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GYSPOT INVERTER BP.LG

MONTAGE SUPPORT PINCE EN G / ASSEMBLY OF G CLAMP SUPPORT / MONTAGE HALTERUNG «G» C-ZANGE /

MONTAJE DEL SOPORTE DE PINZA EN G / CEOPKA NOACTABKU G-KJIELLEEW / MONTEREN VAN DE HOUDER G-
KLEM

MONTAGE SUPPORT PINCE X, CABLES ET PISTOLET / ASSEMBLY OF X CLAMP SUPPORT, CABLES AND GUN / MON-
TAGE HALTERUNGEN X-ZANGE-, KABEL- UND PISTOLE / MONTAJE DEL SOPORTE PINZA EN X, CABLES Y PISTOLA

/ CBOPKA NOACTABKM X-K/NELLEW, KABEJIEW U MUCTOJIETA / MONTEREN VAN DE HOUDER X-KLEM, KABELS EN
PISTOOL

P O ,_+» Option / Opcién / Opzione
C Optie /

M5x20 (x10)
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GYSPOT INVERTER BP.LG

MONTAGE SUPPORT BRAS ET POTENCE / ASSEMBLY OF ARM SUPPORT AND OVERHANGING ARM / MON-
TAGE ARM- UND AUSLEGERHALTERUNG / MONTAJE DEL SOPORTE PARA BRAZO Y SOPORTE GRUA / CBOPKA
MOACTABKU NJIEY U KPOHLUTEMHA / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM EN HOUDER
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GYSPOT INVERTER BP.LG
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MONTAGE SUPPORT BRAS G9 / ASSEMBLY OF G9 ARM / MONTAGE ARM- G9 / MONTAJE DEL SOPORTE PARA

BRAZO G9 / CBOPKA NOACTABKU INJIEY G9 / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM G9
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@ GYSPOT INVERTER BP.LG

MONTAGE POTENCE /| ASSEMBLY OF OVERHANGING ARM / MONTAGE AUSLEGER / MONTAJE DEL SOPORTE GRUA
/ CBOPKA KPOHLUTEMHA / MONTAGE STEUN
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GYSPOT INVERTER BP.LG

250 cm max.
99 inch max.

[

DETAIL A

14 kg max.
31 Ib max.

Pour régler la tension du cable de I'équilibreur, |'utilisateur doit impérativement mettre la pince en charge sur le cable.

To adjust the tension of the cable in the pulley system, the user must place the clamp on the cable.

Einstellung des Federzugbalancers immer unter Last! Zuvor Zange einhangen!

Para ajustar la tension del cable del equilibrador, el usuario debe imperativamente colocar la pinza en carga sobre el cable.

[lna HacTpoMKKM HaTshxeHWs1 Kabens 6anaHcMpa Nnosb30BaTeNb AO/KEH B 0643aTelbHOM nopsake A406aBUTh KNelm B
Harpysky kabento.

Voor het afstellen van de spanning van de kabel van de stabilisator moet de gebruiker de klem op de kabel opladen.



GYSPOT INVERTER BP.LG

MONTAGE POTENCE SUR GéNéRATEl;IR / ASSEMBLY OF THE OVERHANGING ARM ON THE MACHINE / MONTAGE
AUSLEGER / MONTAJE SOPORTE GRUA SOBRE EL GENERADOR / YCTAHOBKA KPOHLUTEMHA HA UCTOYHMUK /
AANSLUITEN VAN DE STEUN OP DE GENERATOR

|

A
VI,

Montage du palier pivot bas (fourni dans kit potence) / Assembly of the lower pivot (included with the overhanging arm). / Montage der unteren
Auslegeraufnahme (Lieferumfang des Auslegers). / Montaje del cojinete de deslizamiento (incluido en el kit del soporte gria). / C6opka HUXHel
NOBOPOTHOW CTyrneHu (NOCTaBNSIETCS B KOMMEKTE C KPOHLITENHOM) / Montage van de onderste scharnierlager (geleverd met de houder).

T

T

N,

A
S

/)
N

Enclencher le frein d’une des 2 roues avants du générateur. / Set the brake in one of the two front wheels of the machine. / Radbremsen blockie-
ren. / Accione el freno de una de las 2 ruedas delanteras del generador. / 3abnokupyiite TOpMO3 OAHOMO M3 ABYX NEPEAHMX KOMEeC UCTOYHMKA. [

Zet één van de twee voorste wieltjes van de generator op de rem.

Ne pas sous évaluer le poids de la potence ! / Do not underestimate the weight of the overhanging arm ! / Das Gewicht des
Ausleger nicht unterschatzen! / iNo subestime el peso del soporte gria! / He HegooueHMBalTe Bec kpoHwTelHa! / Onder-
schat het gewicht van de steun niet !

Verrouiller I'équilibreur avant de positionner la potence sur le générateur. / Lock the pulley system before adding the overhan-
ging arm to the machine. / Vor Aufsetzen des Auslegers den Federblancer in der Schiene arretieren. / Bloguee el equilibrador
antes de colocar el soporte grua sobre el generador. / 3abnokupyiTe 6anaHcup nepea TeM, Kak yCTaHOBUTb KPOHLUTEMH Ha
ncrouHuk. / Vergrendel de stabilisator alvorens de steun op de generator te plaatsen.

Pour faciliter le montage/démontage de la potence sur le générateur, 2 personnes sont requises. / In order to assemble or
disassemble the overhanging arm smoothly and easily, 2 people are required. / Montage/Demontage des Auslegers mit 2
Personen vornehmen. / Para facilitar el montaje/desmontaje del soporte gria sobre el generador, es necesario 2 personas. /
[ins onTMMMU3aumMK oriepaLm YCTaHOBKM/CHSTUS KPOHLUTEWHA Ha UCTOYHMK TpebyeTcs yyacTue 2 yenosek. / Twee personen
zijn nodig om de steun op de generator te monteren of te demonteren.
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Faire pivoter la potence jusqu’a ce que la vis se loge dans I'empreinte. / Rotate the overhanging arm until the screw fits into the line. / Den Aus-
leger so drehen dass die Schraube in die obere Aufnahme einrastet. / Haga girar el soporte gria hasta que el tornillo se sitlie en la impronta. /
MoBopaymBaiiTe KPOHLLTENH MOKa BUHT He BOMAET B yrnybneHue. / Laat de steun draaien tot de schroef in de uitsparing valt.
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GYSPOT INVERTER BP.LG

M6x12 (x2)

Verrouiller la potence en fixant le support. / Lock the overhanging arm in place by fixing the supporting fixtureport. / Ausleger durch Befestigen
des oberen Halteblechs arretieren. / Bloquee el soporte grda fijando la base de soporte. / 3a610KMpyITe KPOHLITENH, NPUBUHTUB AepXKaTeNb. [
Vergrendel de steun door de houder te bevestigen.
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GYSPOT INVERTER BP.LG

NMPEAOCTEPEXXEHUA - NPABWUJIA BESOIMNACHOCTHU

OBLUME YKA3AHMA

( 3TN yKazaHusi AOMKHbI 6bITb NMPOYTEHbI U MOHSATHI A0 Hayana CBapoYHbIX paboT. U3MeHEHUs U PEMOHT, He yKa3aHHble B 3TOM
H WHCTPYKLMW, HE AOMKHbI BbITb NpeanpuHsThl. COXpaHWUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO, YTOGbI NMpW HafOBHOCTU ee NepeunTaTh.

npOVI3BO£|I/ITeJ'Ib He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a TpaBMbl U MaTeEpUalbHbIE NOBPEXAEHUA CBA3AHHbIE C HECOOTBETCTBYHOLUM ,ClaHHOIZ MHCTPYKUUK
MCcnonb30BaHWEM annaparta. B cnyyae I'IpOGJ'IeMbI nnun COMHeHVIl‘/II, 06paTVITer K KBal'II/ICbVILlI/IpOBaHHOMy cneunannucTy and npaBuibHOro UCNOJIb30BaHUA
YCTaHOBKMW. [aHHble WUHCTPYKUUN KaCatloTcs OGOpyﬂOBaHMﬂ B TOM COCTOSAAHMU, B KOTOPOM €ro AoCTaBun. Monb3oBaTenb A0MKeH npoBECTU aHann3
PUCKOB B Clly4ae HecoboAeHNs AaHHbIX VIHCI'pyKLl,VIVI.

OKPYXXAIOLLIASI CPEQA

370 obopynoBaHUE [OMKHO BbITb UCMOB30BAHO UCKOUUTENBHO AN CBAPOUHbIX paboT, OrpaHNYMBasiCb yKasaHUsIMM 3aBOACKON Tabianmuku u/vnm
WHCTPYKLUMKU. Heobxoammo cobntogaThb AMpeKTMBbI Mo MepaM 6e30MacHOCTU. B criyyae HeHaaieXallero UM onacHoro UCnosb30BaHWs NPOM3BOAUTE b
He HeceT OTBETCTBEHHOCTY.

Annapart JomkeH 6biTb YCTaHOBNEH B NMOMeLLEeHUN 6e3 Nbinu, KUCI0TbI, BO3ropaeMbIX rasos, UM ApYrux KOPPO3UMHbIX BELLECTB. Takue Xe ycroBust
[OJDKHBI 6bITb COBMIOAEHBI ANs €ro XpaHeHusl. Y6eanTech B MPUCYTCTBUM BEHTUMSILMM NPU UCMOMb30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npegensbi:

Mcnonb3osaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).

XpaHenwue: ot -20 go +55°C (o1 -4 go 131°F).

BnaxkHocTb BO3ayxa:

50% wnun Huxe npu 40°C (104°F).

90% unm Hnxe npu 20°C (68°F).

Beicota Hag yposHeM mops: o 1000 M BbicOTbI Haa ypoBHeM Mopst (3280 dyTos).

MHANBUAYAJIbHASA 3ALLUTA U 3ALLIMTA OKPYXKAKOLLINX

KoHTaKTHasi cBapka MOXET 6biTb OMacHOM W Bbi3BaTb TsXKENblEe W AaXe CMepTesibHble paHeHWsl. BapuTb KOHTaKTHOW CBapKOW MOryT TONbKO
KBanMbuULMpoBaHHbIE CeLManncTbl, cneumnanbHo 06yyeHHble Ans paboTbl C AaHHLIM anmnapaToM (HanpuMep: ciiecapb Mo Ky30BHOMY PEMOHTY).
CBapouHble paboTbl NogBepraloT NoNb30BaTeNs BO3LAEWCTBMIO OMAcHOrO0 WCTOYHWMKA Tenna, WCKP, 3NeKTPOMarHUTHbIX nonei (ocoboe BHUMaHWe
NMLaM, VMEIOWMM 3M1EeKTPOKapAUOCTUMYNSITOP), CUNbHOMY LUYMY, BbIAENEHUSM rasa, a TakKe MOryT CTaTb MPUYMHOWN NOPaXeHUs SNEKTPUYECKUM
TOKOM. YT0 6bl MPaBMIIbHO 3aWMUTUTL Ce6S1 U 3alUMTUTL OKpYXKatoLWwmx, cobntogalite cneaytowme npasuna 6e30nacHoCTH:

YTtobbl 3aWmTUTL cebsi OT OXOroB U 0b6nyyeHust Npu paboTe C annapaToM, HaAeBanTe Cyxylo pabouyto 3aWwuTHylo oaexay (B
XOPOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYNOPHOW TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOPasi MOKPbLIBAET MOSIHOCTLIO BCE TENO.

PaboTaliTe B 3alMTHbIX pyKaBULAX, o6ecrieunBaloLLme 3NeKTPo- U TEPMOU3ONSALMIO.

Wcronb3yiiTe cpeactsBa  3aWWThl AN CBapku  W/MAM  WAEM [N CBApkM COOTBETCTBYIOWIErO YPOBHS  3aWwmThl (B
3aBMCMMOCTW OT WCMO/b30BaHMA). 3alMTUTe rfasa Mpyu Onepaumsx OYMCTKW. HOLlIeHMe KOHTaKTHbIX NWH3 BOCMPELIAETCs.
B HEKOTOPbIX cnyyasx HeobxoanMo OKPYXUTb 30HY OrHeynopHbLIMU
LITOpamMu, YTO6bI 3alWUTUT 30HY CBapKM or 6pbI3r " HaKaneHHoro Lwraka.
MpeaynpeauTe nnL, HaXoAALMXCA B 30HE CBAPKW, YTO OHW A0/KHLI HOCUTb 3aLLUMTHYIO pabouyto Oaexay.

Hocute HayLWHWKK NPOTUB LWyMa, eCcnu CBapOl-IHbIIZ npouecc A0CTUraeT 3BYKOBOIO YpPOBHS Bbille€ A03BOJIEHHOIO (3T0 XXE OTHOCUTCA
KO BCEM N1LaM, HaxoaAawmnmMca B 30HeE CBapKVI).

© Q@ &8

LepxuTe  pyku,  BOMOChl,  OAexXAy  nofanblie  OT  MOABWXKHbIX  4acTed  (BEHTWNSTOpP,  3MEKTPOAbI...).
Hukorga He CHUMaliTe 3alUTHBIA KOPMYC C CUCTEMbI OXaXAEHWS!, KOrAa UCTOYHMK MOA HanpsbkeHWeM. MpousBoauTeNb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B CJly4ae HeCHacTHOro Cyyasl.

ToNbKO UTO CBapeHHble AETanu ropsuM M MOTyT Bbi3BaTb OXOMM MPU KOHTAKTE C HUMW. BO BpeMms TexoBCiyXMBaHUs KreLueit
WM NUCTONETa YBeAUTEC, UTO OHW AOCTaTOYHO OXMAAMIIMCL W MOAOXKAUTE Kak MUHUMYM 10 MUHYT nepen HauyanoMm pabort. MMpu
MCMO/b30BaHNUM KNELLIEN COKUAKOCTHBIM OX/1aXKAEHNEM CUCTEMA OX/IXAEHMSA A0/KHA BbITb BK/HOUEHA, YTO6bI HE 06)KEULCA KUAKOCTbIO.
OueHb BaXkHO 06e30MacuTL pabouyio 30Hy nepea TeM, Kak ee NOKUHYTb, YTO6bI 3aLMTUTL SIoAel N UMYLIECTBO.

>

CBAPOYHbIE AAbIM U TA3

a BbigensiemMble Mpu CBapke [blM, ras W Mblib OMNacHbl ANs 340pOBbS. BEHTMAAUMA A0/MKHA 6biTb AOCTATOYHOM, M MOXET
noTpeboBaThCA AOMOHUTESNbHAs NoAaYa Bo3ayXa. Mpy HEAOCTAaTOHHON BEHTUAALIMIM MOXHO BOCMO/b30BaTbCsl MAcKOM CBapLLMKa-
pEeCnMpaTopoM.

= MpoBepbTe, 4TO6bI BCacbiBaHWE BO3AyXa 6bi10 3PdEKTUBHBIM B COOTBETCTBUM C HOPMaMM 6€30MacHOCTY.

ByabTe BHUMaTeNbHbI: CBapka B HebONblIMX MOMelleHusix TpebyeT HabnogeHus Ha 6e30macHOM paccTosiHMW. Kpome Toro, cBapka HEKOTOpbIX
METasIOB, COAEPXKALUMX CBUHEL,, KaAMWUI, LMHK, PTYTb UK Aaxe 6epuninni, MoXeT 6biTb Upe3BblyaliHO BpeaHoN. CnedyeT O4YMCTUTL OT Xupa AeTanu
repes CBapKoWu.
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[a3oBble 6annoHbI AOMKHLI XPaHUTLCS B OTKPBITLIX MM XOPOLLO NMPOBETPUBAEMbIX MOMeLLeHUSIX. OHM JOMKHbI 6bITb B BEPTUKANbHOM MONOXEHWUN U
3aKpensieHbl Ha CTOMKe UK Tenexke. Hu B KOeM Clyyae He BapuTb BOAIM3M XMpa UK KPacku.

* [laHHOe cBapouHoe 060pyAoBaHWe NPOU3BOAMT AbIM U Fas, coaepXalume XMMUYeckue BelwecTsa, NpusHaHHble LLtatom KanudopHus, kak
BbI3blBatOLLME BPOXKAEHHbIE NMOPOKN Pa3BUTUS U B HEKOTOPLIX Ciyyasix pak (MpaBuna B 061acT oxpaHbl Tpyaa U TEXHWKM 6e30mMacHOCTM
KanudopHum, rnasa 25249.5 v cneayowme).

* [laHHOe obopynoBaHUE COAEPXKUT XUMUYECKUE SNIEMEHTbI, CPEAM KOTOPbIX CBUHEL, NPpMU3HaHHbIe LLITaToM KanudopHusi, kak uMetowme
KaHLIepOoreHHbIi XapakTep W Bbi3blBaloLLMe BPOXAEHHbIE MOPOKW Pas3BUTUS MW Apyrue npobneMbl AeTOPOXAEHMS. MbITb PyKu MOC/e KaXaoro
MCMoNb30BaHWsI.

PUCK MOXXAPA N B3PbIBA

MonHOCTbIO 3alMTUTE 30HY CBapku. Bosropaemble MaTepuasnbl A0MKHbI GbiTb YAaneHbl Kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
MpoTuBONoXapHoe 060pyAoBaHME AOMKHO HaXOAUTLCA BOMIM3K NPOBEAEHMsS CBApOYHbIX PaboT.

OCTOPOXHO C 6pbi3raMn ropAYero MaTepuasna Uam UCKp, Aaxe yepes wenu. OHU MOryT NoBsedb 3a coboit NoXap UM B3pbIB.

Yananute ntogei, Bo3ropaeMble NMpeaMeThl U BCE eMKOCTY MOA AaB/EHWEM Ha 6e30macHoe paccTosHuE.

HK B KOEM C/lyyae He BapuTe B KOHTEMHEPaX UK 3aKPbITbIX Tpy6ax. B ciyyae, eciim OHM OTKPbITbI, TO Nepea CBapKoM UX HY>XXHO 0CBOBOAMTBL OT BCeX
B3pbIBUATHLIX WM BO3rOPaeMbIX BELWECTB (Mac/o, TOM/IMBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

Bo BpeMs onepauuu WinMdOoBaHUs He HanpaBsAnTe MHCTPYMEHT B CTOPOHY MCTOYHMKA CBAPOYHOMO TOKA WM BO3rOPAaEMbIX MaTEPUAsIOB.

SJIEKTPUYECKASA BE3OINACHOCTb
- e

Mcnonb3yemas anekTpuyeckas ceTb A0/HKHa 06s13aTeNbHO BblTb 3a3EMSIEHHON. 3HEKTDM‘4€CKMI)'I pa3psaa MOXET Bbi3BaTb NpsiMbie
W KOCBEHHbIE PAHEHUSA, N AaXe CMePTb.

Hukoraa He AOTparvBaiTECh [0 YACTEN MO HAMPSHKEHWEM KaK BHYTPW, TaK M CHApY>XW UCTOYHMKA (kabenu, SneKTpoabl, nieyun, nucToner...), T.K.
OHW MOAKITIOYEHBI K CBAPOYHON LIEMM.

MNepea TeM, Kak OTKPbITb UCTOYHUK, EFO HY)XXHO OTK/IOUMTbL OT CETU U MOAOXKAATb 2 MUHYTHI /sl TOro, YTOBbI BCE KOHAEHCATOPb! Paspsaanmnch.
Ecnu kabenu, anekTpoabl MM Meun MoBPeXaeHb!, NOMPOCUTE KBANMMULMPOBAHHBIX 1 YMOHOMOYEHHBIX CMELIMANIUCTOB X 3aMeHUTb. PasMepsl
ceyeHust Kabenei AoMKHbI COOTBETCTBOBATL MPUMEHEHMIO. Bceraa HocuTe Cyxyto OaeXay B XOPOLLEM COCTOSIHUM A1t M30JISLIMK OT CBApOYHON Lienu.
HocuTe u3onmpyoLLyto 06yBb HE3ABUCMMO OT TOM CPeAbl, FAE Bbl paboTaeTe.

BHumaHue! Nopsvas noBepxHOCTb. ONacHOCTb 0XOroB.

e [opsuve aeTanu u ropsiyee o6opyaoBaHMe MOryT Bbi3BaTb OXOMM.

» He poTparvBaiiTech rosbiMy pykamMu A0 HarpeTbixX AeTanen.

¢ [loxautecb, 4TO AeTany n 06opyaoBaHWe OCTbIHYT NPEXAe YeM 0 HUX A0TparmBaThCs.

* B criyyae oxora, 06unbHO NPOMOWATE BOAOM M MPOKOHCYNILTUPYITECh Y Bpaya 6e3 NpoMeaneHus.

KJIACCUGUKALUSA SNNEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTH

3710 obopynoBaHve knacca A He MOAXOAWT ANst WUCMONb30BaHWSI B XXWIbIX KBapTanax, rae 31eKTpUueckuii TOK MoaaeTcs
06LLIECTBEHHOW CUCTEMOVW NWUTaHUSI HU3KOrO HarpsbkeHus. B Takux KBapTanax MOryT BO3HWKHYTb TPYAHOCTM obecneyeHus
3NEKTPOMarHUTHYK COBMECTUMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHBIX M MHAYKTUBHBIX MOMEX Ha paAnoyacToTe.

noaBeAeHHbIX K 06LeCTBEHHbIM 3JIEKTPOCETAM TOJZIbKO CpeAHEro U BbICOKOro HanpsaXeHus. CI'IeLlI/IaJ'IVICT, y(_'I'aHOBVIBLIJMl‘/'I
annapaTt, WK nonb3oBaTeNlb, AOJDKHbI yﬁe,U,VITbCSl, OGpaTMBIJJI/ICb npu HapgobHocTn K OopraHunsauuu, OTBeLIaIOLLl,el‘/‘I 3a
ff} 3KcCnayaTaumio CUCTEMbI NMUTAHUA, B TOM, YTO OH MOXET K HeWn NOAKNOYUTBCA.

DD: 3TOT annapaT He cooTBeTcTBYeT AupektuBe CEI 61000-3-12 # npeagHasHayeH Ansi paboTbl OT YaCTHbIX 3MIEKTPOCETEN,

MATrHUTHBIE NOA

CBapOHHbIVI TOK BbI3bIBA€T 3/IEKTPOMArHMTHOE NoNie BOKPYr CBapOHHOVI Lenn n ceapo4vyHoro 060py,CI,OBaHVI$l.

Q.
\ 3}'IeKTpVI'~IeCKVIVI TOK, npoxoadawmnn 4epes nobon NMPOBOAHUK BbI3bIBAET JIOKA/IM30BaHHbIE 3/IEKTPOMArHUTHbIE NONA (EMF).
:?\\i \

3J'IeKTpOMaFHI/ITHbIe nons EMF MOryT CO34aTb NMOMEXU ANA HEKOTOPbIX MEANULIMHCKUX UMNIAHTATOB, HanpuMep 3N1eKTPOKapANOCTUMYNATOPOB. Mepbl
6e30nacHOCTN A0MKHBI ObITh NPUHATLI Ans moqeﬁ, HOCALWNX MEAULMHCKUE UMNNAHTAThI. HaanMep: OorpaHuyeHue Aaoctyna Ans npoxoxXux, unun
OLEeHKa nHamsmayanbHOro pucka anga ceapuimka.

Y106bI CBECTU K MUHUMYMY BO3,CI,eIZCI'BVIe 3NEKTPOMarHUTHbIX nonem CBapOYHbIX ueneﬁ, CBapLMKN OO/MKHbI CNeAoBaTh CieayloWwmnM yKasaHUAaM:

® CBapO4Hble Kabenu AOMKHbI HAaX0AUTBCS BMECTE,; €C/I BO3MOXHO COEAMHUTE NX XOMYTOM,

® Ballle TYNIOBULLE U ronoBa AO/MKHblI HAXOAUTLCA KakK MOXXHO Aanbllie OT CBapO‘-IHOl‘/'I uenu,

* He obMaTbIBaliTe CBapo4Hble kabenn BOKpYr Ballero tena,

 Ballle TeO He AO/MKHO 6bITb PacnonoXeHo Mexay CcBapo4yHbIMU kabensmu. Oba CBapOYHbIX kabens Ao/mKHbI 6bITb pacnonoXeHbl Mo 0AHY CTOPOHY
OT Ballero tena,

® 3aKpenute kabenb 3a3eMneHns Ha CBapMBaeMOVI [eTanun Kak MOXHO bnmxke ¢ 30He CBapKu,;

* HE pa60TaeTe psaAOM, HE CUAUTE U HE 06110KauMBanTeECh Ha UCTOYHMK CBapO4HOro ToKa,

® HE BapuTe, Koraa Bbl NepeHocuTe NCTOYHUK CBAapO4YHOro ToOKa nnm YCI'DOI‘/IICTBO noaa4yv NpoBOJIOKHA.
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JlMua, vcnonb3ytolmne 31eKTPOKapANOCTUMYNSTOPbI, A0MKHbI MPOKOHCYbTUPOBATLCA Yy Bpaya nepea paboToin C AaHHbIM
obopynoBaHueM.

Bo3geicTre aneKTpoMarHUTHOMO MoJisi B NPOLIECCeE CBAPKM MOXET MMETb M ApYrue, elle He U3BECTHbIE HayKe, NOCneacTBus
[ 300pOBbS.

PEKOMEHAALUWMM A1 OLEHKW CPEAbI N YCTAHOBKW CBAPOYHOIO O6OPYAOBAHUA

O6Lwwue nonoxeHus

Monb3oBaTenb OTBEYAET 3@ YCTAHOBKY M WMCMOMb30BaHME anmnapaTa KOHTAKTHOW CBapku, Cnedysl ykasaHusiM npoussoauTens. Mpu obHapyXeHun
3NEKTPOMArHUTHBIX M3/lyYEHWI NOIb30BATENb annapaTa KOHTAKTHOM CBapKu AO/MKEH paspelnTb NpobiaeMy C MOMOLLBIO TEXHUYECKOW NOAAEPKKU
npousBoanTENS. B HEKOTOPbIX CNyYasx 3TO KOPPEKTUPYIOLEe AENCTBUE MOXET 6biTb AOCTATOYHO NPOCTLIM, HAaNpUMEp 3a3eMJIEHME CBapOYHON LEeny.
B Apyrux cnydyasix BO3MOXHO NOTpebyeTcs co3aaHue 31eKTPOMarHUTHOMO 3KpaHa BOKPYr UCTOYHMKA CBAapOYHOro TOKA M BCEW CBapVBaeMoN AeTanu
MyTEM MOHTUPOBaHMSI BXOAHbIX (MNLTPOB. B Nto6OM criyyae 3MeKTPOMarHUTHbIE M3yYeHNst A0MKHbI BbITb YMEHbLUEHBI TaK, YTO6bl OHU 6osblue He
COo3/1aBann MOMex.

OLieHKa 30Hbl CBapku

Mepen ycTaHOBKOW 060pyA0BaHNs KOHTAKTHOW CBapKW MO/b30BaTeNb [OMKEH OLEHUTb BO3MOXKHbIE 31EKTPOMArHUTHbIe NPo6ieMbl, KOTOpble MOry
BO3HUKHYTb B OKpyxatoLelt cpege. CreayioLlme MOMEHTbI A0MKHbI BbiTb MPUHSITHI BO BHUMaHME:

a) Hanuume Hag, noa Unn psaoM ¢ obopyAoBaHNEM KOHTAKTHOM CBapKu, ApYrux kabenel MUTaHus, yrpaBieHus, curHanusaumm u tenedoHa;

b) npuemMHUKKM 1 NepesaTunku paguo v TeNeBUAEHUS;

C) KOMMbIOTEPbI U Apyrue YCTPOWUCTBa YrpaB/eHus;

d) obopynoBaHue ans 6e3o0nacHOCTM, HaNpUMMep, 3alumTa NPOMBbILLIEHHOO 060pYAOBaHNMS;

€) 3[0poBbe HaxoAAWMXCs N0-61130CTU NOAEN, HanpUMep, UCMOMb3YHOLMX KaPAMOCTUMYNSTOPbI U YCTPOUCTBA OT FNyXOThl;

f) MHCTPYMEHT, MCnonb3yeMblit ANs KanMBpOBKU N M3MEPEHWS;

g) NOMEXOYCTOMYMBOCTb ApYroro 060pyaoBaHusl, HaxoasLwerocst no6msocTy.

Monb3oBaTenb AomkeH ybeauTbcs B TOM, YTO BCE annapaTthl B MOMELLEHUWM COBMECTUMbI ApYyr C ApYroM. 3To MOXeT notpeboBaTb cobntoaeHus
[ONOSHUTESNbHBIX MEP 3aLLMUThI:

h) onpeneneHHoe BpeMsl AHSA, KOr4a CBapka v apyrue paboTbl MOXXHO 6yAeT BbIMONHUTD.

Pa3mepbl paccMaTpuBaeMoli 30Hbl CBApKM 3aBUCST OT CTPYKTYpbI 34aHus U ApYrx paboT, KOTopble B HEM NPOBOASTCS. PaccMaTpvBaeMasi 30Ha MOXeET
NpOCTMpaThCs 3a Npesenbl pa3MeLleHnsl YCTaHOBKU.

OLieHKa CBapoO4YHOW YCTaHOBKMN

MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLEHKa annapaToB KOHTaKTHOWM CBapKu MOXET MOMOYb OMpeAenuTb U peLlnTb Cllydan 3NeKTPOMarHUTHbIX noMex. OueHka
M3NTYYEHUIA JOMKHA YYUTLIBaTb M3MEPEHWSI B YC/IOBUSIX 3KCMUlyaTaumu, Kak 3To ykasaHo B Ctatbe 10 CISPR 11:2009. M3MepeHus B yCrnoBUSX
3KCMyaTauum MOryT Take Mo3BOMMTb NOATBEPAUTL 3(EKTUBHOCTL MEP MO CMSIFYEHMIO BO3AENCTBUSI.

PEKOMEHAALWU NO METOAUKE CHM)XXEHUA SNIEKTPOMAITHUTHOIO U3JTYYEHUA

a. O6wecTBeHHan cMCTeMa NUTaAHUSA: annapaT KOHTAKTHON CBAPKM HY>KHO MOAK/OUUTL K OBLLECTBEHHOM CETU NUTaHUA, Cedys PEKOMeHAaLMaM
npoussoauTens. B ciyuyae BO3HMKHOBEHWA MOMEX BO3MOXHO 6yAeT HEOBXOAMMO MPUHATbL AOMOSHUTENbHbIE MpedynpeauTesbHbe Mepbl, Takue
KaK (unbTpaLms 0BLIECTBEHHOM CUCTEMBI MUTAHMS. BO3MOXHO 3aLUMTUTDL LWIHYP MUTaHWA annapaTta C MoMOLLbIO SKPaHU3MPYIOLLEH OnNnETKM, Mo
MOXOXMM npucriocobneHneM (B Ciiyyae eciv annapaTt KOHTaKTHOW CBApKM MOCTOSAHHO HAaXOAMTCS Ha onpedesieHHoM pabodyeM MecTe). Heobxoammo
06ecneunTb 3MEKTPUYECKYIO HEMPEPbLIBHOCTL SKPaHU3MPYIOLLEH OMNETKM Mo Beeil aAnuHe. HeobxoamMo NoacoeanHUTL SKPaHM3MPYIOLLYIO OMNETKY
K MCTOYHWMKY CBApOYHOrO TOKa A/1s1 06ecreyeH st XOpOLLEro 3/IEKTPUHECKOro KOHTaKTa MeXay LLUHYPOM M KOPMyCOM UCTOYHMKA CBApOYHOrO TOKa.

b. Texo6cny)xmBaHue annapara KOHTaKTHOM CBapKu: annapat KOHTaKTHOM CBapKM HY>XHO HeobXxoaMMO neproanyeckun 06CnyXnBaTb COrnacHo
pekoMeHZaumam npoussoauTens. Heobxoammo, 4Tobbl BCe AOCTYMbI, JIIOKM WM OTKUABIBAIOWMECS YacTM Kopryca Obinv 3akpbiTbl ¥ NPaBUIbHO
3aKpernieHbl, Korga annapaT KOHTaKTHOM CBapKuW rotoB K paboTe unn Haxoautcs B paboyem coctosiHun. Heobxoammo, 4Tobbl annapat KOHTaKTHOW
CBapKkuW He bbl1 NnepeaenaH Kakum bbl To HU Bb110 06pa3oM, 3a UCKOYEHMEM HAaCTPOEK, Yka3aHHbIX B PyKOBOACTBE NPOU3BOAMTENS.

c. CBapouHble kabenu : kabenu AoMKHbI BbITb Kak MOXXHO KOPOYE M MOMELLIEHbI APYT PSAAOM C APYroM B6AM3M OT Mofia Uiun Ha nony.

d. OkBUNOTEHUMaANbHbIE COeANHEHMUs: HeobxoaMMo obecneunTb CoeaMHEHUE BCEX MeTaNIM4ecknx npeamMeToB Opr)Ka}OU.leﬁ 30Hbl. Tem He
MeHee, MeTa/llInyeckne nNpeamMeTbl, COeAnHEHHbIE CO CBapMBEEMOl‘;i AETanbio, YBEMNYNBAIKOT PUCK ANA NONb30BaTeENA yAapa 3/1IEKTPUYECKMM TOKOM,
€C/I OH OAHOBPEMEHHO KOCHETCS 3TUX METa//IMYeCKUX NPeaMETOB M anekTpoaa. Onepatop AO/MKeH 6biTb U30MPOBaH OH TaKuMX MeTas/IMyecknx
npeaMeToB.

e. 3a3eMneHne CBapMBaeMoii aeTanu: B ciyyae, ecnivm cBapvBaeMas [eTaslb He 3a3eMJ1eHa M0 CO0BPAXKEHNAM 3EKTPUYECKO 6e30MacHOCTM UK
B CWNy CBOMX pa3sMepoB W CBOErO PAacrofiOEHWs, Kak, HanpuMep, B Cllydae Kopryca CyaHa WM METaNIOKOHCTPYKLMM MPOMBILLIIEHHOrO 06bEKTa,
TO COEAMHEHME [IETanM C 3eM/Ieil, MOXET B HEKOTOPbIX C/lydasiX, HO He CUCTEMAaTUYECKM, COKPATUTb Bbibpockl. HeobxoamMMo usberatb 3aseMiieHune
[eTanei, KoTopble MOrN 6bl YBENUUMTL ANl MONL30BATENEN PUCKU PAHEHUI WK Xe MOBPeaWTb Apyrue 3/1eKTpoycTaHoBKW. Mpu Hamo6HOCTK,
cneayeTt HanpaMyto NoACOEANMHWUTL AETallb K 3eM/1e, HO B HEKOTOPbIX CTPaHax, KOTOpbIe He paspeLLatoT npsiMoe NOACOEAMHEHNE, Er0 HYXKHO caenaThb
C MOMOLLLIO MOAXOASILLEro KOHAEHCATOPa, BbIGPaHHOTO B 3aBUCMMOCTM OT HALMOHA/ILHOMO 3aKOHOAATE/bCTRA.

f. 3awmTa 1 SKpaHM3MpYIoLasa ONAETKA: BLIGOPOYHAs 3alUMTa U 3KpaHM3MpYIoLLas ONnéTKa Apyrux kabeneit n 06opyaoBaHUs, HaXoAALWMXCS B

6numsnexatyeM paboyeM yyacTke, MOMOXET OrpaHM4nTb NpobneMbl, CBS3aHHbIE C MOMexaMu. 3alumTa BCel CBapO‘-IHOl‘;I 30Hbl MOXET pacCMaTpunBaTbCA
B HEKOTOPbIX 0COBbIX CrTy4Yasx.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT UCTOYHUKA CBAPOYHOIO TOKA

CBepxy WCTOYHMKA CBApO4MHOrO TOKAa €CTb PYYKM ANsl TPaHCMOPTUPOBKM, MO3BOSAIOLIAA MEPeHOCUTb annapat. byaste
BHMMAaTE/IbHbI: HE HE0OLIEHMBaliTe BEC annapaTa. Pyyku He MOryT 6biTb UCMOMb30BaHbI A1st CTPOMOBKM.

He I'IOJ'Ib3yl‘/IITECb kabensmu ans nepeMelLeHs NCTOYHUKA CBapOYHOro Toka. He nepeHoCcuTb UCTOYHMK TOKa Haa oAbMU UNKU NpeaMeTamMu.
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YCTAHOBKA AMNMAPATA

e [ocTaBbTE UCTOUYHUK CBAPOYHOrO TOKA Ha MOJI, MaKCMMasibHbI HAK/OH KoToporo 10°.

® /ICTOYHMK CBapO4HOro Toka Ao/mkeH 6bITb YKPbIT OT MPOIMBHOIO A0XAS U HE CTOATb Ha CONHLE.
* O6opynoBaHve nmeeT 3awmTy IP20, 4yTo O3HauvaeT:

- 3aWMTy OT NOMafaHMs B ONACHbIE 30HbI TBEPAbIX TeN AMamMeTpoMm >12,5MM 1

- OTCYTCTBME 3awuTbl OT 6pbI3r BOAbI.

LLIHyp NUTaHWsI, YASIMHUTENb M CBAapOYHbIN Kaberb AOMKHbI MOHOCTBIO pa3MoTaHbl BO M3bexaHue neperpesa.

Mpoun3BoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTN OTHOCMTENBHO Yllepba, HAHECEHHOrO MLaM UM NpeaMeTaM, M3-3a HeNpaBUIbHOrO
1 OMacHOro MCnosib30BaHNs 3Toro 06opyaoBaHUs.

OBCJ/1Y)KXUBAHUE / PEKOMEHAALUN

* BapuTb KOHTaKTHOW CBapKO/ MOMYT TOJIbKO KBafMGMLUMPOBaHHbIE CMELMANUCTbI, CrielmasnbHO 06ydeHHble st paboTbl C AaHHLIM anmnapaToM C TeM,
4TO6bl MCMOMbL30BaTb BCE €r0 BO3MOXHOCTU U NMPOM3BOAUTL CBapOUHble paboTbl COrMacHO NpaBuiaM M HopMaM (HarpuMep: cnecapb Mo Ky30BHOMY

PEMOHTY).
« Mepen TeM, kak NPUCTYNUTL K PEMOHTY aBTOMOGWNIS, MPOBEPbTE, YTO aBTONPOM3BOAUTENbL 0A0BPSIET UCMONb3YEMbI METOA CBapKU.

Texo6cny>XvMBaHWE ¥ PEMOHT UCTOYHMKA MOTYT BbIMOJIHATLCS TOJIBKO NMPOM3BOAUTENEM AaHHOrO o6opyaoBaHus. Jliobas onepauus
Haz UCTOYHMKOM, COBEPLLEHHAsi MOCTOPOHHUM JIMLIOM, aBTOMaTUYECKN OTMEHSIET rapaHTuio. [pou3BoAMTENb CHUMAET C Cebs
BCSIKYKO OTBETCTBEHHOCTb 3@ HECHaCTHble Cllyyau, NpoucLLesune BCIeACTBUE STOrO AeiCTBuS.

OTK/IIOUMTE NUTaHWE, BbIAEPHYB BUSIKY U3 PO3ETKM, U NOAOXKAUTE 2 MAHYTbI Nepes TeM, Kak NPUCTYMUTb K TeX06CTYXXMBaHWIO.
BHYTpM annapaTa BbICOKWE U OMacHble HarpshXeHne 1 ToK.

« [epen ntoboi onepaumen oTKNOUMTE Nogady CKaToro BO3Ayxa M pasrepMeTu3vpyiTe Lenb annapara.

 PerynsipHo npouuiiaiite Bo3ayLUHbIN GUNLTP OCYLUMTENS BO3AyXa, PACcrofIoXEHHOro C3aau annapara.

e AnnapaT OcHalleH cucTeMol banaHcupa ans 6onee ceoboaHoOro obpalleHus ¢ knewamu. He pekoMeHAyeTcsl OCTaBsTh KEWM BUCALMMUA Ha
6anaHcupe, 4Tobbl He Neperpy)aTb €ro U He HapyLaTb ero YCToMuMBOCTb. He oTnyckaiiTe Knewm, noaBelleHHble Ha banaHcupe, He yaepXuBas ux,
yTO6bI HE NeperpyxaTb 6anaHCMp U He HapyLaTb ero YCTOMYMBOCTb.

o HaTspkeHue npyxuHbl 6anaHcMpa MOXHO OTKOPPEKTUMPOBATL C MOMOLLbIO LIECTUIPAHHOIO FAeYHOro K/toya, NOCTABNSIEMOrO BMECTE C anmnapaToM.
o CobniogeHVe YPOBHSI OXNTaXKAAOLLEN XMAKOCTM BaXKHO ANsi NPaBUAbHOrO (PyHKLMOHMPOBaHUS annapaTta. XXMAKOCTb BCeraa Ao/MKHa bbiTb Mexay
YPOBHEM «MUHUMYM>» U «MaKCUMyM>», yKa3aHHbIX Ha annapaTe. PerynsipHo npoBepsiiTe 3TOT YPOBEHb W AONMBANTE XMAKOCTU NPU HEOBXOAMMOCTMU.
o PeKOMeHAYEeTCS 3aMeHsITb OX/IaXKAatoLLYH0 XUAKOCTb pa3 B 2 rofa.

« Jliobble CBapOYHble aKCecCyapbl MOBPEXAAIOTCA NPU UCMoNb3oBaHUK. CrneamTe 3a TeM, YTobbl 3TV akceccyapbl 6blIM YNCTBIMU, YTOBbI UCTOYHMK
Bceraa pabotan Ha MakCMMyM CBOMX BO3MOXHOCTEN.

« [Mepen ncnonb3oBaHMEM NMHEBMATUHECKUX KELLEi NPOBepbTE COCTOSIHUE 3NEKTPOAOB/HAKOHEYHNKOB
(NNOCKMUX, 3aKPYrNEHHbIX WKW CKOWEHHbIX). ECM OHWM B MAIOXOM COCTOSIHMM, TO 3a4uCTUTE WX N
MEIKO3ePHUCTON Haxxaa4HoM Bymaroi unu 3ameHuTe ux (CM. apTUKY/bHblE HOMEpa Ha annapare).
e [ina obecneveHns 3PbEKTUBHON CBApPHOM TOYKM HEOOXOAMMO 3aMEHSITb HAKOHEYHUKM 4epe3 :
npuMepHo kaxable 200 Touek. ns 3Toro: i
- CHMMUTE HaKOHEYHMKM C MOMOLLBIO CreuuanbHoro kova (apt. 050846) LA
- YCTaHOBWTE HOBble HAKOHEYHWKM, NpeaBapuTenbHO ux cMasas (apT. 050440) A
¢ HakoHeuHukn Tuna A (apt : 049987)

¢ HakoHeuHukn Tuna F (apTt : 049970)

¢ CKOLUEHHbIE HAaKOHeYHWKHM (apT : 049994).

—
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N
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BHMMaHWe: HaKOHEYHWKWM OOMKHbI 6bITb MAeanbHO BbipaBHEHBI. EClM 3TO He TaK, TO NpoBepbTe
BbIPaBHMBaAHWE 31eKTPoAoB (CM. rnaBy «CH0pka U 3aMeHa nney» Ha cTp. 28)

¢ [lepen UCNonb30BaHWEM MUCTONETa BCEraa npOBemeTe COCTOSIHME pa3nNyHbIX akceccyapoB (3Be3404Ka, 31eKTpoa ANs O,U,HOCTOpOHHel‘/‘I CBapKu,
yI'OI'IbeIl‘/II 3M1eKTpoa 1 T.4.), Npy HagobHoCTH ounLLaiTe nxX Um 3aMeHﬂl‘/llTe, €C/I1 OHUM B MJIOXOM COCTOSAHUM.

¢ PerynspHo OTKprBal‘/'ITe annapat u nponyBaﬁTe €ro, 4Ytobbl O4YMCTUTL OT MblNn. HeobxoanMo Takxe NPOBEPSTb BCE INEKTPUYECKME COeAMHEHUS C
MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMeHTa. MNpoBepKa A0MKHa OCYLLeCTBAATLCA KBAaNNMUUMPOBAHHBIM CNELMANTUCTOM.

¢ PerynsipHo I'IpOBepﬂVITe COCTOSAAHKWE LWWHYpa NUTaHUA U pyKaBa CBapOLIHOlZ uenun. Ecnvm Ha aTux aeTansix BUAHbI NOBPEXAEHWUS, TO OHU AO/MKHBI BbITh
3aMEHEHbI MPoM3BOANTENEM, €ro CepBMCHOﬁ CJ'Iy)KGOl‘/II WK KBaNMGMULUMPOBAHHBIM CMELMannMCToM BO n3bexaHne onacHoCTU.

¢ OcTaBnsinte OTBEPCTUS UCTOYHMKA CBApPOYHOro TOKa CBOOOAHBIMU ANSi NPOXOXAEHWS BO3AYyXa.
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YCTAHOBKA U NPUHLUMN AEACTBUS

TONbKO OMbITHBIN U yI'IOJ'IHOMOLIeHHbIl‘/'I Npon3BOAUTENEM CMELMANIMCT MOXET OCYLLECTBSATb YCTaHOBKY. Bo Bpems ycTaHOBKM y6eanTech, YTO NCTOYHMK
OTK/IIOYEH OT ceTw. lNocneaosaTenbHble UK NapannenbHble COeANHEHNS NCTOYHUKA 3anpeLLeHbl.

OMUCAHUE OBOPY[1OBAHUA (FIG-1)

3T0T annapaT 6bin pa3paboTaH AN OCyLWEeCTBEHNs CleayoLMX onepaumin Ky30BHOro peMoHTa:

- TOYeYHasi CBapKa MEeTaIMYECKUX SINCTOB C MOMOLLBIO MHEBMAaTUYECKOMO 3aXKMMa,

- CBapKa NnuCToneTomM,

- Np1BapuBaHWe rBo3aei, 3aKnenok, Wwaib, Wnunek, MoNAMHIOB,

- yaaneHve 6yropkoB U BMSTUH (BMSTUHbI U3-3a rpaja C MOMOLLBIO OMLUMU 3aXKUM AJ1St MENIKUX BMSTUH).

1-  Pupep anga SD kapThbl 6- BeHTunaTop

2-  WHTepdeiic yenosek/MawmHa (IHM) 7- MpepbiBaTenb

3- CwucreMa oxnaxaeHus 8- CeTeBOW LHYP

4- [epxaTenb 6/TOKMPOBKM KPOHLUTENHA 9- Mpobka 3anpaBoYHOro OTBEPCTUS

5- MaHomeTp 10-  YpoBHeMep oxnaxxaatoLlen XuUakocTu

OMWCAHME G-KJELLEN (FIG-2)

1-  Pbiyar 6n10kmMpoBkm/pa3bnoknpoBku nneda 7- BokoBas pyyka

2-  LUnaHr oxnaxaatoLen >KMaKoctu 8- LLlekonaa 610KMpoBKK

3- Twmpockon 9- Pbiuyar 610kMpoBKW/pa3bnoknpoBkn rmpockona
4-  THeBMaTUYECKUI KOPNYyC 10- KHonka pactBopa

5-  DnekTpoa WMpoKoro pacTeopa 11-  KHOMKa KOHTaKTHOM CBapKu

6- opswxHoe nne4vo 12-  KHonka AMCTaHUMOHHOW HAaCTPOVKW NapaMeTpoB

LLInpokuMit pacTBOP: LLINPOKUIA PAcTBOP KELLEN akTUBUPYETCS HaxaTneM Ha kHorky (FIG 2 - 10). dnekTpoa ybupaeTcs BHYTpb KieLlen, 4to
OTKpbIBaeT Npoém pazmepoM 80 MM Ans AOCTyna B 30HY CBapku, BMecTo 20 MM B HepaboyeM COCTOSIHUM.

AKCECCYAPbDbI 1 onuuu

g y f . m)
‘‘‘‘‘ o dy W D)
" @k | QJ
Swe s oot i%.ﬁw%:g& | ’
— LipE % ( ‘
o
Oxnaxparolas Xmakoctb | 40 HaKOHEYHWKOB & O D B 3alMTHBIN Yexon Kapta SD ¢ BanaHcup
10N | | i nporpaMmamm 10>14 kg
x10 | x18 | x18 | x6
052246 048935 050068 050853 050914 059696
\ 26>

Touunnka ans Keiic ans TecTMpoBaHus AHTUKOPPO3uiiHas
Hatunk ycunus
HaKOHEYHWKOB CBapHbIX TOYEK nacra Europax
048966 052314 050433 052758
NMUTAHUE

o [laHHOEe 060pyA0BaHME MOXET MOAK/IOYAETCA TONMLKO K TpexdasHoW 3nekTpuyeckoi yctaHoBke 200>240B (50-60 I'l) ¢ 4eTbipbMsi MPOBOAAMMU, C
3a3eMJ/IEHHbIM HyfIEBbIM MPOBOAOM M C NPefOXpaHUTENeM C 3aaepxxkoi 60 A ¢ oTceukoi D (Mnm ¢ NnaBkUM NpeaoxpaHuTeneM Tuna aM).
MoTpebnsiemblli NOCTOSHHLIM Tok (I1p uau ILp) ykasaH B pasfene «3/eKTPUYECKME XapaKTEPUCTUKWU» AAHHOW MHCTPYKUMM U COOTBETCTBYET
MaKCUMasbHbIM YCI0BMSIM MCMOJb30BaHuSI. [poBEpbTE YTO NUTaHME U ero 3aluTbl (NNaBKWii NPeAOXPaHUTENb U/UnK NpepbiBaTeb) COBMECTUMBI C
TOKOM, HeobxoanMbIM Ans paboTbl annapaTa. B HEKOTOpbIX CTpaHax BO3MOXHO NOHAA06UTCA MOMEHSATL BUIIKY ANSt UCMOMb30BaHWS NPU MaKCUManbHbIX
YCNOBUSIX.
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* [poBepbTe, YTObbI ceyeHne Kabens, KOTOpbIM MOABOAMTCS K BbIBOAY ANS MPUCOEAMHEHUSI BHELWHMX MPOBOAHMKOB, 4 X 16 MM2. Ecnv nuHus
aneKTponepeaayn, Kotopasi OTXOAWUT OT LUMTa, A/IMHHee 10 METPOB, TO UCMOML3YNTE NPOBOAHWUK CEYEHUEM 25 MM2,

CeTeBoii WHYp Bunka 230 B / 3 ¢asbl + 3emns

L1

L2
L L3
L1: ®azal L3 : ®aza 3 @ Honb (He ucnonbayetcst)
L2 : ®a3a 2 L : 3emns (3eneHblit/HKenTblit um
3eneHbiit)

¢ B nctouHuke cpabaTbiBaeT 3aliMTa, €CNIM HampsXKeHUe MUTaHUS Hdke MW Bblle 15% 3aaHHbIX HampskeHun (Ha Aucrnee MosIBASIETCS Koa
owmbkm).

o ins onTuManbHoOM paboTbl 06opyaoBaHMe NPoBepLTE, YTO CUCTEMA MOAAYM CKATOrO BO3AyXa MOXET BblAaBaTb kak MUHWMMYM 8 bars (116 Psi).
3aTeM noacoeavHWTe nogady Bo3adyxa C3aav annapata. Annapat Hesb3sl UCMOonb30BaTb C CUCTEMOM MOAAYM OKaToro Bo3ayxa C AaB/eHWEM MeHbLLe
4 bars (58 Psi) nnu Boiwe 10 6ap (145 Psi).

MOAKJ/TIOMEHMUE K SJIEKTPOrEHEPATOPY

DTOT annapaT He 3alMLIEH MPOTUB MEPEHANPSDKEHUS, PETYNISPHO CNYYalOWMMUCA C 3/IEKTPOreHEPAaToOpaMmu, M ero He PEKOMEHAOBAHO K HUM
NoaK/IoYaTh.

NCNOJIb3OBAHUE YOAJIMHUTENA

YANVMHATENW JOMKHBI UMETb ANIMHY U CEYEHVE B COOTBETCTBUM C HampshkeHueM obopyaoBaHus. Ucnonb3yiTe yanMHUTENb, OTBEYAIOLLMIA HOpMaM
BaLUel CTpaHbl.

HanpsbkeHue Ha Bxoae OnviHa Ceuenve yanuHutens
<10m (32 ft) 16 mm2 (6 AWG)
200B/240B
>10m (32 ft) 25 mm?2 (4 AWG)

3AMPABKA BAKA OXJIAXKAAIOLLEN YXMAKOCTbIO

HeobxoanMo ncnonb3oBaTh OXIAXKAAOLLYIO XMAKOCTb pekoMeHayemyto GYS (apt. 052246).

Mcnonb3oBaHWe ApYrux OXaXAatoWwmnxX XUAKOCTEW, HanpuMep TOCOMa, M3-3a MpoLecca 3MeKTPon3a MOryT NMPUMBECTM K HAKOMIEHUIO OCAZKOB B
Lienu CUCTeMbl OXNaXKAEHMS M, TakuM 06pa3oM, YXYALMTb NPOLECC OXaXAEHMS UK Jaxe 3abuTb ee. JTo6oe NoBpexaeHve annaparta, CBsi3aHHoe C
UCMOJb30BaHUE OT/IMYHON OT PEKOMEHAYEMOMN XUAKOCTH, He ByeT paccMaTpuUBaTbCs Kak rapaHTUIHBIN Cllyyaid.

OxnaxxgaroLwas >XWAKOCTb, WUCMoMb3yeMas HepasbaBneHHoW, o6ecrneynmBaeT MOpPO30CTOMKOCTb A0 -20°C. Ee MOXHO pas6aBuTb, HO TOJbKO
[EMUHepan13oBaHHOM Boao. HU B KOeM crlyyae He Ucnosb3yiiTe Boay U3-noA KpaHa! B ntoboM criydae, Hy>XHO 3a/uUTb B 6aK Kak MUHUMYM 1
LECATUNNTPOBLIN 6UAOH ANst 06eCNeYEHNS MUHUMABbHOW 3aLUMTbI LIEMW OXNaXAEHMS.

30 nutpos (8 US Gal) xwnakoctu MOPO30CTOMKOCTb A0 -20°C (-4°F)
20 nuTpoB (5 US Gal) xuakoctn + 10 nutpoB (3 US Gal) neMnHepanu3oBaHHOM BOAbI MOPO30CTOMKOCTb A0 -13°C (9°F)
10 nutpos (3 US Gal) xuakoctu + 20 nuTpos (5 US Gal) neMnHepann3oBaHHOW BOfbl MOPO30CTOMKOCTb A0 -5°C (23°F)

JNio6oe nospexaeHne annapara, CBA3aHHOE C 3aMep3aHneM, He ByAET paccMaTpMBATLCA Kak rapaHTUMHBIA Clyyaid.

YT06b! 3anpaBuTb 6aK OXNAXAAIOLEN XUAKOCTbIO, AEUCTBYIATE CreaytowmM 06pasoMm:
- MonoxuTe NMHeBMaTUYECKME KNELLW Ha AepXaTeb.
- 3arneiite 30 NUTPOB XMAKOCTM, YTOBbI AOCTUYL MOJYBbLICOTHI YKa3aTensl yYpoBHSl.

[laHHble No 6e30MacHOCTM KacaTesIbHO XXUAKOCTY :
o - B CJlyYae KOHTaKTa C rnasamu, TyT e CHAMUTE JINH3bI, ECNIM Bbl UX HOCUTE, Y 06UIIBHO NPOMOWTE FNa3a NPOTOYHON BOAOW B TeueHue
| HECKOMbKUX MUHYT. IMpU OCNIOXHEHUM 06paTUTECh K Bpauy.

o+ - B CJTydae KOHTaKTa C KOXEM, TYT e CHUMUTE 3arpsi3HEHHYIO OAEXAY Y SHEPTMYHO BbIMOWTE KOXY C MbIIOM. B cllydae pasapaeHus
wmm—7__(nNokpacHeHws u T.M.) 06paTUTECh K Bpayy.
- B CJly4ae C1yYaiiHoro npornaThiBaHust 06UIbHO NMPOMOJIOWMTE POT NPOTOYHONM BOAOW. MeiiTe MHOro Boabl. O6paTuTech K Bpady.

Texobcnyxuanue: cM. pasgen «MEPbl MPEAOCTOPOXHOCTU U OBCITY>XXUBAHWE>.

3ANYCK AMNMAPATA

e 3anyck Mpou3BOAWUTCS MOBOPOTOM npepbiBaTens Ha nonoxeHne ON (Fig 1 - 7) u, HaobopoT, ocTaHOBKa MpOM3BOAMTCS MOBOPOTOM Ha OFF
BHuMaHue! Hukorga He OTK/IIOMalTe NMTaHWe, KOrA4a MCTOYHMUK TOKa NoA Harpy3KoM. 3/1eKTPOHHas niaTa HauMHaeT UMK TeCTUPOBaHWS
N MHUUManuU3aLmMmn napaMeTpoB, KOTOpbIM AnnTca npumepHo 10 cekyHA. B koHUe 3Toro umkia annapat rotoB K paboTe.

o Kak TonbKO annapaT BKJ/IIOYEH, OX/1aXKAatoLas XMUAKOCTb LMPKYNPYET no kabensMm. MpoBepbTe, UToObI He ObiNo yTeuek.
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MHTEP®EAC YENOBEK/MALLUMHA

mooe NORMAL

ESC:
PRESS 25

@ KHonka &

 [TPOCTbIM HAXXATUEM Ha KHOMKY BbIGEPUTE PEXUM KIIELLEN, NUCTONETA
WNN «HACTpoiika KreLemn».

® 2-CEKYHAHOE HaXKaThe Ha KHOMKY NO3BONSET BEPHYTLCS B
«CTaHAAPTHbIN» PEXUM U3 APYrUX PEXMMOB.

o 2-CEKYHAHOE HaXkaThe Ha KHOMKY cOpacbiBaeT CYETUMK TOYEK, KOraa
OH BbIBEAEH Ha AuCnnein.

o 2-CEKYHAHOE HaXKaThe Ha KHOMKY AaeT AOCTYN K MeHI0 «HacTpoiiku».
o [1Ba KOPOTKMX HaXaTWsi HA KHOMKY CTMPAIOT M3 MaMsTh paboumnii
XKYpHan, KOTOpbIli BbIBEAEH Ha 3KpaH B peXvMe BU3yanu3aumm
XKYpHarnoB.

o KOpOTKOE HaXkaThe Ha KHOMKY B PEXUME COXPaHEHUsI NporpamMm
CTMpaeT BbIGpaHHYIo Nporpammy.

10/02/08 - 14h30

QO ©

@ CoxpaHeHune napameTpos

« Kronka &) nossonsier COXpaHUTb HACTPOVKY annapaTa (napameTpsl,
HaCTPOEHHbIE B PYYHOM PEXUME: TOK, NMPOAO/IKUTENBHOCTb U CUla
okaTus).

* KHonka (@ no3BonsieT BEPHYTLCS K paHee COXpaHEHHOW nog TeMm
e Ha3BaHWEeM HacTpoiike. AnnapaTt aBTOMaTUYECKu CTaHOBUTCS B
PYYHOW PEXUM C COXpaHEHHLIMM CBApPOYHbLIMU NapaMeTpamu (TOK,
NMPOAOMKUTENBHOCTb M CUSla CKaTUs) U MHCTPYMEHTOM (KMeLwm unm
NUCToneT).

@ 3anucb oTyeTa

3Ta yHKUMSA NOAPOBHO OnMcaHa B COOTBETCTBYIOLIEM pa3aere.
KHonka '@ no3BonseT aKTMBMPOBaTh WM HE aKTUBMPOBaTb
COCTaB/IeHME OTYETa.

KHonka ' P no3sonseT NpocMOTPETb CEPUIO BbIMOIHEHHbIX TOYEK.

@ Hacrpoiika ToNwWmMHbI META/ISIMYECKOr0 INCTA.

STa HacTpolika BENNYMHbI TOMLLMHBI CBapUBAEMbIX IMCTOB. Bbibop
TOMNLMHBI NPOM3BOAUTCS C MOMOLLBIO KHOMOK + U -. BO3MOXHbIE
Tonwwmhel: 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.5 1 3.0 MM.

@ Ucnonb3oBaHue pexxuMos

Kronka “°°® nosBonsieT nepeMelLaThcsi BO BCEX CBAPOUHbIX

pexwvMax. MpogomkutensHoe HaxaTtne Ha kHonky MODE akTtusupyet
PEXUM KOHMUIYpUPOBaHWSI, MO3BONSIOWMIA BbIGpaTh S3bIK,

[aTy U aKTUBMPOBaTb 3BYKOBOWM CUrHan, NpeaynpexaaroLmin o
«HEe0CTaTOYHOM TOKE» UM «HEA0CTaTOYHOM AaBneHumn». KHoMkn
nepemelieHns (A nin W) No3BONSIOT BLIGPaTh BEANUMHY, KOTOPYIO
HY>KHO M3MEHWTb, U KHOMKM + U - NO3BOJISIOT MHKPEMEHTALMIO U
[eKpeMeHTaumIo BbIGpaHHOM BENWUYMHBI.

@ Bbi6Op TMMa META//INYECKOrO NINCTA.

OTOT MapaMeTp NO3BOJISIET BbIOpaTh TN CBapMBaeMbIX IMCTOB Cpeauv
4 rpynn: Crtanb ¢ nokpbiTMeM, BeicokonernposaHHas cranb HTS/VHTS,
CeepxnpoyHas ctanb UHTS n 6opcoaepxaiyas crans/USIBOR. 3ToT
napaMeTp MOXHO U3MEHWTb C MOMOLLBIO KHOMOK + U -.

PEFYJINPOBKA G-KJIELLEW

@ Bbi6op ucnosb3yemMoro nieya

m 3akpenuTe v 3a6nokupyinTe G-naeyo C NOMOLLbIO 3aXKUMHOro pelvara (FIG 2 - 1).

Pression 7. @bar

Kronka @& nossonser Bbl6paTh PYHKLMIO perynmpoBku KreLei. GyHKUMS «perynmpoBka KieLlei»
MO3BOMISIET 3aMKHYTb KJIELM U OKaTb 3M1EKTPOAbI C 3anporpaMMMpOBaHHON CUIOiA COkaTus, HO 6e3 Toka.
Knewm ocTatoTcs 3aMKHYTbIMM 10 TEX MOp, MokKa OnepaTop HaXUMaeT Ha Tpurrep. JaHHas dyHKUus
NO3BOJISIET BbIBEPUTL LIEHTPOBKY HaKOHEYHMKOB.

2-ceKyHAHOe HaxaTue Ha kHorky @ nossonseT BepHyTbcst B ABTOMATUYECKUI pexium.

Mpu pabote c annapatom GYSPOT BP.LG Heo6xoaMMO CUCTEMATUYECKM 3aX0AWUTb B STOT PEXUM ANs
OCTaHOBKM Hacoca Npu cMeHe niey. Toraa aneKkTpoa ybepeTcs BHYTpb kielei. KpacHbI HanKaTop Ha

kHonke (FIG 2 - 12) 3aropaeTcs, nokasblBasi, YTO HAaCOC OCTaHOBWIICS.
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PA3JINYHbIE PEXXUMbl CBAPKU

Ans Bcex pe)XxMMoB:

Kronku nepemeltierns (A unv W) No3BONSIOT BbIGPaTh NapaMeTpbl, KOTOPbE HYXXHO M3MEHUTb. Kajkias HacTpoiika BbINOfHAETCS
I l HaXxaTeM Ha GOKOBbIE KHOMKW + U -.

KHonka (FIG 2 -12) knelueli NO3BONSET AUCTAHLUMOHHYHO HAaCTPOMKY CBApOYHbIX NMapaMeTpoB (TOMLWMHA, TUM CTanu) :
- lNnMHHOE HaXaTue: M3MeHeHue napameTpa (nepexos OT OAHOro NapaMeTpa K Apyromy)
- KopoTkoe HaxkaTue: n3MeHeHue BeMYMHbI MapaMeTpa

STa KHOMKa He No3BOJISET CMEHUTL NJIeY0 Ha akpaHe. CMeHuTb nnevo (Hanpumep, G1 -> G2), MOXHO TONIbKO Yepes MaHenb YnpaBieHns annapara.

H TOYH BJIEHW! nu:

Ecnv BXOAHOE AaBfiEHME HEAOCTaTOYMHO Ans 0becneyeHuss HEOBXOAMMOM CWMbl OKaTMs, TO anmapaT Nepesd BbIMOSHEHMEM TOYKM MOKaXKET
cnepytowee coobleHe 06 owmnbke «HepoctaTouHoe AaBneHue uenu». BTopoe HaxaTue Ha Tpurrep no3BOSSeT MPUHYAUTENbHO BbIMOSHUTH
TOYKY, KOTOpasi 6yaeT cBapeHa C MMEILMMCS AaBIEHMEM.

Cnabblii TOK:
ECnv TOK BO BpeMsi CBapKM MEeHbLLE, YeT 3afiaHHbll (<6 %), TO MOC/E BbINOIHEHWS TOUKU 3KPaH MOKAXET COObLLEeHNe «Cabblii TOK», 03HaYaloLLee,
YTO TOUKY HYXXHO MPOBEPUTH.

B nto6oM criyyae nocne BbINOHEHUS! TOUKM Ha SKpaHe NosiBUTCS cooblleHre ¢ MHdopMaLyeil 06 U3MEpEHHbIX TOKE U CUJle OKaTusl. 3To coobLueHne
OCTaeTCs Ha 9KpaHe A0 TeX Nop, Noka NoJib30BaTesb HE HAKMET Ha KHOTMKY NaHeNM ynpasieHWs MU He BbIMOSHAT HOBYIO TOUKY, HaXaB Ha KHOMKY
Hayana ceapku (FIG 2 - 11).

YcnoBusi cBapkv AOMKHbI ObiTb MPOBEPEHbI Nepes BbIMOSHEHMEM Kaxaoro pabouyero 3apaHusi. [OMmKHbI GbiTb BbIMOMHEHbI
«MPOBEPOYHbIE» CBAPOYHbIE TOUKM Ha META/NIMYECKUX MIACTMHAX C XapaKTepuCcTMKaMu MeTanna paboyero obbekTa. BoinonHute
2 TOYKM Ha TOM e pacCTOsiHAWM ApYr OT Apyra, kak v TpebyeTcs Ha obbekTe. [poBeanTe UCMbITaHUE Ha OTPLIB BTOPO CBapHO
TOYKM. TOUKa BbINONHEHA NPABUILHO, EC/IM OTPbIB BbI3bIBAET M3BNIEUEHME SApa, Pa30pBaB Npy 3TOM MeTasll BOKpYr. MUHMManbHbIN
AVaMeTp siapa AO/MKEH COOTBETCTBOBATL CrieumdyrKaLmy aBTONpoVU3BOAUTENS.

ABTOMATUM ECKMﬁ 3TOT pexuM BK/IKOYAETCA MO YMOMYaHWIO Npu 3anycke annapaTa.
PEXXUM OH No3BONSET BapuUTb METANNIMYECKME NIUCTDI, HE YKa3blBas HW OAHOro NapameTpa Ha MHTepcbeﬁCE. Annapat
cam onpefensieT HeobxoAMMble CBapoYHble NapaMeTpbl.

:

AUTO AUTO
Gl

Gl 188.. 188m:

Effectuer un point a vide Pression

[insi MCnonb3oBaHMs 3TOr0 peXxuma, BbINOSIHUTE CHayasa TouKy BXOMOCTyto (6e3 MeTanna Mexay aneKTpoaaMn), kak ykasaHo Ha akpaHe. HaxmuTe
Ha kHonky (FIG 2 -11). Ha akpaHe nosiButcs coobLieHne «BbINofHUTE TOUKY BXOMOCTY0». CHOBa HAaXXMWUTE Ha KHOMKY AJ151 BbINOSIHEHUS KafIMOPOBKM.
Kak Tonbko kannbpoBka BbIMOMHEHA, HA dKpaHe MOSIBAISIOTCS BCe NapaMeTpbl Ha Hyne. Annapat rotos k ceapke. COMKHUTE Kely B 30He CBapKu U
npoBapuTe TOYKY B aBTOMAaTUYECKOM pexunme 6e3 BBoaa kaknx-nvbo napameTpos. Mocne BbinonHeHns kaxabix 30 Todek Byaer 3anpolieHa HoBast
KanubpoBka BXOJOCTYIO.

3TO pexuM MOXXHO MCMosb30BaTb CO BCEMU Nneyamu, kpoMme nneva G7.

CTAHOAPTHbBIN
PE)XXUM
e .

Annapart onpeaenseT napaMeTpbl CBapku, OCHOBBIBAsICH Ha TOJILLMHE U TUME CTaru.

B naHHOM pexvMe TpebyeTcs HacTpoWTb Creaytowme napameTpbl:

- TonwwuHa nMcToB coeanHenus B npeaene ot 0.60 mm Ao 3.00 mMMm.

I7pl4 COeAVNHEHUN 2 METaI/INYECKNX JIMCTOB BBEAUTE TO/ILUNHY CaMOro TOHKOrro /iucra.

I7pl4 CoeanHeHnn 3 MeTas/Inyecknx JIMCTOB BBEAUTE CYMMY TOJILUNH, MNOAENEHHYIO Ha 2.

- Tun ctanu (Ctanb ¢ NokpblTMeM, BeicokonernpoearHas cranb HTS/VHTS, CeepxnpoyHas ctanb UHTS,
Bopcopepxaluas cranb (BORON)).

I7pl4 COEANHEHNN METalIZIMYECKNX JINCTOB Pa3HOro Tuna BBEANTE CaMyto MPO4YHYIO CTa/lb COEANHEHUA.

- Wcnonb3yemoe nnevo.
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PYUYHOW PEXXUM

STOT peXuM No3BOJISET PyYHYHO HAaCTPOMKY NapaMeTPoOB CBApHOM TOUYKM, CIEAYSt MHCTPYKLMKU MO PEMOHTY
aBToMobuns.

B naHHOM pexxuMe TpebyeTcst HaCTpoUTb Crieaytolme napameTpbl:
- Tok

- NpoaomKNTENBHOCTb CBApPKK

- Cvna okatus

- Wcnonb3yemoe nnevo.

[JaHHbI PEXMM MO3BONSAET COBEPLLUMTL TOUHYIO HACTPOIKY TOMLLMHBI U TUMA KaXAoro 13 2 uim 3
PEXXUM METanINYeCK1X NUCTOB.

Bbl6paH nep.biit 3n1eMeHT (TONWMHA IncTa 1). BepxHUE U HIDKHME KHOTKM MO3BOASIOT BbI6paTh napaMeTp,
KOTOPbIi HYXKHO U3MEHWUTL, @ NpaBas 1 SieBas KHOMKM MO3BOMSIIOT MHKPEMEHTALMIO U AEKPEMEHTALMIO
BbIGPAHHO BENMUMHLI. BbiaeneHne TekcTa no3BonsieT BbI6paTh NapaMeTp, KOTOPbIA HyXXHO U3MEHWUTb.

B naHHOM pexvMe TpebyeTcs HaCTpoWTb Cresytolme napameTpbl:

- TonwwmHa kaxkxaoro u3 nuctos B npeaene ot 0.60 mm ao 3.00 mMm.

- Tun ctanu kaxgoro nucta: Cranb C NoKpbITMEM, BbicokonernposaHHas ctanb HTS/VHTS, CBepxnpoyHast
ctanb UHTS, Bopcogep>xawas ctanb (BORON).

an COeANHEHNN MeTall/IMYECKNX JINCTOB Pa3HOro Turna BBEANTE CaMyto MPO4YHYIO CTa/lb COEANHEHUA.

- Y706k BEIGPATL IUCT 3, HAXMUTE Ha KHOMKW NepeMellerns (A nnn W) Ans BbiAeneHns NoACBeTKOM
nucTa 3. 3aTeM € NMOMOLLBIO KHOMOK + U - BblbepuTe TUM M TONLWMHY NUCTa.

- Ucnonb3yemoe nneyo.

2-cekyH/HOe Hax@Tue Ha kHonky @ nossonseT BepHyTbcs B ABTOMATUYECKNIA pesxum.

Pexxum GYSTEEL chakynbTaTMBHbIA. Ero MOXHO CKOH(UIYpUpOBaTh B MeHIO «HacTponKm».

o70T peXnM TaKow XKe, KaK U CTaH.Cl,apTHbIl‘;i, TOJIbKO NONb30BaTENb AO/DKEH BPYYHYIO BBECTU NpEAENDI
ynpyroctv nuctoB(Re). BennunHy «Re» MOXHO y3HaTb C MOMOLLbIO TBEpAOMEpPa, HanpyuMep npubopa
GYSTEEL Vision.

Re : 1-10 cooTBETCTBYET MSArKUM CTasIsIM.

Re : 11-18 coOTBETCTBYET BbICOKO/IErMpOBaHHbIM cTansm HTS/VHTS.

Re : 19-35 cooTBeTcTBYET CBEPXMPOYHBLIM cTanam UHTS.

Re : 36-99 cooTBeTcTBYET bOpCoaepKalymm CTaasiM.

B naHHOM pexxume TpebyeTcs HaCcTpoWTb creaytoLme napameTpbl:

- TonwwmHa nucToB coeanHeHns B npegene ot 0.60 MM Ao 3.00 mMm.

I_lpM coegnHeHnn 2 METan/IM4YeCcknx IMCTOB BBEANTE TOJILUNHY CaMOro TOHKOro Jimcra.
an coeanHeHnn 3 MeTanImM4yeckmx MCToB BBeEANTE CYMMY TOJILMNH, NMOAEJIEHHYIO Ha 2.
- Ucnonb3yemoe nnevo.

2-CeKyHAHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonseT BepHyTbcs B ABTOMATUYECKUI pexum,

PEXXUM Pexxum ABTOMPOW3BOAUTENEN thakynbTaTUBHbIA. Ero MOXHO CKOH(UIYpUpoBaThb B MeHio «HacTpoiku».
~  3TOT PEXWM MO3BONSIET MOUMEHHBIN BbI30B NpeABapUTeNbHO BBEAEHHbIX XapakTePUCTUK CBAPOUYHbIX TOUeEK
ABTONPOU3BOAUTEJIEN COrNacHO PEMOHTHbBIM TEXHUYECKMM TpeboBaHUsSIM aBTONPOU3BOAUTENEN.

mope CONSTRUCTEUR  54.04-18 @s:15 wmope CONSTRUCTEUR 44,0415 o

VOLKSWAGEN
MERCEDES

3afaHHble CBapHble TOYKM MOryT BbiThb Bbi3BaHbl, BbibpaB USER B cnvicke aBTonpoussoauTeneil. CBapHble TOUKM MOryT BbiTb 3aAaHbl C MOMOLLbIO
nporpammbl GYSPOT 1 Moaynio 3afaHns NapaMeTpoB CBapHbIX TOYeK.

2-CcekyHAHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonseT BepHyTbcs B ABTOMATUYECKUI pexum.
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Pexknm ENERGY hakynbTaTUBHbIN. Ero MOXHO CKOH(UIYpUpoBaTh B MEHIO «HacTponiku».

PE)XUM ENERGY STOT peXvM No3BOsSET KOHTPONMPOBATb SHEPrUi0, NepeaaBaeMyto BO BpeMsl NPOBapuBaHust TOUKU.
DTOT peXvM He NpeAHasHayeH Ans PEMOHTa, a A NPOBEAEHNS UCTIbITAaHWUI aBTONPOU3BOAUTENSIMU UIN
nabopaTtopusiMM TECTUPOBaHWSI.

wooe ENERGY

I 7.3l
E 0.1

Effectuer un point a vide

[na ncnonb3oBaHWs 3TOrO0 PEeXUMa, BLIMOSIHUTE CHayana To4Ky BXONOCTylo. Haxmute Ha kHonky (FIG 2 -11). Ha skpaHe nosiButcs cooblieHne
«BbINONHUTE TOYKY BXONOCTYH». CHOBa HaXXMWUTE Ha KHOMKY AN BbINOMHEHMS KanmMbpoBkU. Kak TOMbKO KannbpoBka BLIMOSIHEHA, HA 3KpaHe
NOABNISIOTCS NOCNEAHNE UCMO/b30BaHHbIE MapaMeTpbl TOKa U SHEPTUM B 3TOM pexkume. Monb3oBaTe/lb TENEPb MOXKET M3MEHUTb CBAPOUYHbIN TOK,
3HEPrMI0 1 MOSIHOE COMPOTUBIIEHWE. ANnapaT 6yAeT BapuTb CKOMBKO HY)XXHO AN AOCTVDKEHUSI HEOBXOAMMOM 3Heprun. Ecnv npofomKuTenbHOCTb
CBapKW BENNKa, TO Ha 3KpaHe BbICBETUTCS coobLyeHne 06 owmnbke «MakcnmanbHoe BpemMst JOCTUTHYTO».

2-ceKyHAHOe HaxaTue Ha kHorky @ nossonset BepHyThcsl B ABTOMATUYECKUI pexim.

MEHIO HACTPOEK

REGLAGES
PR [nsa fgoctyna B A@HHOE MEHI0 HAaXMWUTE Ha KHOMKY MOPE B TeyeHue 2 cekyHA.

DATE HEURE 84/84/18
SONS OFF
OFF
e S13bIK MEHIO MOXKHO BbIGpaTh Ha cTpoke 1.
e mucieur o [laTy 1 BpeMsi MOXHO BBECTM B CTpOKe 2.
MODE AUTO oN
MODE ENERGY IEIN
MODE NORMAL on B 3TOM MEHI0 MOXHO BK/IIOUYUTL U BbIKMOYUTL pexxuMbl GYSTEEL, ABTOMPOWU3BOANTENS,

MODE MULTITOLES oN

MODE GYSTEEL ABTOMATUYECKWIA, ENERGY, CTAHZAPTHbIN 1 MYNbTUIMCTOBOM.

Pexxum KJIEM :

Ha skpaHe HACTPOEK (cM. HWxe) nonb3oBaTeslb MOXKET BBECTU AaHHbIE O MPUCYTCTBUM KJes MexXay MeTa/IM4yecknuMn nuctamu. Ecnm aToT pexum
aKTMBMPOBaH, TO MepeA BbIMOHEHMEM CBapHOW TOUYkM ByAeT npoBapeHa MpeaBapuTeNbHasi Touka. [poaomMKUTENbHOCTL STOM NpeaBapUTENbHOM
TOUKW 3a4aHa B MUMcekyHaax oT 0 4o 400 Mcek, cTyneHsMu no 50 Mcek. Koraa BbibpaH pexiM kiesi, Ha skpaHe B MeHto CTAHAPTHOW, PYYHOR,
MYJIbTUIMCTOBOW ceapku unu GYSTEEL nosiensieTcs coobiuenne «GLUE».

wooe MULTITOLES s4/04/18

Pression & . 9bar

MUCMNOJ1Ib3OBAHUE MUCTOJIETA

- MoacoeanHuTe noaoLwBy MaccChbl K HaKVI,CI,HOl‘/II KNeMME NCTOYHMKa.

- XOpOLIJO 3aKpenuTe noaoLwBy MacCbl Kak MOXXHO 6nmxe K 30He CBapKu.

I'Ipvl OﬂHOCTOpOHHel‘/'I CBapKe NUCTOJIETOM BCeEraa n0Meu.|a1‘/'|Te noaowsy MaccCbl Ha JIUCT, KOTOprl‘/II HE KOHTaKTUPYET CO CBAPO4HbIM 3/1EKTPOAOM, Tak,
YyTObbI TOK npoxoaun 4yepes3 oba NNCTa, KOTOpblE HAAO COEAUHUTD.

- HauHute CBapKy C TOYKHU camoi yﬂal’leHHOl‘/ll OT MaccChbl, NOCTENEHHO I'IpVI6}'IVI)Ka$ICb K Hew.

- Bbibepute nHcTpyMeHT PISTOLET € nomoLubto KHOMKK & v HaxaTveM Ha Tpurrep nucroneta.
- CTaHAapTHbIN PeXUM NpUBapVBaHUS 3BE3A0YEK 3aMyCKAETCsl MO YMOJIYAHMIO.
- MNucToneT MoxeT 6bITb CMONBb30BaH B CTaHAAPTHOM WM PYYHOM peXuMe.

Hukoraa He octaBnsaiiTe 06paTHbIN MOIOTOK Ha MUCTOMETE, KOrAA OH NOABELEH K KpoHWTeNHy. CylecTByeT OnacHOCTb NOBPEXAEHUS
kabenen.

B cTaHOAapTHOM peXxMMe NUCToNeT CMOXET BapuTb TONbKO NIUCTbI 40 1,5 MM.

C nucToneToM onepaTop UMeeT A0CTYN K pa3HbiM MYHKLUAM U UHCTPYMEHTaM (OQHOCTOPOHHSIS CBapKa,
3BE3404Ka, YAApHOE AEiCTBUE, YCaaKa HarpeBoM, NpyBapKa LUMNUIEK, 3aKenoK, raek, konecukos). Beibop
MHCTPYMEHTA MPOU3BOANTCS C MOMOLLbIO KHOMOK + U -.

Pression & . 7bar
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I B py4HOM pexuMe MakcMMasbHO A0MyCTUMbIA Tok 9000 A B TedeHnn MakcumyM 600 Mcek. Mo 3Tol

T 40~

ETOILE
Pression 3

NpUYMHE, HaCTPOWKM Ha 3KpaHe 6yayT orpaHWyYeHbl STUMU MaKCUMarbHLIMU BEIMUYMHAMM.
HacTpoliTe UCTOUHMK, YKa3aB TOJLUMHY SIMCTA C MOMOLLBIO KHOMOK + U -. B py4HOM pexuMe BO3MOXHO
M3MEHUTb NapaMeTpbl TOKa U NPOAO/HKUTENIbHOCTU CBapKM.

2-ceKyHAHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonsieT BepHyTbcs B CTAHOAPTHBINA pexum.

Knewm n nucTonet noacoeiMHeHbl K OAHOMY Y TOMY e UCTOYHMKY TOKa. STO O3Ha4aeT, YTo BO BpeMSA UCMOJ1Ib30BaHUA OAHOIo U3 3TUX
MHCTPYMEHTOB, OCTasibHble MO HanpspkeHWeM. [M03TOMYy WMHCTPYMEHTbI, KOTOpble Bbl HE UCMOMb3yeTe, AO/MKHbI 6bITb MOMeLLEeHbl Ha
Aaepxatenu. HecobnioaeHne aaHHbIX yKa3aHvu7| MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HBIM NOBPEXAEHNAM UHCTPYMEHTOB UCTOYHMKA N CO34aTb PUCK
NCKPEHUsa nnun pa36pr3FVIBaHVI$| pacniaBfeHHOro MeTanna.

YNPABJIEHVE OLULUBKAMM

Huzkuii yposeHb 3apsaa
akkyMmynsTopa

84

Batterie faible

UHCTpYMeHT HefelCTBUTENbHbIN

AN

Outil non valide

Mneyo HeaelcTBUTENIBHO

84

Bras non valide

CnuwkoM cnabbiii Tok

84

Courant trop faible

PasnnuHble cobbITUSt MOryT NMOBMEYb 3a CO60i OWMBKM. VX MOXHO pa3aenuTb Ha 4 KaTeropuu:

1/ MpeaynpexaeHus o neperpese, O HeAOCTaTOYHOM AABMEHWM, TOKE W T.N. DTW NpeaynpexaeHus
BbICBEUMBAIOTCS HA 3KPaHe M BbIK/IOYAOTCS MOC/E HaXaTue Ha Nto6yto KHOMKY.

2/ Owm6bKM, CBA3aHHbIE C HEMPAaBWUBHOM YCTAHOBKOM (NoAaya BO3AyXa, 3NEKTPONUTAHKE).

3/ Cepbé3Hble OLIMEKM, KOTOpbIE NMPENSTCTBYIOT UCMO/b30BAHMIO annapaTa. B 3ToM cnyyae cBshkuTeCh
C CEpPBUCHBLIM OTAENOM NpojaBLa

4/ TennoBas 3aluTa obecneyvBaeTcs TEPMUCTOPOM Ha AMOAHOM MOCTY, YTO OCTaHaBNMBaeT paboTy
annapara v NosiBNSIETCS COOBLIEHNE «MEPErPEB».

Mpu BK/KOYEHMM Ha 3KpaHe nosiBsieTcst cooblueHne «Crabbli 3apsaa akkyMynsTopa»,
npeaynpexaatoLLee nob30BaTess 0 TOM, YTO HanpskeHne 6aTapeiiku Ha niaTte yrpasfieHns cnaboe.
JTa baTtapeiika 06eCrneUnBaeT COXpaHEHME AaTbl M BPEMEHM NPy BKIOYEHWM annapara.

Mpy BKTIHOYEHUM Ha SKPAHE MOSIBAETCA COOBLIEHNE «MHCTPYMEHT HEAENCTBUTENBHBIN»,
npeaynpexaatoLlee nosb30BaTens 0 TOM, YTO OHA U3 KHOMOK WM TPUITEP OCTANIUCh HAXaTbIMK,
160 ke 06HApYXXEHO KOPOTKOE 3aMblkaHue. YTo6bl COOBLLEHME NCUYESNO, NPOBEPLTE TPUITEP
MUCTONETA U KHOMKM Ha KNeLLax.

Mneyo krewen He COBMECTUMO C BblGpaHHbIM CBAPOYHbIM PEXUMOM.

1/ MpoBepbTe NPoBOAKY

Ecnu Tok BO BpeMsl CBapku MEHbLLE, YeM 3aAaHHbI (<6 %), TO NOcie BbINOMHEHNUS! TOYKM SKpaH
MoKaXkeT coobLUeHMe «cnabblit TOK, MPOBEpbTE NPOBOAKY>», O3HAYAIOLLEE, YTO TOUKY HYXHO
NpoBEpUT.

2/ NMpoBepbTe NUCTHI
Ecnu annapat He MOXEeT AOCTMYb 3alaHHOMO TOKa, TO Ha 3KpaHe MosiBUTCS coobLueHne «Cnabbii ToK,
npoBepbTe NNCTbI». ToYKa He MpoBapeHa M OLUNBKY HYXXHO YCTPaHWTb, YTOObI BbINMOIHUTD TOYKY.
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HepocratouyHoe naBneHue B
cucrteMe nogaum Bosayxa

Ecnu BXoaHOE AaBneHne HeIOCTaToOUHO AN obecneyeHms
HeobX0AMMONM CUMbl CKaTUSA, TO annapaT nepes BbIMNOHEHUEM TOYKM
M3AacT 3BYKOBOW CUrHan M MoKaxeT creaytollee cooblyeHne o6
owwmnbke «HepocTaTouHoe AaBNEHNE CUCTEMbI NOAAUN».

BTopoe HaxaTue Ha TpUrrep No3BOMSET NPUHYAUTENBHO BbIMNOHUTD
; TOUYKY, KOTOpasi 6ByAeT cBapeHa C MMetoLmMMcs AaBneHneM. Ecnm
Pression réseau insuffisante M3MepeHHasi cuna CKaTus HeAOCTaTOYHa, TO Ha 3KPaHe BbICBETUTCS
. coobuieHne «Cnaboe aaBneHve».

«C/ AaBNeHne» Takxke 6yAeT 3anMcaHo B TEKYLLEM OTYETE.

CYETYMK TOYEK

POINTS :120 B4/04/18

CYETUMK TOYEK MO3BONSET BECTU noACYET TOYeK, BbIMO/IHEHHbIX C OAHUMUN U TEMUN XKe
HakoHe4YHMKamu. Ecnm Touka BbinosHeHa 6e3 npobneM, To Ha aKpaHe MOSIBNISIETCS Creaytollee
coobuieHue.

KonnuyectBo Touek ad)VIUJVIDYETCﬂ B /IEBOM BEPXHEM Yr/y 3KpaHa. [Mocne 3aMeHbl HAKOHEYHMKOB

2-CeKyHAHOe HaXKaTue Ha KHOMKY @~ cOpacbiBaeT CYETUMK.

Ecnv ¢ ogHMMK 1 TeMM Xxe HaKoHeYHWKaMu npoBapeHo 6onee 200 Touek, TO Ha aKpPaHe NOsSBNSETCS
Coo6LLEeHMe, KOTOPOE OCTAeTCs NMOC/e KaX Ao NocneaytoLLei TOUKM, Noka CHETUYMK He byaeT
cbpolueH. AnnapaTt NOACUMTLIBAET KOMMYECTBO BbINMOMHEHHbIX TOYEK C KaXAbIM MIEYOM OTAENbHO.

Inms5 72 kA F : 233 daN
T: 350 =

C TOro MOMeHTa, Kak Ha 3KpaHe nosiBnsieTcs coobuieHne 06 owmnbke, ecim HAKOHEYHNKM HE 3aMEHEHBI nepeg c6p0c0M CYETYUKa, TO 3TO
MOXET NPUBECTU K NJIOXOMY Ka4eCTBY CBapPHbIX TOYEK.

®YHKLUNA COXPAHEHNA UH®OPMALIUN

Pexxum MaeHTnduKaumm hakynbTaTMBHbIN. Ero MOXXHO CKOH(MIypMpoBaTh B MEHIO «HacTponkm».

ECnu pexuM naeHTMduKaLumMm HacTpoeH Ha «OFF», TO 40CTaToYHO BBECTM HA3BaHME OTYETA M aKTUBMPOBATb €ro, YTO6bl COXPaHUTL BbIMOIHEHHbIE
CBapHbIE TOUKU.

Paboumii >xypHas Mo3BOJISIET COXPaHWUTbL MAapaMeTpbl BbIMOMHEHHbLIX TOYeK. JOCTyr K 3TOMy pexuMy U3 ntoboro Apyroro pexuma npoussBoanTcs
HaXxaTeM Ha 2 KHornku ‘@ un (b,

MporpaMma nosb30BaTeNs AOCTyNHa U3 NI0BOro pexuMa HaxatveM Ha kHonku ([ v .,

‘ CoxpaHeHue oT4yeTa No3BONSIET BOCCTAHOBUTL aHHbIE O CEPUM TOYEK, BbIMOTHEHHBIX KIeLwwamu, 1
€= Nom du journal COXPaHWUTb UX Ha KapTe NamsTh, YTobbl MX MOXHO 6biN0, HaNpuUMep, BbIBECTU Ha koMMbloTep. GYS
|W npefocTaBAsieT NporpaMMy, kKoTopasi HasbiBaeTcs GYSPOT, ans cuntbiBaHUSt MHGopMaumm ¢ SD-
B KapTbl M COCTaBEeHUs! pabounx XypHanoB Ha KoMnbloTepe. 3Ta nporpaMmma GYSPOT HaxoauTcs Ha
) " SD-kapTe BMEeCTe C MHCTPYKUMEN MO 3KCrayaTaumu.
g@’ Mo ymonuaHuio, aTa yHKLUMS He BKIOYeHa Npu 3anycke annapaTa. HaxaTne Ha KHOMKy 3anvcu
N (on/off) n Ha kKHonKy «mode» No3BOJISIET Ha4YaTb 3anuCb OTYETa B BbIOpaHHOM paboyeMm XypHane.
HoBoe HaxaTue Ha KHOrMKy 3anucu (on/off) ocTaHaBNMBaET TeKyLUYIO 3anuch.

Co3paHHbIN pabounii XXypHan COAEPXXUT: IOTMH, BBEAEHHbIV NOMb30BaTeNEM, @ TaKXKe AN1sl KaXKA0W BbINOHEHHON TOUKM - UCMONb3YEMbI UHCTPYMEHT
1 NneYyo, HaCTPOMKK annapata (Tok 1 AaBneHune). OH Takxke coaepXxuT creaytowme cooblueHuns ob olumbke, ecnm oHK NOSIBASTINCH BO BPEMSI CBAPKM:
1 FAIBLE (cnabebiii Tok), P FAIBLE (cnaboe aaenenue), PB CAPS (npobnema c HakOHeYHMKaMu).

BBog nornHa npoun3BoanTCA C NOMOLLbIO 4 KHOMOK +, - A nnu v anI BBOJE Y>XX€ UCNOJZIb30BAHHOIO /I0rnMHa annapaTt COXPaHUT HOBbIE BbIMNO/THEHHbIE
TOYKM BCnea npeabiaywnx, He Ctmpas ux.

KHonka | P no3BonsieT Bbi3BaTb paHee COXpaHEHHbIVI OTHET N NEPECMOTPETb €ro Ha 3KpaHe annaparTa.

[ns Toro, 4To6bl BLIBECTU €FO Ha 3KPaH, HY)XXHO CHayana OCTaHOBMTb TEKYLLYIO 3anMch, HaXaB Ha KHomky '@ . KHomKa [MODE 03BONSET BLINTW U3
pexuMa 0To6paXkeHus oTyeTa.
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YT06bl CTEPETHL COAEPKUMOE OTYETA, HYXXHO W 3aTeM HaxaTb Ha kHorky @& .

BLIBECTM €r0 Ha 3KpaH C MOMOLLbIO KHOMKM P . Ha sKkpaHe noseuTCA Creayioluee
coobLieHme.

Korga Bbl BuAWTE TPEyrosibHWK, BTOpoe
HaXaTne Ha KHOMKy ? NO3BONAET CTEPETb
OTYeET.

Yepes 3 ceKyHAbl TPEYrofibHUK aBTOMaTUYECKM
MCYE3HET C 3KpaHa.

Pexxum UpeHtudmkaums

IANGUE Ecrn pPEXUM M,U,eHTVI(bVIKaLWIVI HaCTPOEH Ha <<ON>>, TO HY>XHO BBECTU AaHHbIE BO BCE obs3aTenbHble
DATE HEURE 84,0471 nosa peMOHTHOIO Hapsaa, YTO6bI BBIMNOHUTD CBapHbIE TOYKMU. B NPOTMBHOM C/ly4ae annapat

SONS OFF
CONTROLE PRESSIONS 07 MOKaXeT «OWNBKY MAEHTUdUKALMN».
[ ipenTiFication [
MODE COLLE oF N5t BKIOYEHMS! 1 BBIKITIOYEHWS PeXyMa MAEHTUDVKaLMM HYXHO BCTaBUTb SD-kapTy
MODE CONSTRUCTEUR oN
MODE AUTO uaeHTUdUKaLMU B puaep CBapo4HOro annaparta BMecTo SD-kapThbl C NporpaMMamy.
MODE ENERGY oN
o il 2-CeKYHAHbIM HaXXaTMEM Ha KHOMKY MODE BKJIOYAETCSt OKHO HACTPOeK.
MODE GYSTEEL

S & ook zs
UPERVISION _— Mocne TOro, kak Bbl BCTaBuAM SD-kapTy «naeHTudukauum» u Boibpanm «maeHtndmkaums ON»,
OTKPbIBAETCS OKHO YrpaBieHns AaHHbIMU.
iz 3TO OKHO NO3BONSIET CAENATH MONA <HOMEpP MalUMHbI, Mapka, MOAENb, HOMEP LIacch»

0653aTeNnbHBIMU ANs 3an0oNHEHWS npu BBOAE PEMOHTHOIO Hapsaa.

Marque véhicule OFF:

Modsle vahiculs or YT06b! 3aKPbITb 3TO OKHO, HAXMMUTE Ha KHOMKy MPPE B TeueHWe 2 cekyHA. 3aTeM HyXXHO CHOBA
BCTaBWTb SD-KapTy, coAepikallyto NporpamMMbl B pUAep CBAapoOYHOro annapara.

Numéro chassis aEE:

Korpa co3paH peMOHTHbIl‘/lI Hapsana, OH Y>XXE HE MOXET 6bITb HK M3MEHEH, HM yAaneH B annapate. Ecnu Bbl XOoTUTE €ero CTEPETb, TO 3TO MOXXHO CAENaTb
C noMoLbto KOMI'IblOTepHOVI nporpamMmsl GYSpOt. Monb3oBaTeNlb MOXET Co3a4aTb MaKCMMyM 100 PEMOHTHbIX Hapsa0B.

PEMOHTHbIN Hapsg NpoeHTudukaums nonb3osaTens Homep MawwmHbl (hakynbTaTUBHO)

Ordre de réparation B 1dentification Utilisateur B 1mmatriculation

C g’ ] ‘:.:’ O E.:’

Mapka MaLluHbI Mopgenb MaLmnHbI N2 wacen (akynbTaTUBHO)

B Modele véhicule

B marque véhicule

E

. w
,I
29

0 Kronku nepemeliierns (A nnm W) no3sonsioT MeHsiTb GykBbl U LMdPBLI. KHOMKK - 1 + NO3BONSIOT NepeMellaTh Kypcop BHyTpU

nons. KopoTkoe HaxaTue Ha KHOMKy e NO3BONSIET CTepeTb none. KHoMKa MObE ro3BOSISIET NPOKPYTUTb NOMS ANS BHECEHWUS
N3MEHEHWI nnn npocMoTpa.
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KHonka ' P no3BonseT npocMaTpuBaTh PEMOHTHbIE Hapsabl. Ha Aucniee nokasaH HOMEp CTpaHWUbI
(MakcumyMm 13 cTpaHuu).

KHOMKM - 1 + NO3BONSIOT NMCTaTh CTpaHMLbl. KHonkn A\ 1 W M03BONAIOT BLIGpaTh Crieaytowmii unm
npeabiaywmit JOB. KHOMKa MODE M03BONSET BbIBOAWTL HA 3KPaH BblGPaHHbIN PEMOHTHBIN HapsiA.
KHonka @ no3Bo/sieT BbIATU U3 peXUMa OTOBPaXKEHNs OT4eTa.

» Bubnunoteka SD-kapTol no3sonseT ynpasnsTe SD-kaptamm > 2 Go.

o [1n9 KaXKAOro PEMOHTHOrO Hapsiaa UMeeTcst pabounii xxypHan xxx.dat. (xxx=noruH ot 001 go 100). B kaxxaoM paboyeM XypHasie MOXXHO COXPaHUTb
[AaHHble 0 MakcMMyM 500 cBapHbIX Toukax. [py NpocMoTpe adULLMPYIOTCA Ha3BaHUSt PEMOHTHBIX HAPSAOB U UMS MONb30BaTeNs.

o N° cTpaHuubl yKa3aH B IEBOM BEPXHEM Yriy.

* Bce peMOHTHbIe Hapsabl COXpaHatoTcs B ¢aine catalog.GYS.

¢ 3TOT ¢halin copepXxuT obLuee KOMMYECTBO PEMOHTHBLIX HapsiA0B, Ha3BaHWE KAXXAOrO M3 HUX M UMS KaXaoro nonb3oBaTtens. 3ToT daiin MoxeT
cofepxatb MakcuMyM 100 peMOHTHbIX HapsAoB.

Monb3oBaTenbLckue NpPorpaMmmbl

CoxpaHeHWe MapaMeTpoB MO3BOMSET OMPEAENUTb MOJb30BATENbCKYIO MPOrpamMMy, YTo6bl B GYAyWEM GbICTPO HAXOAWTb HYXKHbIE HACTPOMKMU.
JocTynHbl 20 aueek namMaTh. Kaxaas U3 HUX COAEPXMUT CEAYIOLLME HAaCTPOMKW: UHCTPYMEHT, MIEY0, CBApOUHbIiA TOK, MPOAC/KUTENLHOCTb CBapKM
1 CUna oxaTtus.

MporpaMMa MOXET 6bITb NMPUBA3aHA K KELLAM UMM MUCTONMETY.

Krorka 2 nosonsieT coxpaHuTb TekyLLmMe HaCTPOMKM B Py4HOM pexiMe (TOK, MPOAOIDKUTENBHOCTb U CUna OkaTusi). 20 siueek NamsiTh ykasaHbl X
norvHamu (ecnv siueiika UCnonb3yeTcs) UM CUMBOJIOM « --- » [Nl CBOBOAHbIX siUeeK.

N>/
BBoa norvHa nponsBoAnTbLCS € MOMOLLBbIO 4 KHOMOK ‘
3TUM JIOTMHOM MapaMeTpbl.

KHorka '@ paet gocTyn K paHee CoXpaHeHHbIM HacTpoikaM. BbiGop MyCToN Sueikn He MMEET HUKAKMX MOC/IELACTBHIA.

. [pun BBOAE YXXe MCMONb30BaHHOro SIOrMHAa annapaTt COTPET BCe paHee 3anucaHHbIe Noj

KopoTkoe HaxaTue Ha KHOMKY ? CTUpaeT Bbl6paHHy}O nporpamMMmy u3 Crncka CoOXpaHeHHbIX NporpamMm.

KHonka MPE nosBonseT BbIfTM U3 pexvMa BbIGopa NPorpamMM 1 NEPEBOAMT anmnapaT B Py4YHON PEXMM C MapaMeTpaMy U MHCTPYMEHTOM, COXPaHEHHbIMM
B MporpaMme.
[Ansi OTK/IIOUEHUS KaKOM-TMG0 NPOrpaMMbl HyXXHO NMPOCTO U3MEHUTb 3HAaUYEHUE Kakoro-nMbo napamMeTpa B OAHOM U3 PEXWUMOB (Py4YHOM, CTaHAApPTHOM

nnun MyJ'IbTI/I}'IVICTOBOM) W USMEHUTb UHCTPYMEHT (KJ'IeU.l,VI, I'IVICTOJ'IET) C NOMOLLUBIO KHOMKK e f

KHonka ' P no3ssonser OTKPbITb paHee COXpaHEHHbIVI OTYET Ha 3KpaHe, YyTOb6bI NepecMoTpPETb €ro.
Kapta namaru SD T. 14

STa KapTa Nno3BosisSeT onepaTopy nepeaasaTb MHMOOPMALIMIO OT CBAPOYHOr0 UCTOYHMKA Ha KOMMbIOTEP U HaobopoT:

¢ CkaumBaTb pabouwe xypHanbl (OTYETHI), YTO6LI COXPaHUTb AaHHbLIE O NMPOAENaHHON paboTe U, B Clyyae HEOBXOAMMOCTY, nepesaTb UX CTPaxoBoW
KOMMaHuu.

* O6HOBWTE CBapOYHble NapaMeTpbl, 406aBUTb HOBbIE A3bIKU.

¢ [lporpamma GYSPOT BbiBOAa NapaMeTpoB Ha KOMMbIOTEP HAaXOAUTCA B KapTe namsitu SD.

o /IHCTpyKUMS NO 3KCMNyaTauum annapaTta HaxoamTcs Ha SD-kapTe.

0O6beM namsT byaeT 4OCTaTOUHbLIM Anst obecneyeHust aBToOHOMUMK Anst 6onee, Yyem 65 000 Touyexk.
AnnapaT MoxeT paboTaTb 6€3 kKapTbl NAaMSATV TOMbKO B PYYHOM peXUME.

Ecnu kapTta namMsiT1 He BCTaBneHa B puaep, TO Ha 3KpaHe NosBuUTCa cneaytollee coobuieHne. HyxHo
BbIK/TIOYUTL annapaT, BCTaBUTb SD-kapTy B puaep 1 CHOBa BK/KOYMTbL annapart.

BHuMaHme: MNepeq TeM, Kak u3baTb SD-KapTy W3 puaepa, HEO6X0AMMO OTKIIIOUNTL NUTaHKE annapara.
CHOBa 3anyCTuTb annapaTt MoXHO 6yaeT TONbKO nocne Toro, kak SD-kapTa cHoBa 6yAeT BCTaBneHa B puaep.
B NpOTUBHOM Cilyyae BCe COXpaHeHHble Ha SD-KapTe AaHHbIE MOMYT BbITb YHUUTOXEHbI.

Insérer la carte SD
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CBOPKA U 3AMEHA INJ1EY G-KJELLEN

[apaHTMs He PacnpoCTPaHSIETCsl HAa HEUCMPABHOCTM M MOBPEXAEHNS], BO3HUKLUIME BCIIEACTBUE HEMPABUIbHOM COOpKu G-KneLlen.

BHUMAHME:

- He MCI'IO)'Ib3ylZTe Me.qbconepmau.leﬁ CMa3Ku Ha nnedax.

- CneauTe 3a YACTOTOM MOAOLLBLI M/eY U [epxaTtensi nney Ha krewax, YTobbl TOK XOPOLLO NPOXOANI MEXAY KOHTaKTUPYIOLLMMU AeTansIMU.

- B cnyyae npoao/mKkMTENbHOrO HEUCMNob30BaHWs annapaTta Bcerja XpaHuTe ee C NieyYoM, MOHTUPOBaHHBIM Ha KJlelm, BO n3bexaHve nonagaHus
NbIIX Ha AepXaTtenb nneda.

ANropuTM 3aMeHbl nneu:

Bo BpeMsi 3aMeHbl MfeY Ha Kiellax Hacoc Lemnu oxnaxaeHus obs3aTeNlbHO A0MKeH 6biTb OTK/OYEH. [1s 3TOro BOMAUTE B peXxuM «PerynvMpoBka
Knewlen». Ha kHomke KneLein 3aroputcst KpacHbivi nHankaTop (FIG 2 -12), yKasbiBaloLWMA, YTO HACOC BbIK/THOUYEH. DNEKTPOA YOepeTcs BHYTPb KeLLeHn,
YTO6bI MIEYO MOXKHO ObINO CHATH.

3allenka TopunT € Toro 60Ky, rae CUMBOJ 3anepToro 3amMka
Pbluar gomkeH 6bITb OTTAHYT Ha3aa Ao ynopa (~120°)
CTpenku gomkHbl 6bITb APYr HANPOTMB Apyra

MoaHMMUTE NeYo NPUMEPHO MOA YoM 15° 1 U3BReKUTe ero U3 ero oTaeneHust (MPeaoXpaHUTeNbHbIE WTUGTbI JOMKHbI CKOMb3UTb MO KaHaBKe).

4

MEXAHMYECKWW LLUMPOKWUIA PACTBOP MNJIEYA

YT06b! LIMPOKO PacTBOPUTL MIEYO M NOMYUYUTb TaKMM 06pa3oM NyULIMA AOCTYN K Ky30BY, HaXXMUTE Ha KHOMKy knewwen (FIG 2 -10).

Haxxmute Ha kHonky (FIG 2 -10)

3alenka TopumuT ¢ Toro 60Ky, rae CMMBOJ OTMEPTOro 3aMKa
Pbluar gomkeH 6bITb OTTAHYT Ha ~90° 1 ynMpaTbCsl B 3aLUenKy
CTpenkv He AoMmKHbI BbITb ApYr HANPOTUB Apyra

HaknoHuTte nnevo.
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BJIOKUPOBKA/PA3BJIOKUPOBAHME TMPOCKOINA

M'pockon 3a6/10KMpoBaH, KOraa pblyar OnylLleH.

'pockon pa3bnoknMpoBaH, Koraa pblyar NOAHAT BBEPX.
OH MOXeT BpalLaTbCs BOKpYr Kreluei Ha 360°.
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G2 + G3 + G4 - apr. 022898 G5 (550 daN)

- apt. 022805

| =l

G8 (550 daN) - apt. 022836

B paspabotke: G9 (550 daN) - apt. 022881
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KOMIbIOTEPHASA MPOrPAMMA GYSPOT

Llenbto 3Toii NporpamMMmbl IBNSIETCS COCTaBNIEHWE M COXPAHEHUE OTYETOB O CBAPHbIX TOYKaX, BbINOMHEHHbIX C MOMOLLbLIO annapaTta GYSPOT, uMetowmii
puaep ans SD-kapTbl. NS UCNONb30BaHMS 3TOM NPOrpaMMbl, KOMMbIOTEP AO/HKEH UMETL puaep Ans SD-kapThl.

MporpamMmy GYSPOT MOXHO YCTQHOBMTb C NMoMoLubio daitnoB Ha SD-kapTe. B nanke \GYSPOT V X.XX aBaxabl knukHuTe Ha daiin INSTALL.EXE u
CneaymTe UHCTPYKUMAM, YTOBbl YCTaHOBUTL MPOrpaMMy Ha Balll KoMnbtoTep. MkoHka GYSPOT aBToOMaTUYeCkU NOSIBNSIETCS Ha paboyeM CTose Ballero
KOMMbloTepa.

1 - Bnibop A3bika

MporpamMma npeanaraeT HeCKOsbKO S3bIKOB. Ha cerofHsIWHUIN AeHb AOCTYMHbI CEAYIOLLME SI3bIKU:

®paHLUy3CKUIA, aHMTMACKWUIN, HEMELIKUIA, UCNAHCKWIA, HUAEPNAHACKUIA, AATCKUI, (UHCKUI, UTaNbSHCKWUIA, LWUBEACKWIN, PYCCKUI U TypPELKU.
[ns Bbi6opa s3blka B MEHIO HakMMTe Ha Onuum, 3aTeM Ha S3bIKK.

BHMMaHuMe: Kak TOJSIbKO BblbpaH $13blK HY>KHO 3aKpbiTb U CHOBa OTKPbITb NporpaMmy GYSPOT, uTobbl 53bIK 6bin yUTEH.

2 - JInuHblie aaHHble Nonb3oBaTens

[ns nepcoHanvsaummn nsaaHusi OTYETOB C BalMMM NIMYHLIMK A@HHbIMK, TPEByOTCS MX BBECTWU. [N 3TOro B MEH0 HaxxmuTe Ha Onumu, 3aTeM Ha
JInuHble [daHHble. OTKpOETCS HOBOE OKHO CO crieaytoLlen HdopMaumei:

Ha3BaHue koMnaHum

Agnpec / MouToBbIt UHAekc / Fopoa

TenedoH / ®akc / Email / UHTepHeT Calt

JNorotun

STa nHdopmaumsa 6yaeT NoToM hUrypMpoBaTb Ha OTYETaX.

3 - TpaccupyemocTb
Mo ymonuanuio nporpamma GYSPOT oTKpbIBaeTCs B pexuMe «TpaccmpyeMocTu». B pexxuMe «Bbibop napamMeTpoB ToHeKk» KJIMKHWUTE Ha TpaccupyemMocTb
B MeHo Onumit.

3.1 - 3arpy3ka ¢ SD-kapTbl OTYETOB O BbIMOJIHEHHbIX CBAPHbIX TOYEK:

YTo6bl 3arpy3unTb Ha KOMMbIOTEP OTYETHI O BbLIMOSHEHHBIX annapatoM GYSPOT cBapHbIX TOYkax, BCTaBbTe SD-kapTy B puaep KoMMbioTepa v
3anyctute nporpammy GYSPOT.

3aTeM BblbepuTe puaep, B KOTOPbIN BCTaBneHa SD-kapTa, U KIIMKHUTE Ha KHOMKY E .

Mocne 3arpy3ku oT4eTa BbINOSIHEHHbIE TOYKW 06beANHEHbI MAEHTUDMKATOPOM paboynx HapsAOB. STOT MAEHTMMUKATOP - 3TO Ha3BaHWeE OTYeTa,
yKa3aHHOro B CBapo4HOM annapare. 3T0T uaeHTudmKaTop aduLmnpoBaH BO BKnaake Tekyllee.

Kak TOMbKO OTYETHl 3arpy><eHbl, MOXHO OCYLLECTBAATb MOUCK, PefaKkTUpoBaTb WU apXvBMpoBaTb Kaxabli oTyeT. YTO6bI NPOCMOTPETb
BbIMOSTHEHHbIE TOYKM B OAHOM M3 OTYETOB, BblbepuTe OTYET. BbiNOMHEHHbIE TOYKM NOSIBAAIOTCS B Tabnuue.

[ns ocywecTBieHuns noucka 3anosiHUTe NOUCKOBOE MoJe U KIIMKHUTE Ha KHOMKY p
[nsi peaakTMpoBaHus BbIGEpUTE OTUET U KIIMKHUTE Ha KHOMKY .

[insi apxvBMpPOBaHUS! BbIGEpUTE OTUET U HaxMUTe Ha kHOMKy Y=f. ByAbTe BHUMATe/bHbI, 3arpyXeHHble OTYETbI HE MOryT BbiTb y/aneHbl noka
OHV HE apXMBUPOBaHbI.

3.2 - MpocMOTp apXUBMPOBAHHbIX OTYETOB:

[ing npocMOTpa apXMBMPOBaHHBIX OTYETOB K/IMKHUTE Ha BKNaaKy ApxuBbl. OTUeTbl 06beAMHEHbI B IPYNMbl MO roAaM M No MecsuaMm.

YT106bI NPOCMOTPETL BLIMOIHEHHBIE TOYKM, BbIGEpUTE OTYET. BbINONHEHHbIE TOUKM NOSBASAIOTCA B Tabnuue.

B cnyyae apxvB1POBaHHbIX OTYETOB MOXHO OCYLIECTB/ISTb MOUCK, PeAaKTUPOBaTb UM YAANSTb KakoW-Mbo oTueT.

ByabTe BHUMaTENbHbI: apXMBUPOBAHHbIV M 3aTEM YAaNeHHbIN OTYeT ByaeT 3aHOBO 3arpy>eH Npyv cneaytoLlei 3arpysku B cilyyae, ecnm SD-kapTa
He 6bina ounLLEHa OT AaHHbIX.

[inga ocyliecTsneHnsa noucka 3anosiHUTE MONCKOBOE MOJE U KIMKHUTE Ha KHOMKY p

[ns penakTMpoBaHus BblﬁepVITe OTYET N KJIMKHUTE Ha KHOMKY .
[Onsa ynanexuns Bblsepl/ITe OTYET U KNUKHUTE Ha KHOMKY x .

3.3 - Ouncrka SD-kapTbl OT AAAHHbIX:

OuncTka OT AaHHbIX YAANUT BCE OTYETHI O BbIMOSIHEHHbIX CBAPHbIX TOYKaX, 3anucaHHble Ha SD-kapTe.

[insi ouncTKa OT AaHHbIX BCTaBbTe SD-KapTy B puaep KOMMNbioTepa, 3aTeEM B MEHIO KMKHWUTE Ha Onumu 1 ounctute SD-kapTy OT AaHHbIX.
ByabTe BHMMaTENbHbI: BO BPEMS OYMCTKM OT AaHHbIX eLle He 3arpy)eHHble 0TYeTbl 6yayT aBTOMaTUYeCKy 3arpyXeHsbl.

3.4 - lonosiHeHne oTyeTa:

Kaxxabllii OTYET MOXET 6bITb AOMOMHEH CneaytoLen HdopMaLumei:

OnepaTop,

Twn aBTOMOGUNS,

PeMOHTHbIN Hapsa,

Homep MaluunHbI,

[aTta Bbinycka,

BbinonHeHHas onepauus,

KommeHTapuu.

[ing BBOZa 3TUX JaHHbIX BblbepuTe OTYET M BBEAUTE AaHHbIE B PEKBU3UTHI B 3ar0/IOBKE OTYETA.

3.5 - Pacneuyartka oTuyera:
[ns pacneyaTku BbIbeEpUTE OTYET U KITMKHUTE Ha KHOMKY % Ha akpaHe nosiBnsieTcs npeaBapuTenbHbIN NPOCMOTP NeYaTu. KNMKHUTE Ha KHOMKY
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3.6 - dkcnopT AoKyMeHTa B (popmaTte PDF:

[Ons akcnopta B ¢opMaTe PDF Bbibepete daiil U KIMKHUTE Ha KHOMKY % Ha 3kpaHe nosiBnsieTcsi NpefBapuTenbHbIA MPOCMOTP NevaTy.

KANKHWTE Ha KHOMK @ YyTb HMXKE NPMBOAUTCS NMPUMEP COXpPaHEeHUsl MapaMeTpoB neyaTu C UCNosib30BaHWeM nporpamMmbl GYSPOT.

4 - Bri6op napaMeTpoB CBapHbIX TOYEK

[ns nepexoaa B pexuM «Bbi6Op NapaMeTpoB TOUEK» KIIMKHWUTE Ha BbiIGOp MapaMeTpoB Touek B MeHo Onumit.
PexxmM «BbI6Op NMapaMeTpoB TOUEK» AAET BO3MOXHOCTb MOJb30BATENIO BbIMOHUTL TOUKM CO CBApPOYHbIMM NMapaMeTpaMm aBTOMNpOM3BOAMTENS. DTOT
PEXMM MO3BOMSAET TAKXKE 334aTb CBOM COBCTBEHHbIE CBAPOUHbIE MapaMeTpb.

- BcTaBbTe B puaep komnbtoTepa SD-kapTy, uayllyto B KOMMiekTe ¢ annapaTtoM GYSPOT. 3aTeM BbibepuTe COOTBETCTBYIOLWMIA pUAEP B BbiNaatoLleM

MeHto Bbibop puaepa.

- AnnapaTbl KOHTaKTHOV cBapku GYSPOT BMeLatoT Ao 16 ¢halinos, KaXxabli U3 KOTOPLIX MOXET coaepXaTb A0 48 KOM6MHaLMI NapaMeTpoB.

- MepBbiii dhan ¢ HazBaHWeM «USER» yaanuTtb Henb3st. C ero NoMoLLbio Nosb30BaTelb MOXET A00aBNSTb, U3MEHSITL UK YAANSTb NapaMeTpbl TOYKU.
- OcTanbHble daiinbl NpegHasHayeHbl ANl TOYeK, NapaMeTpbl KOTOPbIX 3aaaHbl aBTonpoussoauTensmu. daiina ¢ AaHHbIMKU aBTONPOU3BOAUTENEN
MOXHO CKayaTb Ha Hawem caute (http://www.gys.fr). [o6aBWUTb, M3MEHUTb WU yOAANUTb MApaMeTpbl TOYkM C chaitia aBTOMPOM3BOAMTENEN

HEBO3MOXHO.

4.1 - 3arpyska ¢aitna napaMeTpoB CBapHbIX TOUEK aBTONPOM3BOAUTENS:

USER user -
GM EUROPE

PSA
RENAULT
TOYOTA

USER user -
GM EURDPE ctrl|

PSaA

RENAULT

TOYOTA

YT - |
GME 02
GME 03
GME 04
GME 05 v

KnukHWTe aBaXkabl Ha NepBYIO KOMOHKY U BBEAUTE Ha3BaHWe aBTOMpPOU3BOAUTENS.

3aTeM KIMKHUTE [ABaXabl Ha BTOPYID KOMOHKY Ans Bblibopa halina aBTONpoW3BOAMTENS,
NpeABapuTENbHO CKaYaHHOrO C HaLLEero caiTa.

Bo BTOPOM CMUCKE OTKPbIBAETCA CMUCOK TOYEK CO CBApOYHbIMM NMapaMeTpaMn NPOU3BOAUTENS.
Bb|6epMTe OAHY U3 TOYEK ASid NPOCMOTPa XPOHOrpaMmbl U 3alaHHbIX NapaMeTPOB.

4.2 - Kak no6aBuTb TOUKy C 3aaHHbIMKU NapameTpamu B ¢aiin USER:

USROM A

YTtobbl f06aBuTL Touky B dhaiin USER, BbibepuTte cHayana daitn USER B cnucke daiinos, 3ateM
KJIMKHWUTE Ha KHOMKY crnpaBa OT CMMCKa TOYeK C 3aAaHHbIMKM NapaMeTpamu. BeeguTte HasBaHue
TOYKM U HAOXMUTE Ha KHOMKY TAB mnu knuMkHUTE B Nto60e MeCTo BHe Cnucka Touek, YTobbl 3aaatb
CBapoOYHblE NapameTpbl.

[nsi KaXkaow TOUKM MOXHO 3aAaTb NapameTpbil:

STana npeaBapuTENbHOIO CKaTus
STana npeaBapuTeNbHOro Harpesa

PaznunyHbIx nynbcauuin (MakcmMyM 4 UMNynbca)

W 3Tana ropsiyei 1 Xoi04HON KOBKM.

A
[ns n3mMeHeHWs NnapaMeTpoB KIIMKHUTE Ha KHOMKK \'4

Koraa nonb3oBaTesib MEHsSIET MapaMeTp, TO XPOHOrpamMMa Touku O6HOBASIETCS.

ans noaATBEPXAEHUA TOYKN KITUKHUTE Ha KHOMKK V

[ns OTMEeHbl TOYKU KITMKHUTE Ha KHOMKK ﬁ
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4.3 - UaMeHeHMe TOUKH, 3afaHHOM B chaiine USER :

[Ansi U3MEHeHWs NapaMeTpoB TOUKW BblGEpUTE TOUKY B CMINCKE U 3aTEM, U3MEHWUTE CBAPOYHbIE NapaMeTpbl.
[Ansi NOATBEPXKAEHWSI U3MEHEHUI KIMKHWTE Ha KHOTKY V

[N OTMEHbI U3MEHEHMI KIIMKHWUTE Ha KHOMKY ﬁ
4.4 - YananeHnue Touku u3 caiina USER :

BbibepuTe TOUKY B CNUCKE U 3aTeM KJIMKHETE Ha KHOMKY x cnpaBa OT CnUCKa.

Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : Z|, 134 Bd des Loges Télét.:opie: 0243510102
ogo E.mall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

d Date Mode Outi TTQ:)S Intensité (KA)| St(edr:;‘g)e Intensité (KA)| Se(a;;aNg)e Epzi::‘e)ur et
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 35 Point Ok
205/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,3 325 35 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 21 Point Ok
505/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 21 Point Ok
605/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7,3 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10|05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11/05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU N OBCJTY)XXUBAHUE

KBanudwukauus nonb3osarens
BapwuTb KOHTaKTHOM CBapKOW MOTyT TONbKO KBanMbULMpPOBaHHbIE CNeLManucTbl, cneuuanbHo obyyeHHble Ans paboThbl C AaHHLIM annapaToM C TeM,
4TO6bl MCMOMbL30BaTL BCE €r0 BO3MOXHOCTU U NPOM3BOAUTL CBapOUHble paboTbl COrfacHO NpaBuiaM M HopMaM (HarpuMep: cnecapb Mo Ky30BHOMY

PEMOHTY).

MoaroroBka cBapuBaeMbix AeTanem
CoBepLUEHHO HEOBX0AMMO OUUCTUTL 30HY CBAPKU U NMPUBIU3NTLCS K HEW.
B crlyyae HaHeceHWs 3aLUMTHOrO Cosi y6eauTech B TOM, YTO 3TOT C/I0M 3NEKTPONpPOBOASLLMIA, NPeaBapuTENbHO NPOAENaB TeCT Ha obpasLe.

OAHOCTOPOHHSAA CBapKa
Mpu peMoHTe aBTOMO6MNSA NPOBEPLTE, YTO aBTOMPOU3BOANTENb pa3peLlaeT 3TOT BUA CBAPKMU.

Ucnonb3oBaHue cneun@uueckoro nieya ass CBapkv nog Kpbiziom
MakcmmanbHoe aaBneHne 4omkHO bbitb 100 aaH.

TopounpanbHble YNJIOTHEHUSI 3aXKMMHOWU MydTbl nney X-kneweu.

BHYTpU 2-X 32)XKMMHbIX MydT nniey (CM. onmcaHme KieLuei) HaxoasTcs 2 TOpoMaasbHbIX YMIOTHEHUS, KOTOPbIE HYXKHO 3aMEHSITb B CllyYae yTeuku unm
pa3 B 6 MecsiueB. 3Tu 2 YNIOTHEHWsI HEO6X0AUMbI BO M36EXaHWE PUCKOB YTEUKM OX/IXAAIOLLEN XKUAKOCTU.

STK NpoOKNaaku - TopomaanbHble ynnoTHeHus d=25, dnaHey 4. Bo BpeMs ux 3aMeHbl UX HYXHO cMa3aTtb. (apT. 050440: KOHTaKTHas cMaska)

YpoBeHb 1 3¢p(PeKTUBHOCTb AEUCTBUSA OXJIAXKAAOLLEN KMAKOCTH

Cob10aeHVEe YPOBHS OX/IAXKAAIOLLEN XKMAKOCTM BAXHO AS NPaBWUSIbHOMO (yHKUMOHMPOBaHWA annapaTa. XXMAKOCTb BCeraa Ao/MkHA BbiTb Mexay
MWHUMANbHLIM U MaKCUMasbHBIM YPOBHEM, YKa3aHHbIM Ha Tenexke annapare. Mpu HagobHOCTY, noanenTe AeMMHEPAIM30BaHHOM BObI.
PekoMeHAyeTCs 3aMeHsATb OX/1aXAatoLLyIo XMAKOCTbL pa3 B 2 roja:
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OTKNIoUnTE MUTaHMe C MOMOLLBIO MpepbiBaTeNs, PacnofiokeHHOro c3aau annapata (nonoxenuwe OFF) u oTcoeanHwTe annapat oOT

1 o
3M1EKTPUYECKON YCTaHOBKM.

- OTBUHTUTE 6 BUHTOB, YTODObI OTKPbITH

2 BEPXHIOK Y4acCTb Kopryca annapara.
- MNomecTuTe TpAMKy Noa CTbIKOBOYHOE
coeanHeHue, YTobbl BIUTATb XWUAKOCTb.

3 OMOPOXHEHWs annapaTa.
OTBUHTUTE 3aXMMHbIN XOMYT U

4 OTCOeAMHWTE LWNaHr Hacoca (3awmmmTe
LUSIAHT, YTOBbI OrpaHNYNTb YTEYKN).

5 BcTaBbTe WaHr B 0TBEPCTUE ANS
OMOPOXXHEHUS U OMOPOXHUTE HaK.

6 | MpononocHuTe 6aK U3HYTPX NPOTOUHOW BOAOI, UTO6bI YAAIUTL 0CAAOK.

7 | CHOBa BCTaBWTb LNAHI HAcoCa M 3aTsHYTb 3KUMHbIA XOMYT.

8 | 3aBMHTUTE BMHTBLI KOpnyca.

9 | 3anonHuTe 6ak oxnaxkaatoLlen XunaxkocTbio (apT. 052246)

10 | Bkntounte annapat noa HanpsxeHve (nonoxernne ON) n ybeanTech B OTCYTCTBUM yTeYeK.
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HEMCNPABHOCTH, UX NPUYNHDBI U YCTPAHEHMUE

HEWCIPABHOCTU NMPUYNHBI YCTPAHEHME
HaKOHEYHMKN U3HOLLEHBI. 3aMeHuTe HaKOHEYHUKM.
BbINONHEHHbIE TOUKM He npuBapun MeTann | [oBEepXHOCTH MIOXO OUYMLLEHBI. MNpoBepbTe NOBEPXHOCTU.
WM NPUBAPWUIN MJIOXO.
puBap X0 Mneun, BBEAEHHOE B annapart, He MNpoBepbTe HOMep nfeva, BBEAEHHOMO B
COOTBETCTBYET TOMY, YTO YCTAaHOB/EHO. nporpammy.
HakoHEeYHMKN U3HOLLEHDI. 3aMeHuTEe HaKOHEYHUKM.
MpoBepbTe AaBneHne cucteMbl nogayn (MuH.
SnekTpoabl AbIPSABAT MeTan. HepocraTtouHoe faBneHune Bo3ayxa. 8 6ap)
=
= HeHaanexaluas NnoarotoBka NOBEPXHOCTY. MoaroToBbTe pabouyto MOBEPXHOCTD.
=
MpoBepbTe CTabunbHOCTb HaNpPs>XeHne B
g Mpobnema anekTponuTaHus. posep P
ceTu.
©
=z
o | HegoctaToOYHO MOLUHOCTU. MNMouepHesLWwMe nnu NoBpeXxaeHHbIe
o] A o o4ep OBPEXA 3aMeHuTe HaKOHEYHUKMN.
& HaKOHEYHUKMN.
HenpaBunbHas 610kMpoBKa neva. CmM. pasgen «Cbopka 1 3aMeHa nney».
o OTBMHTMTE Npobky 6aka TeNexku u
- BbIcTpbIVi Neperpes annapaTa. OTCyTCTBME LMPKYNALMK UK XXe nnoxas
o NpoBepbTe, UTO OX/1aXAatoLWas XNAKOCTb
- Bangytue kabens mowHocTH. LMPKYNAUMS OXNaXKAaoLwen XXnaKocTu.
BO3BpaLLaeTcs B Hak.
MpoBepbTe 060104Ky CUIOBOro kabens y
- Hacoc octaHoBneH.
HenpoxoanMMOoCTb B Lienun oxnaxaeHns TENexKu.
- OxnaxxaaroLas XuUAKOCTb 3arps3HeHa.
- 3aKynopKa ey (3axart wnaHr). MpoBepbTe, 4TO Hacoc paboTaeT NpaBuIIbHO.
' MpoBepbTE OXNAKAAMOLLYIO XUAKOCTb.
o MNpoBepbTe 3aTskeHne MydTbl, MydTbl AN
HenpaBunbHbI 3a>kUM MydThI. poBep YPTbl, MYQTL! A
3BE3404EK N COCTOsIHME 060I04KM.
o 3ameHuTe 060/104Ky, UTOOBI BO3AYLUHOE
HeobbluHbI Neperpes nucroneTa. OroneHa obonouyka nucroneTa. !
_ Perp OXJIaXAEeHVE [OX0AMNO A0 NUCTONEeTa.
g MpoBepuTb, YTO NOAOLIBA MaccChl
3 HenpaeunbHOE NoNOXeHWe NoAOLLBbLI Macchbl.
g 3aKpensieHa Ha HYXXHOM IUCTe MeTanna.
é Mnoxoi KOHTaKT MoAOLBbI Macchl. MpoBepbTe KOHTAKT Macchbl.
HenpaBubHbIN 3aXxuM MydTbl UIn MpoBepbTe 3aTsKeHne MydTbl 1
HepocTtaToyHO MOLHOCTM NUCTONETA. aKceccyapos. aKCceccyapoB, a TakxXe COCTosiHMEe 060104k,
MoBpexaeHHble pacxoaHble
3aMeHuTe pacxofHble KOMMIEKTYoWMeE.
KOMMJIEKTYHOLWME.
FTAPAHTUA

[apaHTUsa pacnpocTpaHseTcs Ha Ntobol 3aBoACKON AedeKT Unm B6pak B TeUEHME 2X NET C AaThbl NOKYMNKX M3aenus (3anyactv u paboyas cuna).

FapaHTvm HE pacCnpoCTpPaHAETCA Ha:

* JTio6ble NOMOMKU, BbI3BaHHbIE TPAHCNIOPTUPOBKOIA.

» HopManbHbIi u3Hoc aetanelt (HanpuMep : kabenu, 3aXuMmsl 1 T.4.).
 Criyyaun HenpaBWUbLHOIO UCMONb30BaHUs (OWwKbKa NUTaHWS, NageHne, pasbopka).
 Criyyau BbIxofia U3 CTPOsi U3-3a OKpYXKatoLleln cpeapl (3arpsisHeHWe BO3ayxa, KOppo3usl, Mbib).

Mpw BbIxOAE U3 CTPOsi, 06paTUTECh B MyHKT MOKYMKM annapaTta C NpeAbsBleHNeM CreaytoLmX JOKYMEHTOB:
- [JOKYMEHT, MOATBEPXXAAIOLMIA MOKYNKY (C AATOW): KacCoBbIN YeK, MHBOMC. ...

- ONncaHue NONOMKN.
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WAARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

of onderhoud uit die niet in de handleiding vermeld staan. Bewaar deze handleiding zorgvuldig, zodat u hem eventueel kunt

/\ Voor het in gebruik nemen van dit apparaat moeten deze instructies gelezen en goed begrepen worden. Voer geen wijzigingen
N
2 raadplegen in geval van vragen.

Ieder lichamelijk letsel of iedere vorm van materiéle schade veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding kan niet verhaald
worden op de fabrikant van het apparaat.

Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren. Deze instructies
hebben betrekking op het materiaal zoals het geleverd wordt. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om, wanneer de instructies niet worden
gerespecteerd, een risico-analyse uit te voeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende ventilatie tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).

Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).

Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte : Tot 1000 m boven het niveau van de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Weerstandlassen kan gevaarlijk zijn en ernstige of zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken. Deze techniek mag alleen door gekwalificeerd personeel
uitgevoerd worden, dat een adequate opleiding (bv. een schadeherstel-opleiding) heeft genoten.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron en aan elektro-magnetische velden (waarschuwing voor
dragers van een pacemaker), aan elektrocutie gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen projectie en wegspattende gloeiende
deeltjes. Informeer de personen in de laszone om aangepaste beschermende kleding te dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als de laswerkzaamheden een hoger geluidsniveau bereiken dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

© Q@ &8

Verwijder nooit de behuizing van het koelelement wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en
onder spanning staat. De fabrikant kan dan niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken. Zorg ervoor dat, tijdens
onderhoudswerkzaamheden aan de klem of het pistool, deze voldoende afgekoeld zijn en wacht ten minste 10 minuten alvorens
met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn tijdens het gebruik van een watergekoelde klem, om zo te
voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

>

LASDAMPEN EN GAS

3 Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende ventilatie, soms
is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er

onvoldoende ventilatie is.
= Controleer of de afzuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.
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De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley. Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.

« Dit lasapparaat produceert lasdampen en gassen die chemische elementen bevatten, waarvan de staat van Californié erkent dat ze aangeboren
afwijkingen veroorzaken en in sommige gevallen kanker kunnen veroorzaken (Health and Safety code California, hoofdstuk 25249.5 en volgende).
 Deze lasapparatuur bevat chemische elementen waaronder lood. Deze chemische elementen worden door de staat van Californié erkend als
zijnde kankerverwekkend en veroorzakers van aangeboren afwijkingen en andere voortplantingsproblemen. Gebruikers van dit apparaat moeten, na
ieder gebruik, hun handen grondig wassen.

BRAND EN EXPLOSIE-RISICO

%T Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten op minimaal 11 meter afstand geplaatst worden.

:; é Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Ze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
:Q

Het elektrische netwerk dat wordt gebruikt moet altijd geaard zijn. Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs
dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (kabels, elektroden, armen, toortsen....) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voordat u het lasapparaat opent, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Zorg ervoor dat, als de kabels, elektroden of las-armen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerd en bevoegd personeel. Gebruik
alleen kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

Let op! Zeer heet oppervlak. Kan brandwonden veroorzaken.

» De verhitte onderdelen en apparatuur kunnen brandwonden veroorzaken.

¢ Raak de verhitte onderdelen niet met de blote hand aan.

» Wacht tot de onderdelen en het apparaat afgekoeld zijn alvorens ze aan te raken.

« Bij brandwonden, grondig en met veel water afspoelen en onmiddellijk een arts raadplegen.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

Dit Klasse A materiaal is niet geschikt voor gebruik in een woonomgeving waar de stroom wordt geleverd door een openbaar
laagspanningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische compatibiliteit in deze omgevingen,
vanwege storingen of radio-frequente straling.

laagspanningsnetwerken, aangesloten op een openbaar netwerk met uitsluitend midden- of hoogspanning. Als het apparaat
aangesloten wordt op een openbaar laagspanningsnetwerk is het de verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker
2 van het apparaat om de stroomleverancier te contacteren en zich ervan te verzekeren dat het apparaat daadwerkelijk zonder

DD Dit materiaal is niet conform aan de IEC 61000-3-12 norm en is bedoeld om aangesloten te worden op privé

risico op het betreffende netwerk aangesloten kan worden.

ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES

elektromagnetisch veld op rondom de laszone en het lasmateriaal.

Q.
== Elektrische stroom die door een geleider gaat veroorzaakt elektrische en magnetische velden (EMF). De lasstroom wekt een

De elektromagnetische velden, EMF, kunnen de werking van bepaalde medische apparaten, zoals pacemakers, verstoren. Voor mensen met medische
implantaten moeten veiligheidsmaatregelen in acht genomen worden. Bijvoorbeeld : toegangsbeperking voor voorbijgangers of een individuele risico-
evaluatie voor de lassers.

Alle lassers zouden de volgende procedures moeten opvolgen, om een blootstelling aan elektromagnetische straling veroorzaakt door het lassen zo
beperkt mogelijk te houden :

« plaats de laskabels dicht bij elkaar — bind ze indien mogelijk aan elkaar;

* houd uw hoofd en uw romp zo ver mogelijk van het lascircuit af;

» wikkel nooit de kabels om uw lichaam;

e zorg ervoor dat u zich niet tussen de laskabels bevindt. Houd de twee laskabels aan dezelfde kant van uw lichaam;

 bevestig de geaarde kabel zo dicht als mogelijk is bij de te lassen plek;

» voer geen werkzaamheden uit dichtbij de laszone, ga niet zitten op of leun niet tegen het lasapparaat;

« niet lassen wanneer u het lasapparaat of het draadaanvoersysteem draagt.
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Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voor gebruik van het apparaat.
Blootstelling aan elektromagnetische straling tijdens het lassen kan gevolgen voor de gezondheid hebben die nog niet bekend
zijn.

AANBEVELINGEN OM DE LASWERKPLEK EN DE INSTALLATIE TE EVALUEREN

Algemene aanbevelingen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het weerstandslasmateriaal, en moet hierbij de instructies van de fabrikant
opvolgen. Als elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van de lasapparatuur om het
probleem op te lossen, in samenwerking met de technische dienst van de fabrikant. In sommige gevallen kan de oplossing liggen in een eenvoudige
aarding van het lascircuit. In andere gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild rondom de stroomvoorziening
en om het vertrek te creéren. Inieder geval moeten de storingen veroorzaakt door elektromagnetische stralingen beperkt worden tot een aanvaardbaar
niveau.

Evaluatie van de las-zone

AVoor het installeren van de las-installatie moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de omgeving evalueren. Daarbij moeten
de volgende gegevens in acht genomen worden :

a) de aanwezigheid boven, onder, of naast het lasmateriaal van andere voedingskabels, van besturingskabels, signaleringskabels of telefoonkabels;
b) ontvangers en zenders voor radio en televisie;

c) computers en ander besturingsapparatuur;

d) essentiéle beveiligingsinstallaties, zoals bijvoorbeeld beveiliging van industriéle apparatuur;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij gebruik van pacemakers of gehoorapparaten;

f) materiaal dat gebruikt wordt bij het kalibreren of meten;

g) de immuniteit van overig aanwezig materiaal.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Dit kan aanvullende veiligheidsmaatregelen vereisen;
h) het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten plaatsvinden.

De afmeting van het omliggende gebied dat in acht genomen moet worden hangt af van de structuur van het gebouw en van de overige activiteiten
die er plaatsvinden. Het omliggende gebied kan groter zijn dan de begrenzing van de installatie.

Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de lasapparatuur elementen aanreiken om storingen vast te stellen en op te lossen. Bij het
evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die zijn gemeten in de reéle situatie, zoals vermeld in Artikel 10
van de CISPR 11:2009. De metingen in de specifieke situatie, op een specifieke plek, kunnen tevens helpen de doeltreffendheid van de maatregelen
te testen.

AANBEVELINGEN OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : het lasmateriaal moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelingen van de fabrikant. Als
er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan
overwogen worden om de voedingskabel van de lasinstallatie af te schermen in een metalen leiding of een gelijkwaardige bescherming. Het is
wenselijk om de elektrische continuiteit van deze afscherming over de gehele lengte te verzekeren. De bescherming moet aangekoppeld worden
aan de lasstroomvoeding, om er zeker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en de behuizing van de lasstroomvoeding.

b. Onderhoud van het lasapparaat : onderhoud regelmatig het lasmateriaal, en volg daarbij de aanbevelingen van de fabrikant op. Alle toegangen,
service ingangen en kleppen moeten gesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het lasmateriaal in werking is. Het lasmateriaal mag op geen
enkele wijze veranderd of aangepast worden, met uitzondering van veranderingen en instellingen zoals genoemd in de handleiding van de fabrikant.

c. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en dichtbij elkaar en vlakbij de grond of, indien mogelijk, op de grond gelegd worden.

d. Potentiaal-vereffening : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waarschuwing : de metalen objecten
verbonden aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor de gebruiker, wanneer hij tegelijkertijd deze objecten en de
elektrode aanraakt. Het is aan te raden de gebruiker van deze metalen voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : wanneer het te lassen voorwerp niet geaard is, vanwege elektrische veiligheid of vanwege de afmetingen
en de locatie, zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of metalen structuren van gebouwen, kan een verbinding tussen het voorwerp
en de aarde, in sommige gevallen maar niet altijd, de emissies verkleinen. Vermijd het aarden van voorwerpen, wanneer daarmee het risico op
verwondingen van de gebruikers of op beschadigingen van ander elektrisch materiaal vergroot wordt. Indien nodig, is het wenselijk dat het aarden
van het te lassen voorwerp rechtstreeks plaatsvindt, maar in sommige landen waar deze directe aarding niet toegestaan is het aan te raden te aarden
met een daarvoor geschikte condensator, die voldoet aan de reglementen in het betreffende land.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve afscherming en bescherming van andere kabels en materiaal in de omgeving kan problemen verminderen.
De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN VERVOER VAN DE LASSTROOMBRON

De lasstroombron is uitgerust met een handvat waarmee het apparaat met de hand gedragen kan worden. Let op : onderschat
het gewicht niet. De handvatten zijn niet bedoeld om het apparaat aan omhoog te hijsen.

Gebruik de kabels niet om de lasstroombron te verplaatsen. Til nooit het apparaat boven personen of voorwerpen.
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INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

« Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

« Plaats het lasapparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.

 Dit materiaal heeft een beveiligingsgraad IP20, wat betekent :

- dat het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en,
- dat het geen enkele beveiliging heeft tegen water

Om oververhitting te voorkomen moeten de voedingskabels, verlengsnoeren en laskabels helemaal afgerold worden.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gehouden worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD / ADVIES

» De gebruikers van dit apparaat moeten een adequate opleiding hebben gevolgd, zodat ze deze machine optimaal kunnen gebruiken (bijvoorbeeld
een opleiding tot autoschade-hersteller).
« Alvorens een voertuig te repareren, moet geverifieerd worden of de fabrikant van het voertuig de gebruikte lastechniek toestaat.

Het onderhoud en de reparatie van de generator mogen alleen door de fabrikant uitgevoerd worden. Iedere vorm van onderhoud
op deze generator uitgevoerd door derden zal de garantievoorwaarden nietig verklaren. De fabrikant kan niet verantwoordelijk
worden gehouden voor ieder incident dat zich voordoet nadat het apparaat door derden onderhouden of gerepareerd is.
-> Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht twee minuten alvorens werkzaamhe-
.=D— den aan het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

« Voor iedere onderhoudsbeurt moet de perslucht-toevoer afgesloten worden, en moet het circuit van het apparaat drukloos worden gemaakt.

« Reinig regelmatig het filter van de luchtontvochtiger, die zich achterop het apparaat bevindt.

* Het apparaat is uitgerust met een stabilisator, waardoor het manipuleren van de klem makkelijker is. Laat echter de klem nooit langere tijd over
de stabilisator aan de kabel bungelen, dit zal de stabilisator sneller doen verslijten. Laat de klem niet te vaak op de steun vallen, dit zal de steun
beschadigen.

» Het is mogelijk de veerspanning van de stabilisator aan te passen met behulp van de meegeleverde sleutel.

» Het koelvloeistof-niveau is belangrijk voor het correct functioneren van het apparaat. Het vloeistof-niveau moet altijd tussen het « minimum » en «
maximum » niveau, zoals aangegeven op het apparaat, liggen. Controleer dit niveau regelmatig en vul indien nodig bij.

¢ Het wordt aanbevolen de koelvloeistof iedere twee jaar te vervangen.

» Al het lasmateriaal is aan slijtage onderhevig. Let er op dat uw lasgereedschap schoon blijft, zodat het apparaat optimaal kan functioneren.

e Controleer, voor het gebruik van de pneumatische klem, de staat van de elektroden/caps (dit geldt
zowel voor de platte, ronde als schuinaflopende caps). Reinig ze indien nodig met behulp van schuur-
papier (fijn) of vervang ze (zie referentie(s) op het apparaat).

* Om een goed laspunt te verkrijgen moeten de caps ongeveer iedere 200 punten vervangen worden. ;
Hiertoe moet de gebruiker : i L
- De caps demonteren met behulp van een sleutel (art. code 050846) LA \\J

- De caps monteren met behulp van contact-vet (art. code 050440) A N F
« Caps type A (art. code : 049987) ] .

e Caps type F (art. code : 049970) :

¢ Schuin afgeslepen caps (art. code : 049994)

—

Waarschuwing : de caps moeten op één perfecte lijn liggen. Als dit niet het geval is, controleer de
afstemming van de elektroden (zie Vervangen van de armen p. 49)

« Controleer, voor u het pistool gebruikt, de staat van de verschillende onderdelen (ster, elektrode, koolstof elektrode........... ), maak ze indien nodig
schoon, of vervang ze als ze in slechte staat zijn.

» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

» Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel en de staat van de kabel van het lascircuit Als er slijtage zichtbaar is moeten ze vervangen
worden door de fabrikant of diens after-sales dienst, of door een gelijkwaardig gekwalificeerd technicus, om zo ieder risico op ongelukken te
voorkomen.

 Laat de ventilatieopening van de lasstroombron vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator tijdens het
installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Seri€le en parallelle generator-verbindingen zijn verboden.

OMSCHRIJVING VAN HET MATERIAAL (FIG-1)

Dit apparaat is bestemd voor het uitvoeren van de volgende carrosserie-werkzaamheden :

- puntlassen van plaatwerk met een pneumatische klem,

- het lassen van plaatwerk met pistool,

- het lassen van nagels, klinknagels, ringen, bouten, sierlijsten,

- het wegwerken van deuken en inslag (inslag veroorzaakt door hagel met de optie slagtrekker).

1-  Kaartlezer SD-kaart 6- Ventilator

2- Interface Human Machine (IHM) 7- Hoofdschakelaar
3- Koelgroep 8-  Voedingskabel

4-  Houder vergrendelen steunarm 9-  Vuldop

5-  Manometer 10-  Meter koelvloeistof
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OMSCHRIJVING VAN DE KLEM G (FIG-2)

1-  Hendel voor het vergrendelen en ontgrendelen van de arm 7- Handgreep

2-  Slang koelvloeistof 8-  Vergrendelingspin

3- Gyroscoop 9 Hendel voor het vergrendelen/ontgrendelen van de gyros-
coop

4-  Pneumatisch element 10-  Knop overopening

5-  Elektrode overopening 11-  Knop puntlassen

6- Mobiele arm 12-  Knop voor het realiseren van instellingen op afstand

Extra opening : met een druk op de knop (FIG 2 - 10), kan de extra opening van de klem geactiveerd worden. De elektrode trekt zich terug in de
klem en creéert een uitsparing van 80 mm om toegang te krijgen tot de te lassen zone, in plaats van de 20 mm in ruste.

ACCESSOIRES EN OPTIES
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Koelvloeistof - 10 | Beschermhoes SD-kaart met Balancer
40 caps D )%) qu XDIB E programmatuur 10>14 kg
052246 048935 050068 050853 050914 059696

Slijper caps Krachtsensor Koffer lasproeven Europax anti-roest
048966 052314 050433 052758
VOEDING

 Dit materiaal is ontworpen om gebruikt te worden met een 200>240V (50-60 Hz) driefase geaarde elektrische installatie met vier draden, met een
60 A vertraagde D-curve stroomonderbreker (of een zekering type aM).

De permanente geabsorbeerde stroom (I1p of ILp) wordt vermeld in het gedeelte « elektrische eigenschappen » van deze handleiding en is van
toepassing bij optimale gebruiksomstandigheden. Controleer of de stroomvoorziening en de bijbehorende beveiligingen (netzekering en/of hoofdscha-
kelaar) geschikt zijn voor de stroom die nodig is voor het gebruik van dit apparaat. In sommige landen kan het nodig zijn om de elektrische aansluiting
aan te passen om het toestel optimaal te kunnen gebruiken.

» Controleer de sectie van de kabel die tot aan de aansluiting gaat : 4 x 16 mm2. Als de elektrische kabel langer is dan 10 m, moet een kabel met
een sectie van 25 mm2 gebruikt worden.

Elektrisch netsnoer Aansluiting 230 V / 3 fasen + aarding

L2
L L3

L1: Fase 1 L3 : Fase 3 @ Neutraal (niet gebruikt)

L2 : Fase 2 J?— : Geaard (Groen/Geel of groen)

» De lasstroombron schakelt over op beveiliging wanneer de netspanning lager of hoger is dan 15% van de aangegeven spanning(en) (een foutmel-
ding verschijnt op het display van het bedieningspaneel).

* Om het optimaal functioneren van het apparaat te garanderen, moet er, voor gebruik, gecontroleerd worden of het persluchtcircuit minimaal 8 bar
(116 Psi) kan leveren. Vervolgens moet het persluchtnet aangesloten worden op de achterkant van het apparaat. Het apparaat mag niet worden
aangesloten op een luchtnetwerk met een druk lager dan 4 bar (58 Psi) of hoger dan 10 bar (145 Psi).

AANSLUITEN OP EEN STROOMGENERATOR

Het apparaat is niet beveiligd tegen de overspanningen die regelmatig veroorzaakt worden door generatoren. Het wordt dus afgeraden om deze
apparatuur op dergelijke voedingsbronnen aan te sluiten.
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GEBRUIK VAN VERLENGSNOER

Alle gebruikte verlengsnoeren moeten de voor het apparaat geschikte lengte en kabelsectie hebben. Gebruik een verlengsnoer dat voldoet aan de
nationale regelgeving.

Ingangsspanning Lengte Sectie van het verlengsnoer
<10m (32 ft) 16 mm2 (6 AWG)
200V / 240V
>10m (32 ft) 25 mm2 (4 AWG)

VULLEN VAN HET KOELVLOEISTOF RESERVOIR

De koelvloeistof aanbevolen door GYS (art. code 052246), dient altijd gebruikt te worden.

Het gebruik van andere koelvloeistoffen, met name standaard auto-koelvloeistof, kan, door een elektrolytische reactie, leiden tot een ophoping van
vaste afzettingen in het circuit van het koelsysteem. Hierdoor kan de kwaliteit van de koeling verslechteren en kan het circuit verstopt raken. Eventuele
schade in verband met het gebruik van een andere koelvloeistof dan aanbevolen valt niet onder de garantie.

De vloeistof puur gebruikt geeft een bescherming tegen bevriezen tot -20°C. De vloeistof kan worden verdund, maar enkel met gedemineraliseerd
water. Gebruik in geen geval kraanwater om vloeistof mee te verdunnen ! Er moet in ieder geval minimaal 10 liter gebruikt worden om een
minimale bescherming van het koelcircuit te waarborgen.

30 liter (8 US Gal) vloeistof Antivries bescherming tot -20°C (-4°F)
20 liter vloeistof (5 US Gal) + 10 liter (3 US Gal) gedemineraliseerd water | Antivries bescherming tot -13°C (9°F)
10 liter vloeistof (3 US Gal) + 20 liter (5 US Gal) gedemineraliseerd water | antivries bescherming tot -5°C (23°F)

Iedere vorm van schade veroorzaakt door het gebruik van een andere koelvloeistof dan de aanbevolen valt niet onder de garantie.

Voor het vullen van het vloeistof reservoir gaat u als volgt te werk :
- Plaats de pneumatische klem op de daarvoor bestemde houder.
- Giet 30 liter vloeistof bij, tot halverwege het aangegeven niveau.

Veiligheidsgegevens betreffende de vloeistof :
M - in geval van oogcontact, verwijder onmiddellijk de lenzen indien de getroffen persoon deze draagt, en spoel uitvoerig de ogen met
| helder water gedurende enkele minuten. Raadpleeg onmiddellijk een arts indien er complicaties optreden.

L - in geval van contact met de huid : onmiddellijk wassen met zeep, en direct ieder besmet kledingstuk verwijderen. Indien er irritaties
w—___ optreden (rode vlekken enz.), moet er een arts geraadpleegd worden.
- indien het product ingeslikt wordt, moet de mond met veel helder water gespoeld worden. Veel water drinken. Raadpleeg een arts.

Onderhoud : Raadpleeg het hoofdstuk «VOORZORGSMAATREGELEN EN ONDERHOUD».

INGEBRUIKNAME VAN HET APPARAAT

» Het apparaat wordt opgestart wanneer u de draaischakelaar op ON zet (Fig 1 - 7). Het apparaat schakelt uit wanneer de draaischakelaar op OFF
wordt gezet. Let op! Nooit de stroomvoorziening afsluiten wanneer het apparaat oplaadt. De PCB start een test-cyclus op en initialiseert de
instellingen, dit duurt ongeveer 10 seconden. Hierna is et apparaat klaar voor gebruik.

¢ Zodra het apparaat onder spanning is, stroomt er vloeistof door de kabels. Controleer of er geen lekkages zijn.
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INTERFACE HUMAN MACHINE

mooe NORMAL

@ Knop &

¢ Met een eenvoudige druk op de knop kunt u kiezen tussen de
modules klem, pistool of «instellen klem>».

o Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt kunt u, vanuit
de andere modules, terugkeren naar de module «normaal».

¢ Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt zal de teller
terugkeren naar nul punten.

* Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt krijgt u toegang
tot het menu «Instellingen».

¢ Wanneer u twee keer kort op de knop drukt, zal het op het scherm
getoonde journaal (in de module tonen van de journaals) verdwijnen.
* Een korte druk op de toets, in de module «geheugen programma’s»
doet het geselecteerde programma verdwijnen.

10/02/08 - 14h30

@ Opslaan van de instellingen

« Met toets '[2) kan de gebruiker een instelling opslaan (instellingen
die bijgesteld zijn in de handmatige module : intensiteit, duur en
klemkracht).

* Met toets [@r kan een al eerder opgeslagen instelling met dezelfde
naam hersteld worden. Het apparaat stelt zichzelf automatisch in de
handmatige module met de lasinstellingen (intensiteit, duur en klem-
kracht) en het gereedschap (klem of pistool).

@ Opslaan van een rapport

Deze functie wordt nader toegelicht in het overeenstemmende hoofds-
tuk.

Met de toets '@ kan het schrijven van een rapport geactiveerd of
gedeactiveerd worden.
Met toets | P kan de reeks gerealiseerde punten bekeken worden.

@ Instellen van de dikte van het te lassen
plaatwerk

De waarde van deze instelling komt overeen met de dikte van het te
lassen plaatwerk. De keuze van de dikte kan worden gedaan met de
toetsen + et -, de beschikbare diktes zijn 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
2.0, 2.5en 3.0 mm.

@ Gebruik van de modules

Met toets M°°® kan de gebruiker alle lasmodules doorlopen. Een

langere druk op de knop «module» activeert de module «configuratie»,
waarmee de taal gekozen kan worden, de datum ingesteld kan worden
en het geluidssignaal « te zwakke stroom » of « te zwakke druk »
geregeld kan worden. Met de toetsen (A of W) kan de te veranderen
waarde gekozen worden, en met de toetsen + en - kunnen de gekozen
waarden verhoogd of verlaagd worden.

@ Instellen van het type plaatwerk

Met deze instelling kan het type te lassen plaatwerk gekozen worden
uit de 4 grote staalfamilies : Gecoat staal, HSLA staal, UHSLA staal,
Borium staal/Usibor. Deze instelling kan ook gewijzigd worden met
behulp van de toetsen + en -.

AFSTELLEN G-KLEM

@ Instellen van de te gebruiken armen

m Vergrendel de G-arm met behulp van de aandraai-hendel (FIG 2 - 1).

51050

g 1950
G

188m

Met de toets @ kan de functie instelling klem gekozen worden. Met de functie « instelling klem » kan de

klem gesloten worden, en kan de geprogrammeerde klemkracht op de elektroden toegepast worden zonder
stroom te laten passeren. De klem zal gesloten blijven zolang de gebruiker op de trekker blijft drukken. Met
deze functie kunnen de tips gecentreerd worden.

Een 2 seconden lange druk op toets @ laat de gebruiker terugkeren naar de module AUTO.

Voor de GYSPOT BP.LG, altijd deze module gebruiken om de pomp te stoppen tijdens het verwisselen van
de armen. De elektrode zal zich terugtrekken in de klem. Het rode lampje op de knop (FIG 2 - 12) zal gaan

branden, dit betekent dat de pomp gestopt is met functioneren.
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DE VERSCHILLENDE LASMODULES

Voor alle modules :

Met de toetsen (A of W) kunnen de te veranderen instellingen gekozen worden. Iedere instelling wordt gedaan met een druk op
“ de + en —toetsen aan de zijkant.

Met de knop (FIG 2 -12) van de klem kunnen de lasinstellingen op afstand gewijzigd worden (dikte, type staal) :
- Lange druk : wijziging van de instelling (overgang van een instelling naar een andere)
- Korte druk : wijzigen van de waarde van de instelling

Met deze knop kan de gebruiker niet de arm op het scherm wijzigen. Voor het vervangen van de arm (G1 -> G2 bijvoorbeeld), moet de gebruiker
het toetsenbord van het apparaat gebruiken.

Onvoldoende druk :

Als de ingaande druk niet voldoende is om de gevraagde klemkracht te realiseren, geeft het apparaat dit aan voor de aanvang van het punten, met
de error code « Onvoldoende druk ». Met een tweede druk op de trekker kan het uitvoeren van een punt « geforceerd » worden. De punt wordt
dan gerealiseerd met de beschikbare druk.

Zwakke stroom :
Als de beschikbare stroom tijdens het uitvoeren van het laspunt lager is dan de ingestelde waarde (<6 %) zal het apparaat een waarschuwing
afgeven wanneer het punt gerealiseerd is : « zwakke stroom ». Dit betekent dat het gerealiseerde punt gecontroleerd moet worden.

Er zal na het realiseren van het punt in alle gevallen een melding verschijnen, om de intensiteit en de gemeten druk aan te geven. Deze melding
blijft op het scherm staan zolang de gebruiker niet op een toets drukt of een nieuw laspunt realiseert door op de lasknop (FIG 2 - 11) te drukken.

De lasvoorwaarden moeten aan het begin van iedere lasklus gecontroleerd worden. De « test » laspunten moeten gerealiseerd
worden op voor de lasklus representatieve stukken plaatwerk. Voer 2 laspunten uit, met dezelfde onderlinge afstand als voor de
uiteindelijke lasklus. Test het uitscheuren van het tweede laspunt. Het laspunt is correct wanneer bij het lostrekken de kern verwi-
jderd wordt, en wanneer het plaatwerk afgescheurd wordt. De minimum diameter van de kern moet dan overeenkomen met de
specificaties van de autoconstructeur.

Deze module wordt automatisch getoond, wanneer het apparaat opgestart wordt.
Module AUTO Met deze module kan de gebruiker plaatwerk lassen zonder instellingen in te geven. Het apparaat stelt zelf

ooe  AUTO 1
ETALONNAGE A VIDE

de geschikte instellingen in.

Effectuer un point a vide

Om deze module te kunnen gebruiken moet voorafgaand een proefpunt worden gerealiseerd (zonder plaatwerk tussen de elektroden), zoals zal wor-
den gevraagd op het scherm. Druk op de knop (FIG 2 -11). De melding « Realiseer een proefpunt » verschijnt op het scherm. Druk opnieuw op de
knop om een ijking te realiseren. Wanneer de ijking gerealiseerd is, zal het apparaat tonen dat alle instellingen op nul staan, en dat het klaar is om
te lassen. Sluit de klem op de te lassen zone en las automatisch, zonder instellingen in het apparaat in te geven. Iedere 30 laspunten zal een nieuwe
ijking worden gevraagd.

Deze module kan gebruikt worden met alle armen, behalve met de G7.

Deze module bepaalt de lasinstellingen aan de hand van de dikte van het plaatwerk en het type staal.

De instellingen die ingegeven moeten worden zijn :

- De dikte van het plaatwerk, dat kan variéren van 0.60 mm tot 3.00 mm.

Wanneer 2 onderdelen samengelast worden, geef dan de dikte van het dunste plaatwerk in.

Wanneer 3 onderdelen samengelast worden, geef dan de totale dikte van de 3 onderdelen gedeeld door 2 in.

- Type staal (Gecoat staal, HSLA staal, UHSLA staal, Borium staal.).

Wanneer de te lassen onderdelen van verschillende soorten staal gemaakt zijn, moet het meest harde staal worden inge-
bracht.

- Referentie van de gebruikte arm.
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HANDMATIGE module
Dankzij deze module kan de gebruiker handmatig de instellingen van een laspunt bijstellen, door de instruc-

ties uit een reparatie-cahier op te volgen.

I 6.6u De in te geven instellingen zijn :

sl - Intensiteit (2000 tot 13 000 A)
- Duur (100 tot 850 ms)
R EERTE - Klemkracht (100 tot 550 daN)

(e T.:™ - Referentie van de gebruikte arm.

In deze module kan de gebruiker de dikte en het type staal van de 2 of 3 te lassen onderdelen zeer precies
instellen. Het eerste element (dikte van plaatwerk 1) wordt geselecteerd. Met de toetsen omhoog en omlaag
kunnen de aan te passen instellingen geselecteerd worden. De toetsen rechts en links verlagen en verhogen
de waarde. Het oplichten van een instelling geeft aan dat deze gewijzigd kan worden.

De te wijzigen instellingen in deze module zijn :

- De dikte van ieder te lassen element : van 0.60 mm tot 3.00 mm.

- Type staal van ieder te lassen onderdeel : Gecoat staal, HSLA staal; UHSLA staal, Borium staal).
Wanneer verschillende types staal gelast moeten worden, kies dan het meest harde type staal.

- Voor het activeren van het 3e onderdeel, druk op de pijltjestoetsen (M of W) om plaatwerk 3 te laten
oplichten. Gebruik vervolgens de toetsen + en — om het type en de dikte van het plaatwerk te selecteren.
- Referentie van de gebruikte arm.

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

De GYSTEEL module is optioneel : deze is in te stellen in het menu « Instellingen ».

Deze module is identiek aan de normale module, behalve dat de gebruiker de elastische limiet (Re) van
het plaatwerk moet ingeven. Deze waarde «Re» kan bepaald worden met behulp van een hardheidsmeter,
bijvoorbeeld de GYSTEEL Vision.

Re : 1-10 zachtere staalsoorten.

Re : 11-18 HSLA/UHSLA staalsoorten.

Re : 19-35 UHSILA staalsoorten.

Re : 36-99 staalsoorten met borium.

UHLE

Gl 1g@8. De instellingen die ingegeven moeten worden zijn :

- De dikte van het plaatwerk, dat kan variéren van 0.60 mm tot 3.00 mm.

Wanneer 2 onderdelen samengelast worden, geef dan de dikte van het dunste plaatwerk in.

Wanneer 3 onderdelen samengelast worden, geef dan de totale dikte van de 3 onderdelen gedeeld door 2 in.

- Referentie van de gebruikte arm.

ressi

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

CONSTRUCTEUR De CONSTRUCTEUR module is optioneel; deze module is instelbaar in het menu « Instellingen ».
Met deze module kunt u een vooraf geregistreerd punt benoemen volgens de reparatie-specificaties van de
Module auto constructeur.

mope CONSTRUCTEUR 54,0418 as:15 mope CONSTRUCTEUR  g4.04.18 as:is ope CONSTRUCTEUR  g4.04-18 ag:21

Iz

USER
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RENAULT
TOYOTA

BMW
VOLKSWAGEN

[USER |
N |
T |
[ Sy |
|
I
= = 4
MERCEDES [[Eas— =

Door de gebruiker geregistreerde laspunten kunnen opnieuw opgeroepen worden door in de lijst auto constructeurs USER te selecteren. De laspunten
kunnen worden geprogrammeerd met behulp van de GYSPOT software en de instel-module voor laspunten.

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.
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De ENERGY is optioneel: de module kan geconfigureerd worden in het menu « Instellingen ».

Met behulp van deze module kunt u de tijdens een laspunt overgebrachte energie beheersen. Deze module
is niet bestemd voor reparatie werkzaamheden, maar voor het realiseren van testen door auto constructeurs
of controle organismen.

ENERGY module

Effectuer un point a vide

Om deze module te gebruiken moet vooraf een proef-punt gerealiseerd worden. Druk op de knop (FIG 2 -11). De melding « Realiseer een proefpunt
» verschijnt op het scherm. Druk opnieuw op de knop om een ijking te realiseren. Wanneer de ijking gerealiseerd is, zal het apparaat op het scherm
de laatst gebruikte waarden voor stroom en energie voor deze module aangeven De gebruiker kan dan de lasstroom, de energie en de impedantie
wijzigen. Het apparaat last zolang nodig is om de benodigde energie te bereiken. Als de lastijd te lang is, zal het apparaat een foutmelding tonen «
Maximale duur bereikt ».

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

MENU INSTELLINGEN

REGLAGES 5 :mope zs

7R - Dit menu is toegankelijk door een druk op de toets MOPE gedurende 2 seconden.
DATE HEURE 84/84/18 88:24
SONS
CONTROLE PRESSION

IDENTIFICATION o De taal van de menu’s kan worden gekozen in lijn 1.
i e De datum en de tijd kunnen worden geprogrammeerd in lijn 2.

MODE AUTO
MODE ENERGY

HODE NORHAL De modules GYSTEEL, CONSTRUCTEUR, AUTO, ENERGY, NORMAAL et MULTIPLAATWERK kunnen worden

MODE MULTITOLES

MODE GYSTEEL g geactiveerd/gedeactiveerd in dit menu.

Module LIIM :

Op het scherm INSTELLINGEN hierboven kan de gebruiker de aanwezigheid van lijm tussen de te lassen onderdelen aangeven. Als de module LIIM
is geactiveerd, wordt een proefpunt gerealiseerd voor het laspunt. De duur van dit proefpunt is ingesteld in milliseconden, van 0 tot 400 ms, per stap
van 50 ms. Wanneer de module LIJM geselecteerd is, verschijnt de melding « GLUE » in de menu’s NORMAAL, HANDMATIG, MULTI of GYSTEEL.

GEBRUIK VAN HET PISTOOL

- Sluit de massa aan op de kabel van de generator.

- Maak de massa stevig vast, zo dicht mogelijk bij het te lassen oppervlak.

Plaats, in geval van het lassen van een mono-punt met pistool, altijd de massa op het plaatwerk dat niet in contact is met de las-elektrode (zodanig
dat de stroom door de twee te lassen onderdelen stroomt).

- Begin met lassen bij het punt dat het verst verwijderd is van de massa, en werk dan naar de massa toe.

- Kies het gereedschap PISTOOL met behulp van de toets ?, of door op de trekker van de pistool te drukken.
- De module NORMAAL met lassen van sterren wordt automatisch opgestart.
- Het pistool kan worden gebruikt in de normale module of in de handmatige module.

A Laat nooit de slaghamer aan het pistool wanneer deze aan de steun hangt. Risico op beschadiging van de kabels.

In de NORMALE module zal het pistool beperkt zijn tot plaatwerk van maximaal 1.5 mm.
Met het pistool heeft de gebruiker de keus tussen verschillend gereedschap. De keuze van het gereedschap
wordt gedaan met behulp van de toetsen + en -.
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ETOILE

In de Handmatige module zal de maximaal toegestane intensiteit 9 kA zijn, tijdens ten hoogste 600 ms. De
instellingen op het scherm zijn dus geblokkeerd tot deze maximale waarden.

Stel de generator af door de dikte van het te lassen plaatwerk in te geven, met behulp van de toetsen + en
-. Het is mogelijk om de instellingen stroom en duur te wijzigen in de handmatige module.

Een 2 seconden lange druk op de toets @ laat de gebruiker teruggaan naar de NORMALE module.

van deze gereedschappen er ook spanning op de andere staat. Het gereedschap dat niet gebruikt wordt moet daarom op de daarvoor
bestemde steunen geplaatst worden. Wanneer dit niet gebeurt, kan het gereedschap ernstig beschadigd raken, en dit kan vonken of

j De klemmen en het pistool van het apparaat zijn aangesloten aan dezelfde stroombron. Dit betekent dat tijdens het gebruik van één

metaal-projectie veroorzaken.

FOUTAFHANDELING

84/04

Surchauffe

Zwakke accu

84/0

Batterie faible

Gereedschap niet geaccepteerd

84/0

Outil non valide

Arm niet geaccepteerd

84/0

Bras non valide

Stroom te zwak

84/0

Courant trop faible

Verschillende handelingen kunnen fouten veroorzaken. Deze kunnen onderverdeeld worden in 4 cate-
gorieén :

1/ Waarschuwingen, die de gebruiker alert maken op een oververhitting, op onvoldoende druk of onvol-
doende intensiteit enz. Deze waarschuwingen worden op het scherm getoond en blijven zichtbaar tot
er weer op een toets gedrukt wordt.

2/ Storingen die veroorzaakt zijn door een niet correcte installatie (luchtdruk, elektrische voeding).

3/ Ernstige defecten die het gebruik van het apparaat blokkeren. Neem in dit geval contact op met onze
after-sales dienst

4/ De thermische beveiliging wordt geregeld door een thermistor op de dioden-brug. Deze blokkeert het
gebruik van het apparaat met de melding « oververhit »

De melding « Zwakke accu » verschijnt bij het inschakelen van het apparaat en waarschuwt de gebrui-
ker ervoor dat de spanning van de batterij op de elektronische kaart zwak is. Deze batterij garandeert
het correct opslaan van de datum en de tijd bij het uitschakelen van het apparaat.

De melding « Gereedschap niet geaccepteerd » verschijnt bij het aanschakelen van het apparaat en
waarschuwt de gebruiker ervoor dat een knop of een trekker nog actief is, of dat er een permanente
kortsluiting is gedetecteerd. Controleer de trekker van het pistool en de knoppen op de klem(men),
om deze melding te doen verdwijnen.

De arm van de klem is niet geschikt voor de lasmodule die gekozen is door de gebruiker.

1/ Controleer de lijn

Als de stroom die wordt verkregen tijdens het lassen van een punt lager is dan de ingestelde waarde
(6 %), zal het apparaat een waarschuwing « zwakke stroom, controleer de lijn » afgeven wanneer het
punt gerealiseerd is. Dit betekent dat het punt gecontroleerd moet worden.

2/ Controleer plaatwerk

Wanneer het apparaat niet de gevraagde stroom kan verkrijgen zal de foutmelding « Zwakke stroom,
controleer het plaatwerk » getoond worden. Het punt wordt niet gerealiseerd en de storing moet
worden opgelost om een nieuw punt te kunnen realiseren.
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POINTS 1115 240 Wanneer de ingaande druk niet voldoende is om de gevraagde klem-
kracht te garanderen zal het apparaat, voor het realiseren van het punt,
een pieptoon laten horen en de volgende foutmelding tonen : « Druk
netwerk onvoldoende ».

Met een tweede druk op de trekker kan het uitvoeren van een punt «
F2 AT geforceerd » worden. De punt wordt dan gerealiseerd met de beschik-

Pression réseau insuffisante g bare druk. Als de gemeten klemkracht onvoldoende is terwijl het

. . apparaat aangeeft « Zwakke druk ».

« p zwak » wordt ook geregistreerd in het actieve rapport.

PUNTENTELLER

POINTS :120

Een puntenteller telt de punten die worden gerealiseerd met dezelfde tip. Wanneer het punt gerea-
liseerd is, zal de volgende melding verschijnen :

De waarde van de teller wordt linksboven aan het scherm getoond. Wanneer u de toets @~ 2
seconden lang ingedrukt houdt zal de teller, na het vervangen van de tip, weer op nul punten staan.

Vérifier les caps Wanneer er meer dan 200 punten met dezelfde tips zijn gerealiseerd zal er een waarschuwing op
het scherm verschijnen en daar blijven, totdat de teller weer op nul is gezet. Het apparaat houdt
het aantal gerealiseerde punten met ieder afzonderlijke arm bij.

Inms5 72 kA F : 233 daN
T: 350 =

Wanneer de waarschuwing verschijnt moeten de caps vervangen worden voordat u de teller weer op nul stelt. Indien dit niet gebeurt kan
de staat van de caps verslechteren, en een slechte kwaliteit van de laspunten geven.

OPSLAG-FUNCTIES

De identificatie module is optioneel, deze is in te stellen in het menu « Instellingen ».

Als de identificatie-module is geconfigureerd op « OFF », volstaat het om de naam van een rapport in te geven en deze te activeren om zo de gerea-
liseerde aspunten op te slaan.

Dankzij het journaal kunnen de met de klem gerealiseerde punten opgeslaan worden. Het journaal is bereikbaar via alle modules, met een druk op
de 2 toetsen @ en (> .

Het gebruikersprogramma is beschikbaar vanuit alle modules, via een druk op de toetsen ([®] en (@.

Rapport (journaal)

: Dankzij het opslaan van een rapport kunt u de gegevens van een serie met de klem gerealiseerde
€= Nom du journal punten weer oproepen, en deze opslaan op een geheugenkaart zodat ze bijvoorbeeld op een pc
[877AD88 | gezet kunnen worden. GYS levert software (GYSPOT) voor het lezen van de SD-kaart en het uitge-
?_ ven van rapporten op een pc. Deze GYSPOT software, evenals de handleiding, is opgeslagen op de
~ SD-kaart.

’ ‘®g Deze functie is standaard gedeactiveerd bij het opstarten van het apparaat. Met een druk op de
N toets opslaan (on/off) en op de toets « module » kan de gebruiker het opslaan van een rapport in

een gekozen journaal opstarten. Een nieuwe druk op de toets opslaan (on/off) stopt het opslaan.

Het zo gecreéerde journaal bevat : een login ingebracht door de gebruiker, en voor ieder gerealiseerd punt het gebruikte gereedschap, de arm, de
instellingen van het apparaat (intensiteit en druk). Het bevat tevens de eventuele volgende foutmeldingen die zijn verschenen tijdens het opslaan :I
ZWAK, P ZWAK, PB CAPS.

Het ingeven van een login wordt gedaan met 4 toetsen +, - A\ of . Wanneer er een login wordt ingebracht dat reeds in gebruik is, zal het apparaat
de nieuwe punten opslaan, zonder de voorgaande te deleten.

Met de toets | » kan een eerder opgeslagen rapport weer opgehaald worden en op het scherm afgelezen worden.

Het opslaan moet onderbroken worden door op toets ‘@ te drukken, alvorens dit op het scherm af te kunnen lezen. Met toets Mope kan de gebruiker
de weergave-module verlaten.
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Om de inhoud van een rapport te deleten, moet u Druk vervolgens op toets €
het rapport op het scherm tonen met behulp van De volgende melding verschijnt op het
toets ' P> . scherm.

CATALOGUE

Wanneer de driehoek wordt getoond, zal een

bservation

tweede druk op de knop & de inhoud van het
getoonde rapport deleten.

De driehoek verdwijnt na drie seconden auto-
matisch van het scherm.

Identificatie module

o Als de identificatie module geconfigureerd is op « ON », moeten alle verplichte velden van de repa-
DATE HEURE 57 ratie-order ingevuld worden, anders zal het apparaat « identificatie mislukt » aangeven.

SONS . . . . . . . pe . -
CONTROLE PRESSION Om de identificatie module te activeren of te deactiveren, moet er een identificatie SD-kaart inge-
| _IDENTIFICATION | . .
MODE CoLLE bracht worden, in plaats van de SD-kaart die de programma’s bevat.
CONSTRUCTEUR

el Het scherm instellingen is geactiveerd met een druk van 2 seconden op de toets MopE

MODE NORMAL
MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL

SR Tl Wanneer de « identificatie » SD-kaart ingebracht is en de gebruiker « identificatie ON » heeft gese-

lecteerd, zal het supervisie-scherm getoond worden.
¢ Met dit scherm kunnen de velden « nummerbord-registratie, merk van het voertuig, model, chassis-
nummer » verplicht gemaakt worden tijdens het inbrengen van de reparatie order.

Marque véhicule

Modsle vahicule o Om uit dit scherm te geraken moet de gebruiker 2 seconden lang drukken op de toets M°PE. Vervol-
gens moet de SD-kaart die de programma’s bevat in het apparaat ingebracht worden.

Numéro chassis

Wanneer een reparatie order reeds gecreéerd is, kan deze niet gewijzigd of verwijderd worden. Om een reparatie order te verwijderen, kan het pro-
gramma Gyspot gebruikt worden. De gebruiker kan maximaal 100 reparatie-orders creéren.

Reparatie-order Identificatie gebruiker Nummerbord registratie (optioneel)

Ordre de réparation [ Identification Utilisateur Ed 1mmatriculation

< 428 43 < 428

Merk voertuig Model voertuig Cassis-nummer (optioneel)

1 Marque véhicule B Modale véhicule B nNuméro chassis

£ T = O S [

] E’ f C c}.;’

verplaatsen. Een korte druk op toets @~ zal het veld wissen. Met de toets mopE kan door de velden bewogen worden om elementen

‘0’ Met de toetsen (A of W) kunnen de letters of cijfers gewijzigd worden. Met de toetsen — en + kunt u de cursor door de velden
te wijzigen of af te lezen.
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Catalogus

CATALOGUE

Met toets | » kunnen de reparatie-orders geraadpleegd worden. Het paginanummer wordt getoond
(13 maxi)

Met de toetsen — en + kan de gebruiker zich van de ene pagina naar de andere begeven. Met behulp

van de toetsen A en W kan de vorige of de volgende Job geselecteerd worden. Met de toets mobe
kan de gekozen reparatie-order getoond worden.

Met toets @ kan de gebruiker de weergave-module verlaten.

e Met behulp van het beheersysteem voor SD-kaarten kunnen SD-kaarten > 2 Go beheerd worden.

» Voor iedere reparatie-order is een geassocieerd journaal-file xxx.dat.(met xxx=login van 001 tot 100). In ieder journaal kunnen maximaal 500 las-
punten geregistreerd worden. Bij het raadplegen zullen de reparatie-ordernamen en de naam van de gebruiker getoond worden.

¢ Het paginanummer staat linksboven aangegeven.

» Het geheel aan reparatie-orders is opgeslagen in het file catalog.GYS.

» Deze file bevat het totaal aantal reparatie-orders, de naam van iedere reparatie-order en de naam van iedere gebruiker. Er is een maximum van
100 reparatie-orders.

Gebruikersprogramma’s

Met het opslaan van de instellingen kan een gebruikersprogramma gedefinieerd worden, om zo eenvoudig de instellingen voor een toekomstig gebruik
terug te vinden. Er zijn 20 geheugenplaatsen beschikbaar. Iedere geheugenplaats bevat de volgende instellingen : gereedschap, arm, lasintensiteit,
lasduur, en klemkracht.

Een programma kan worden geassocieerd aan de klem of aan een pistool.

Met de toets &) kunnen de instellingen opgeslagen worden tijdens de handmatige module (intensiteit, duur en klemkracht). De 20 geheugenplaatsen
worden gesignaleerd door hun login (voor de plaatsen die gebruikt worden) of door een symbool « --- » voor de plaatsen die nog vrij zijn.

€,
Het ingeven van de login gebeurt met de 4 toetsen ‘ . Bij het inbrengen van een al in gebruik zijnde login zal het apparaat de instellingen die
reeds op waren geslagen deleten. <

De toets @ geeft toegang tot de reeds ingebrachte instellingen. De keuze van een lege file heeft geen enkel effect.
Een korte druk op toet @ delete het gekozen programma van de lijst met opgeslagen programma’s.

Met toets MPPE kan de gebruiker het keuze-menu verlaten. Het apparaat schakelt over naar de handmatige module, met de instellingen en het
gereedschap opgeslagen in het programma.
Om een programma te deactiveren hoeft de gebruiker enkel de waarde van een instelling in één van de drie modules handmatig/normaal/multi-

plaatwerk te wijzigen, of het gereedschap te verwisselen (klem, pistool) via het gebruik van toets @& .

Met toets | » kan de gebruiker een reeds opgeslagen rapport bekijken en opnieuw op het scherm aflezen.
SD geh nkaart (art. 14

Met deze kaart kan de gebruiker de verbinding maken tussen de generator en een PC om :

» Journaals (rapporten) weer op te halen, om zo een spoor van het gedane werk te bewaren en eventueel door te sturen naar een verzekerings-
maatschappij.

« De las-instellingen updaten en nieuwe talen toevoegen.

» De GYSPOT software voor het uitgeven van de instellingen op de PC is opgeslagen op de SD geheugenkaart.

» De handleiding is opgeslagen op de SD geheugenkaart.

De geheugenruimte zal voldoende zijn om een autonomie van meer dan 65 000 punten te garanderen.

Het apparaat kan enkel functioneren zonder geheugenkaart in de « handmatige » module.

Als de geheugenkaart niet is ingebracht in de kaartlezer zal de volgende melding getoond worden : Het appa-
raat moet uitgezet en weer opnieuw opgestart worden nadat u de SD-geheugenkaart heeft ingebracht.

Belangrijk : de voeding van het apparaat moet afgesloten worden alvorens u de SD-kaart uit de kaartlezer
verwijdert. Het apparaat mag pas weer aangezet worden als de SD-kaart weer in de lezer is ingebracht. Bij
het niet opvolgen van deze procedure kunnen de opgeslagen gegevens verloren gaan.

Insérer la carte SD
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MONTEREN EN VERWISSELEN VAN DE ARMEN EN DE G-KLEM

De garantie dekt niet afwijkingen en beschadigingen als gevolg van een verkeerde montage van de armen van de G-klem.

BELANGRIIK :

- breng geen kopervet aan op de armen.

- houd de basis van de arm en de houder van de arm op de klem goed schoon, om zo de stroom tussen de elementen die met elkaar in contact staan
correct te laten geleiden.

- Wanneer u het apparaat langere tijd niet gebruikt, moet het opgeslagen worden met een arm gemonteerd op de klem, om zo te voorkomen dat er
stof komt op de arm.

Procedure voor het vervangen van de armen :

Tijdens het vervangen van de armen op de klem moet de pomp die aangesloten is op het koelcircuit altijd afgesloten worden. Ga hiervoor naar de
module «Instelling klem» op het apparaat ; het rode lampje zal gaan branden op de knop van de klem (FIG 2 -12), wat aangeeft dat de pomp is
uitgeschakeld. De elektrode zal zich terugtrekken in de klem, zodat de arm teruggetrokken kan worden.

De grendel steekt uit aan de kant van het gesloten hangslot
De hendel moet geheel in de achteruitstand staan (~120°)
De pijltjies moeten op één lijn liggen

Kantel de arm ongeveer 15° en haal hem uit de houder (de pinnen moeten in de groeven glijden)

MECHANISCHE VERGROTEN VAN DE OPENING VAN DE ARM

Om de arm te openen en zo eenvoudiger toegang te krijgen tot de carrosserie, kan de opening van de arm vergroot worden door op de knop van de
klem te drukken (FIG 2 -10).

Druk op de knop (FIG 2 -10)

De grendel steekt uit aan de kant van het geopende hangslot

De hendel moet open zijn (~90°) en helemaal tegen de grendel aanliggen.
De pijlties mogen niet op één lijn liggen

Buig de arm.

2R

A
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VERGRENDELING/ONTGRENDELING VAN DE GYROSCOOP

Wanneer de hendel naar beneden gericht is, is de gyroscoop vergren-
deld.

Wanneer de hendel naar boven gericht is, is de gyroscoop ontgrendeld.
Deze kan 360° rondom de klem draaien.

235
=—]

177

| =l

G2 + G3 + G4 - ref. 022898 G5 (550 daN) - ref. 022805 G8 (550 daN) - ref. 022836

In ontwikkeling :  G9 (550 daN) - ref. 022881
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GYSPOT SOFTWARE VOOR PC

Met deze software kan de gebruiker rapporten van de met de GYSPOT (met SD-kaartlezer) gerealiseerde punten uitprinten en opslaan. Om deze
software te kunnen gebruiken, moet uw PC uitgerust zijn met een SD-kaartlezer.

De GYSPOT software kan worden geinstalleerd vanuit de files die aanwezig zijn op de SD-kaart. In het repertoire \GYSPOT V X.XX , dubbelklikken op
het file INSTALL.EXE, en de instructies voor het installeren van de software op uw PC opvolgen. Een GYSPOT pictogram wordt automatisch op het
bureaublad van uw PC geinstalleerd.

De software kan in verschillende talen geconfigureerd worden : De op dit moment beschikbare talen zijn :

Frans, Engels, Duits, Spaans, Nederlands, Deens, Fins, Italiaans, Zweeds, Russisch, Turks.

Om een taal te kiezen klikt u in het menu op Opties en vervolgens op Taal.

Waarschuwing : wanneer u een taal gekozen heeft, moet u de GYSPOT software afsluiten en opnieuw opstarten, opdat de gekozen taal ook daad-
werkelijk geactiveerd wordt.

Om persoonlijke informatie van de gebruiker in de documenten te kunnen verwerken moeten er bepaalde gegevens ingevoerd worden. Om deze in
te voeren, moet de gebruiker in het menu klikken op Opties, en vervolgens op Identiteit. Een nieuw scherm zal getoond worden, met de volgende
informatie :

Naam bedrijf

Adres / Postcode / Woonplaats

Telefoon / Fax / Email / Website

Logo

Deze informatie zal vervolgens op de prints verschijnen.

3 - Traceerbaarheid
De GYSPOT software start standaard op in de « Traceerbaarheid » module. Klik in de module « Instellen punten », op Traceerbaarheid in het menu
Opties.
3.1 - Importeren van rapporten van gerealiseerde punten vanaf een SD-kaart :
Om met de GYSPOT rapporten van gerealiseerde punten naar uw PC te importeren, moet u de SD-kaart in de kaartlezer van uw PC inbrengen, en
vervolgens het GYSPOT programma opstarten.
Kies vervolgens de lezer waarin uw SD-kaart is ingebracht, en klik op knop E .
Wanneer het importeren is afgerond, worden de gerealiseerde punten gehergroepeerd door de identifier. Deze identifier komt overeen met de
naam van het rapport zoals gespecificeerd in het lasapparaat. Deze identifier wordt getoond in het tabblad In Uitvoering.

Wanneer de rapporten geimporteerd zijn, is het mogelijk om een zoekopdracht uit te voeren, te printen of ieder rapport te archiveren. Om de
gerealiseerde punten van een rapport te bekijken, kies een rapport. De gerealiseerde punten worden getoond in de tabel.

Om een zoekopdracht uit te voeren, moet de gebruiker het betreffende veld invullen en op knop p drukken.
Uitprinten van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .

Om een rapport te archiveren : kies een rapport en Klik vervolgens op de knop Y=f. Waarschuwing : de geimporteerde rapporten moeten eerst
worden gearchiveerd voordat de gebruiker ze kan verwijderen.

3.2 - Raadplegen van rapporten van gearchiveerde punten :

Om gearchiveerde rapporten te raadplegen, moet de gebruiker klikken op het tabblad Archieven. De rapporten zijn gegroepeerd per jaar en per
maand.

Om een rapport te kunnen bekijken, moet de gebruiker een rapport kiezen. De gerealiseerde punten worden getoond in de tabel.

Het is mogelijk om gearchiveerde rapporten weer op te zoeken, uit te printen of te verwijderen.

Waarschuwing : een rapport dat gearchiveerd is en vervolgens verwijderd is zal opnieuw geimporteerd worden indien de SD-kaart niet opges-
choond is.

Om een zoekopdracht uit te voeren moet de gebruiker een zoekveld invullen en op knop p

Uitprinten van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .
Verwijderen van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .

3.3 - Een SD-kaart leegmaken :

Wanneer u een SD-kaart opschoont zullen alle rapporten van gerealiseerde punten die opgeslagen waren op de SD-kaart verwijderd worden.
Om een SD-kaart op te schonen moet de gebruiker de SD-kaart in de kaartlezer van de PC inbrengen, en vervolgens in menu klikken op Opties
en op opschonen SD-kaart.

Waarschuwing : tijdens het opschonen van een SD-kaart zullen de rapporten van gerealiseerde punten die nog niet geimporteerd waren automa-
tisch geimporteerd worden.

3.4 - Om de gegevens van een rapport te completeren :

Ieder rapport kan gecompleteerd worden met de volgende gegevens :

Gebruiker,

Type voertuig,

Reparatie-order,

Kentekenregistratie,

Eerste toelating voertuig,

Interventie,

Commentaar.

Selecteer, voor het invoeren van deze gegevens, een rapport en breng vervolgens de gegevens in in het kader van het rapport.
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3.5 - Uitprinten van een rapport :
Wanneer u een rapport wilt uitprinten, selecteert u het gewenste rapport en drukt u vervolgens op knop % Er wordt een voorbeeld van het
rapport getoond. Druk op de knop .

3.6 - Een PDF-document maken :
Om een document in PDF-formaat te maken, kan de gebruiker een rapport kiezen, en dan op knop % drukken. Er wordt een voorbeeld van

het rapport getoond. Druk op de knop . Een voorbeeld van het opslaan van de instellingen met gebruik van de GYSPOT software wordt iets
verder gegeven.

4 - Instellen van nten

Om over te gaan naar de module « Instellen van de punten », drukt u op Instellen van punten in het menu Opties.
De module « Instellen van punten » geeft de gebruiker de keuze om door de auto-constructeur ingestelde punten te gebruiken. Deze module geeft
de gebruiker tevens de mogelijkheid om zelf eigen punten te configureren.

- Breng de met het GYSPOT puntlasapparaat geleverde SD-kaart in in de kaartlezer van uw PC, en kies vervolgens de juiste lezer in het keuze-menu
Keuze lezer.

- De GYSPOT puntlasapparaten kunnen tot 16 files opslaan, die alle tot 48 punt-instellingen kunnen bevatten.

- Het eerste file genaamd « USER » kan niet verwijderd worden. Dit file stelt de gebruiker in staat om de instelling van een punt te wijzigen of te
verwijderen.

- De overige files zijn voorbehouden aan de punten die ingesteld zijn door de auto-constructeurs. Het is mogelijk om vanaf onze website constructeur-
files te importeren (http://www.gys.fr). Het is niet mogelijk om een in een constructeur-file ingesteld punt toe te voegen, te wijzigen of te verwijderen.

4.1 - Het importeren van een instellingen-file van een autoconstructeur :

USER user -
GM EUROPE

PSa,

RENAULT

TOYOTA

Dubbelklik in de eerste kolom en vul de naam van een auto-constructeur in.

USER user A

GM EUROPE ctrl|

PSA Dubbelklik vervolgens in de tweede kolom, om een eerder vanaf onze website gedownloade construc-
teur file te kiezen.

RENAULT

TOYOTA

GME 02

GME 03 De lijst door de constructeur ingestelde punten wordt in de tweede lijst getoond. Kies een ingesteld
GME 04 punt om het chronogram en de instellingen te bekijken.

GME 05 v

4.2 - Een ingesteld punt toevoegen in het USER file :

USROM -
Om een punt toe te voegen in het USER file gaat u naar het USER file in de lijst files, en klikt u ver-
volgens op de knop + rechts van de lijst van de ingestelde punten. Geef de naam van het punt in
en druk vervolgens op TAB of klik buiten de lijst ingestelde punten om de lasinstellingen in te geven.

v

Om een punt te configureren kunnen de volgende elementen ingesteld worden :

Het voor-aandraaien

Het voorverwarmen

De verschillende pulsen (maximaal 4 pulsen)
En het smeden van warm naar koud.

Als u de instellingen wilt wijzigen druk u op de knoppen :
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Wanneer de gebruiker een instelling wijzigt wordt het tijdschema van de punt geactualiseerd.

Druk op de knop V om het ingestelde punt op te slaan.

Druk op de knop ﬁ om het ingestelde punt te verwijderen.

4.3 - Wijzigen van een ingesteld punt in het USER file :

Om de instellingen van een punt te wijzigen : kies een punt in de lijst om de las-instellingen te wijzigen.
Klik op knop Vom de wijzigingen te bevestigen.

Klik op knop ﬁ om de wijzigingen te annuleren.
4.4 - Verwijderen van een ingesteld punt uit de USER file :

Kies een ingesteld punt in de lijst en klik vervolgens op knop x rechts van de lijst.

Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : Zl, 134 Bd des Loges Télé(‘:opie H 0243510102
o g o E‘mall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Wwww.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

ld)  Date Mode Outi TT;‘;’)S Intensité (kA) Sf‘;’:Ng)e Intensité (kA) Sf::Ng)e Epzi,f:,e)ur Fat
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
2105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,3 325 3,5 Point Ok
3/05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
4 105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 2,1 Point Ok
505/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 2,1 Point Ok
605/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7,3 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7.2 225 - Point Ok
8 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10|05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11]|05/04/18 10:23 Manuel PinceenCn°1 | 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

AANWIJZINGEN VOOR GEBRUIK EN ONDERHOUD

Opleiding van de gebruiker
De gebruikers van dit apparaat moeten een adequate opleiding hebben afgerond, om het apparaat zo optimaal mogelijk te kunnen gebruiken en
conforme resultaten te behalen (bijvoorbeeld een autoschadeherstel opleiding).

Voorbereiden va de onderdelen

De te lassen zone moet absoluut correct afgeschuurd worden.

Wanneer er een beschermlaag is opgebracht moet u zich er van verzekeren dat deze geleidend is, door op voorhand op een proefstukje een test uit
te voeren.

Lassen met eenpunts elektrode
Controleer, voor het repareren van een voertuig, of de auto-constructeur deze lasprocedure toestaat.

Gebruik van de arm voor werkzaamheden onder de zijbumper
De maximum druk is 100 daN.

O-ringen in de holtes van de armen van de X-klem.

Binnenin de twee holtes van de armen (zie omschrijving van de klem) bevinden zich 2 O-ringen die vervangen moeten worden in geval van lekkage,
of in ieder geval iedere 6 maanden. Deze twee pakkingen zijn noodzakelijk om te voorkomen dat er koelvloeistof gaat lekken.

Deze pakkingen zijn O-ringen, 25/4. Tijdens het vervangen van deze pakkingen moet er vet op aangebracht worden. (art. code 050440 : contactvet)

Niveau en doelmatigheid van de koelvloeistof

Het niveau van de koelvloeistof is belangrijk voor het goed functioneren van het apparaat. Het niveau moet altijd liggen tussen het minimum en het
maximum zoals aangegeven op de trolley. Vul indien nodig bij met gedemineraliseerd water.

Vervang de koelvloeistof iedere 2 jaar :
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Sluit de elektriciteit af met behulp van de hoofdschakelaar op de achterzijde van het apparaat (positie OFF) en ontkoppel het apparaat van

2 de elektrische installatie.
- Schroef de 6 schroeven los om de
bovenste plaat

2 van het apparaat te openen.
- Plaats een doek onder de aansluiting
om de vloeistof te absorberen.

3
Schroef de klem losser en koppel de

4 slang van de pomp los (druk op de slang
om het lekken te beperken).

5 Breng de slang in in de opening en leeg
het reservoir.

6 | Spoel de binnenkant van het reservoir schoon met stromend water om de bezinksels te verwijderen.

7 | Herplaats de slang van de pomp en de klembeugel.

8 | Draai de schroeven van de plaat weer aan.

9 | Vul het reservoir met koelvloeistof (art. code 052246)

10 | Schakel het apparaat weer aan (positie ON) en controleer op eventuele lekkage.
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AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

AFWIIJKINGEN OORZAKEN OPLOSSINGEN
De caps zijn versleten. Vervang de caps
Het gerealiseerde punt houdt niet of niet Het plaatwerk is niet correct afgeschuurd ggp;irglgjer: of de opperviaktes correct voor-
goed
De ingegeven arm correspondeert niet met Controleer de in de software aangegeven
de geinstalleerde arm. arm.
De caps zijn versleten. Vervang de caps
Het punt-apparaat dringt door het plaatwerk Onvoldoende luchtdruk. Controleer de druk van het netwerk (min. 8
c heen. bar)
2 Het oppervlak is niet voldoende voorbereid. Bereid het werkoppervlak correct voor
§ Probleem met de elektrische voeding. Controleer de stabiliteit van de netspanning
(%)
© .
~ | Niet voldoende vermogen Caps zwart geworden of beschadigd. Vervang de caps
De arm is niet correct vergrendeld. Raadpleeg het hoofdstuk «Montage en ver-
vangen van de armen»
- Snelle oververhitting van het apparaat. Geen of slechte circulatie van de koelvloeis- | Open de dop van het reservoir van de trolley
- Opzwellen van de vemogenskabel. tof. en kijk of er koelvloeistof terugvloeit.
- Stilstaan van de pom Controleer de mantel van de kabel tussen de
; de pomp Verstopping in het koelvloeistof circuit (slang | trolley.
- Koelvloeistof is vervuild .
T afgeknepen) Controleer of de pomp correct functioneert.
- Het circuit is verstopt. .
Controleer de staat van de koelvloeistof.
. Controleer of de boorkop goed aangedraaid
Boorkop niet goed vastgeklemd. is, en controleer de staat van de mantel.
Plaats de mantel zo dat de koeling van de
Abnormale opwarming van het pistool Mantel pistool niet correct geplaatst. lucht tot aan de binnenkant van het pistool
gaat
8 De massa is niet goed aeplaatst Controleer of de massa contact maakt met
o goed gep ) het juiste plaatwerk.
o
De massa maakt geen goed contact. Controleer het contact van de massa.
De boorkop of de accessoires ziin niet cor- Controleer of de boorkop en de accessoires
Onvoldoende vermogen met het pistool P ) goed aangedraaid zijn, en controleer de staat
rect aangeschroefd.
van de mantel.
Verbruiksartikelen beschadigd. Vervang de verbruiksartikelen
GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :
« Alle overige schade als gevolg van vervoer.

» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).
« Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
* Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).

- Een beschrijving van de storing.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

BP.LG

1 Collier de serrage / Hose clamp / Spannring / Abrazadera de apriete / 3axuMHbIi xoMyT / Klembeugel 71108

2 Gaine de protection tissée / Woven protective sheathing / Schutzmantel / Funda de proteccion de tela / TkaHHbIV 11243
3alWMTHLIN pykaB / Geweven mantel

3 Potentiométre linéaire / Linear potentiometer / Lineares Potentiometer / Potenciémetro lineal / JInHelHbIN 63090
noteHumometp / Lineaire potmeter

4 Shunt souple / Flexible shunt / Shunt / Shunt flexible / Tm6kuit wyHT / Shunt souple 77098
Raccord coudé @6 / Elbow shape connector @6 / Kniestiick @6 / Conector acodado @6 / CoeanHutensHoe koneHo @6 /

5 s 71466
Elleboog fitting @6
Joint 10x2 / Seal 10x2 / Gelenk 10x2 / Junta 10x2 / Npoknaaka 10x2 / Pakking 10x2 55179
Joint 7x1 / Seal 7x1 / Gelenk 7x1 / Junta 7x1 / MNMpoknaaka 7x1 / Pakking 7x1 71125
Joint 13x1 / Seal 13x1 / Gelenk 13x1 / Junta 13x1 / Mpoknaaka 13x1 / Pakking 13x1 55227
Socle connexion pince/bras / Clamp/arm connection base / Zange/Arm-Einschubsockel / Base de conexién de pinza/

9 L 90976
brazo / OcHoBaHuWe coeanHeHus knewm/nnedo / Sokkel aansluiting klem/arm
Bouton poussoir lumineux / Illuminated push button / Leuchtende Drucktaste / Botdn pulsador luminoso / HaxwvMHast

10 . 51408
cBeTswascs kHonka / Verlichte drukknop

11 Bouton poussoir / Push-button / Drucktaste / Boton pulsador / HaxkumHas kHonka / Drukknop 51381

) Faisceau pince complet - Complete clamp cable - kompletter Leitungsbiindel Zange - Cable pistola completo - Kabenb 91377

Knewei B céope - Kabel klem compleet
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971
2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pa3bem @6 / Aansluiting @6 71841
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / Npoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBonckpoBas
5 : G2 93801
Tpy6bka / Anti-vonk slang
Electrodes 4 positions / 4-position electrodes / Elektroden 4 Positionen / Electrodos de 4 posiciones / 3nekTpoabl 4
6 L 90148
nonoxeHus / Elektroden 4 posities
Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve
7 . 94183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971
2 | Bouchon male M7 / M7 male plug / M7-Stecker / Enchufe macho M7 / wTencenbHas Bunka M7 / M7 mannetjesstekker 71716
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaakn 12x1 / Pakking 12x1 55229
2 électrodes pour bras acces difficile / 2 electrodes for difficult access arm / 2 Elektroden fiir schwer zuganglichen Arm / 2
5 | electrodos para el brazo de dificil acceso / 2 anekTpoaa ans TpyaHoaocTynHou pyku / 2 elektroden voor moeilijk bereik- 051614
bare arm
6 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHue 94183

nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneyva / Sokkel arm 90971
2 Piquage droit male @6-M7 / Straight male spigot @6-M7 / Gerader Einsteckzapfen @6-M7 / Espiga macho recta @6-M7 / 71841
MpsiMoit Myxckol naTpybok @6-M7 / Rechte mannelijke spigot @6-M7
Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNMpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
5 Allonge vissée / Screwed extension / Verschraubte Verlangerung / Extension atornillada / BuHTOBOE yanuHeHue / Ges- 90284
chroefde verlenging
6 | Joints 12x2 / Seals 12x2 / Gelenk 12x2 / Juntas 12x2 / Mpoknaaku 12x2 / Pakking 12x2 55121
7 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Tvna A13 / Caps type A13 77027
8 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pasbem @6 / Aansluiting @6 71456
9 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / PasbeMm @6 / Aansluiting @6 55138
10 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckposas Tpybka / 94525
Anti-vonk slang
11 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckpoBas Tpy6ka / 94512
Anti-vonk slang
12 2 Bras cuivre X1 / 2 Copper arm X1 / 2 Kupferarm X1 / 2 Brazo de cobre X1 / 2 MepaHbI1 MaHunynstop X1 / 2 Koperen arm 050501
X1
Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve
15 . 94183
nnedya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
OPTION
13 2 Bras cuivre X2 / 2 Copper arm X2 / 2 Kupferarm X2 / 2 Brazo de cobre X2 / 2 MeaHbiit Manunynatop X2 / 2 Koperen arm 90971
X2
2 bras cuivre desaxés X6 / 2 offset copper arms X6 / 2 versetzte Kupferarme X6 / 2 brazos de cobre compensados X6 / 2
14 . o 71841
CMeLlEHHbIE MeaHble KpoHLTENHbI X6 / 2 offset koperen armen X6
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971
2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pa3beMm @6 / Aansluiting @6 71841
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / Npoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
Gl 91264
G3 91269
5 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckposas G4 91266
Tpy6ka / Anti-vonk slang G5 93803
G6 91269
G8 93804
6 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Tmna A13 / Caps type A13 77027
7 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve 94183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
5 Bloc électrovanne / Solenoid valve assembly / Magnetventil-Block / Bloque electrovalvula / Brniok anekTpoknanaHa / Mag- 91370
neet ventielblok
Electrovannes / Solenoid valves / Magnetventile / Electrovalvulas / 3nekTpoknanaHbl / Magneetventielen :
@ evi| 71538
Q@ ev2| 71797
(3 Ev3| 71824
@ Eev4 71741
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

Il
\ s

Bouchon de remplissage / Filling cap / Behdlterverschluss / Tapon de envase / Mpobka 3anpaBo4HOro oTeepcTUst /

1 Vuldop 71327
2 Réservoir 38 litres Tank 38 litres/ Fliissigkeitbehalter 38 Liter / Depdsito de 38 litros / 38-nuTpoBbiii 6ak / Reservoir 38 71759
liter
3 Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Hacoc / Pomp 71771
4 Roue pivotante / Rotating wheel / Lenkrolle / Rueda giratoria / MoBopoTHoe koneco / Zwenkwieltje 71362
5 Radiateur / Radiator / Kiihlkérper / Radiador / Pagnatop / Radiator 71750
6 Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunatop / Ventilator 51014
7 Roue @ 250 / Wheel @ 250 / Rad @ 250 / Rueda @ 250 / Koneco @ 250 / Wieltje @ 250 71376
— v —
1 Cable pistolet / Gun cable / Pistolenkabel / Cable de pistola / Kabenb nuctoneta / Kabel pistool 94991
2 Cable masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa / Kabenb Macchl / Massa kabel 94997
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

) PCB / Platine (PCB) / Platine (PCB) / PCB / OcHoBHasi nnaTa (PCB) / PCB 97028
Nappe / Ribbon connector / Flachbandkabel / Banda / LUneiid / Kleed 53095
2a Carte a condensateurs / Capacitor card / Kondensator-Karte / Tarjeta de condensador / Condensatorkaart 97228
2b Carte de puissance / Power board / Leistungsplatine / Tarjeta de potencia / CunoBas nnata / Vermogens printplaat 97229
Transformateur / Transformator / Transformador / TpaHcdopmaTop / Transformator 96019
4 Filtre régulateur / Regulation filter / Filterregler / Filtro regulador / ®unbTp perynsTop / Filter 71729
Carte de commande / Control card / Steuerplatine / Placa de mando / MNnaTa ynpaBnenus / Besturingskaart 97723
6 Pile bouton CR 2032 / 'I.3utton battery CR 2032 / Batterie CR 2032 / Pila boton CR 2032 / AKKyMynsiTOp KHOMOYHOro 64623
Tuna CR 2032 / Batterij CR 2032
Module IGBT / IGBT module / IGBT-Modul / Mddulo IGBT / Moaynb IGBT / IGBT Module 52205
Module pont de diode / Gleichrichter-Modul / Mddulo puente de diodos / Moaynb avoaHoro mocTta / Module diode-brug 52195
';215/5%/{;3 Fusible T 4A / Fuse T 4A / Sicherung T 4A / Fusible T 4A / MnaBkuit npepoxpaHutens T 4A [/ Zekering T 4A 51363
’ (405“}/%) Fusible T 5A / Fuse T 5A / Sicherung 5A / Fusible 5A / MnaBkwui npegoxpanutens 5A / Zekering 5A 51409
10 Disjoncteur / Breaker / Schutzschalter / Disyuntor / MNpepbiBaTens / Hoofdschakelaar 52350
11 Presse étoupe / Tow presser / Kabelbuchse / Prensaestopas / CanbHuk / Wartel 71135
12 Ventilateurs / Ventilator / Ventilatoren / Ventilador / Bevtunsitop / Ventilator 51032
13 Thermistance CTN / Thermistor CTN / Thermistor CTN / Termistor CTN / Tepmuctop CTN / Thermistor CTN 52099
14 Pont de diode BP / Diode bridge / Gleichrichter BP / Puente de diodos BP / AuoaHbiii MocT BP / Diode brug BP 94879
15 Afficheur LCD / Display LCD / LCD-Anzeige / Pantalla LCD / XXK-3kpaH / LCD display 51905
16 Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / MaHenb ynpasnexus / Bedieningspaneel 51968
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SCHEMAS ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLANE / ESQUEMAS ELECTRICOS /
3NEKTPUYECKMUE CXEMbI / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCHEMI ELETTRICI
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SCHEMA FAISCEAUX / CABLE ASSEMBLY SCHEMATICS / SCHLAUCHPAKET SCHALTPLAN / ESQUEMA

CABLEADO / CXEMbI CUJ10BbIX KABEJIEU
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SCHéIV!A PNEUMATIQUE / PNEUMATIC SCHEMATICS / PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
NEUMATICO / CXEMA NMHEBMATUYECKOW LIENMN

NETWORK
PRESSURE
SENSOR

C GUN
PRESSURE
SENSOR

SCHEI\,'IA HYDRAULIQUE / HYDRAULIC SCHEMATICS / HYDRAULISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
HIDRAULICO / CXEMA TMAPABJINMECKOW LIEMNAN
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELN®UKALIMN / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE
| BP.LG
Caractéristiques électriques / Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas
Tension nominal d'alimentation / Nominal supply voltage / Eingangsspannung UIN | 3~200V |3~208V |3~230V | 3~240V
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YacToTa cetn /
: F 50 / 60 Hz
Frequentie sector / Frequenza settore
Courant d‘alimentation permanent / Permanent power supply / Dauerhafter Versor- ILP 50 A
gungsstrom
- . o o - -
E(L;:;:?Erlg:e a 50 % de facteur de marche / Power at 50% duty cycle / Nennleistung bei S50 25 KVA 26 KVA 29 KVA 30 KVA
Puissance permanente / Permanent stable power / Max. Dauerleistung Sp 17 kVA 18 kVA 20 kVA 21 kVA
Puissance maximale instantanée / Instant peakl power / Max. SchweiBleistung Smax : 135 kVA 145 kVA | 180 kVA | 195 kVA
Tension secondaire / Secondary voltage / Sekundarspannung u2d 13.6V 141V 158V 16.4V
Cqurant maX|m§I dg court-circuit primaire permanent / Maximum current permanent ILcC 380 A 400 A 450 A 470 A
primary short-circuit
Courant secondaire en court-circuit / Secondary current in short-circuit / Max. 2cc . 10000A | 10500 A | 12 000 A | 12 500 A
Kurzschlussstrom
Courant secondaire permanent / Continuous secondary current / Max. Permanentstrom 2P 1300 A
Courant maX|_maI de soudage regulé / Maximum current regulated welding / Max. gere- 10000A | 10500 A | 12000 A | 12 500 A
gelter SchweiBstrom
Interrupteur (courbe D) / Switch (D curve) / Netzabsicherung (Kurve D) 60 A
Facteur de marche / Duty cycle / Einschaltdauer 1.7 % 1.5 % 1.2 % 1.1%

Caractéristiques thermiques / Thermal specifications / Thermische bedingungen

/ Caracteristicas termicas

Température de fonctionnement / Operating temperature / Betriebstemperatur / Tempe-
ratura de funcionamiento / Pabouas Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura
di funzionamento

-10°C » +40°C
+14°F » +104°F

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de
almacenaje / TemnepaTtypa xpaHeHusi / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio

-20°C » +55°C
-4°F » +131°F

@ 40°C <50 %
Hygrométrie / Hygrometry / Max. Luftfeuchtigkeit (104°F)
@ 20°C (68°F) <90 %
. . i 1000 m
Altitude / Altitude / Max. Hohenlage 3800 ft
Protection thermique par thermistance sur le pont de diodes / Thermal protection by 70°C
thermistor on the diodes bridge / Uberhitzungsschutz durch Thermoastat am Gleichrichter 158°F

Caractéristiques mécaniques / Mechanical specifications / Mechanische daten / Caracteristicas mecanicas

Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion / CteneHb
3awwmThl / Beschermingsklasse / Grado di protezione

1P20

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) /

65 x 80 x 205 cm

Pazmepsb! (OxLLUxB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh) 26 x32x81in
Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso ;gg ;l(bgs
Longueur du cable réseau / Network cable length / Lange Netzkabel g 6n;t
Longueur du cable de la pince X / X clamp cable length / Kabellange der Zange X %9522
Longueur du cable de la pince G / G clamp cable length / Kabelldnge der Zange G 282?‘2
Plage d'écartement des bras / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme € 39§ t>o 25797%?,1
Plage de longueur des bras / Arm length dimension / Léngebereich der Arme l 14? (130>2.2.950irr12rf]11

Caractéristiques pneumatiques / Pneumatic specifications / Pneumatische

merkmale / Caracteristicas pneumaticas

. . . . P1 10 bar
Pression maximale / Maximum pressure / Maximaler Druck max 145 psi

. . - . P1 8 bar
Pression minimale / Minimum pressure / Minimaler Druck min 116 Psi
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Débit du liquide de refroidissement / Cooling liquid debit / Kuhlflissigkeitsdurchfluss Q 0 §59LIJ/SmgI2m
Perte de charge du fluide de refroidissement / Loss of cooling liquid / Druckverlust der A 2 bar
Kihiflissigkeit P 29 Psi

- - . . . 100 daN
Force minimale de soudage / Minimum welding force / Min. regulierter Anpressdruck Fimin 225 [ bf
Effort maximal régulé avec la pince en G / Maximum force regulated with the G clamp / E 550 daN
Max regulierter Anpressdruck mit G-Zange max 1236 Lbf

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ZEICHEN / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN

A\

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpouTUTe UHCTPYKLMIO Nepea Crnonb3oBaHEM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

- Let op! Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.
- Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

Courant de soudage continu - Direct welding current - GleichschweiBstrom - Corriente de soldadura continua. - MoCTOsIHHbIN CBapoYHbIi TOK - Gelijkstroom

Ampéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepsl - Ampére - Amper - Ampére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hz

Hertz

3~

- Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz.
- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexcasHoe anekTponuTaHue 50 nnm 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U

- Tension d‘alimentation assignée - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoMuHanbHoe HanpsixeHue nutaxus - Nomi-
nale voedingsspanning

Ser

- Puissance permanente (au facteur de marche de 100%) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente
(al ciclo de trabajo de 100%) - MocTosiHHas MowwHocTb (nNpu MB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%)

S s0

- Puissance a 50% de facteur de marche - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTs npu MB 50
% - Vermogen bij 50% van de inschakelduur.

U 24

- Tension continue a vide - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tension continua en vacio - MocTosiHHOe HanpsbkeHue xonocToro xoaa - DC nullastspanning

- Courant maximal de court-circuit secondaire - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundarseitiger Kurzschlussstrom - Corriente maxima de

I cc cortocircuito secundario - MakcuManbHbI TOK KOPOTKOTO 3aMblkaHusi Ha BTopuuke - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte
I - Courant permanent au secondaire - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MOCTOSHHbIN TOK Ha
2P BTOpUUKe - Permanente secondaire stroom
e - Plage d'écartement des bras - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHve pas3)xumaHus Mexay
3nekTpofamu nneva - Spreidingsbereik armen
l - Plage de longueur des bras - Arm length dimension - Langenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpeaensl AnvHbI Nney - Lengtebereik armen
F max - Force maximale de soudage - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza maxima de soldadura - MakcManbHas cuna csapky - Maximale laskracht
P : - Pression d'alimentation minimale - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presion minima de alimentacion - MuHMManbHoe AaBneHue noaaym -
1 min Minimale voedingsdruk
P1 - Pression d‘alimentation maximale - Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presion maxima de alimentacion - MakcumansbHoe AaBfieHve nogaum -
max

Maximale voedingsdruk

- Débit assigné du fluide de refroidissement - Cooling liquid debit instructed - Nominaler KiihIflissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion -
HoMuHanbHbIN pacxog oxnaxaatolen xuakoctv - Nominale toevoer koelvloeistof

- Perte de charge assignée du fluide de refroidissement - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der Kuhlflissigkeit<s - Pérdida de carga
asignada del fluido de refrigeracion - HomuHanbHas noteps 3apsakv oxnaxaatolen xuakoctv - Nominaal verlies koelvloeistof

- Masse de la machine - Mass of the machine - Gewicht des Gerats - Masa de la maquina - Macca annapara - Gewicht van het apparaat

- Groupe froid - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxaeHus - Koelgroep

Sortie d’eau - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixog »xuakocTu - Uitgang water

O Pjess -

Entrée d’eau - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxoa xwuakoctv - Ingang water

MAXI

Niveau maximum d’eau - Maximum water level - Maximaler Kiihimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcuManbHbIf YpoBEHb XUAKOCTM - Maximale waterniveau

MINI

Niveau minimum d’eau - Minimum water level - Minimaler Kihimittelstand - Nivel minimo de agua - MUHUManbHbI ypoBeHb xuakocTH - Minimale waterniveau

@

Les porteurs de pacemaker ne doivent pas rester a proximité de cet appareil. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen
mit Herzschrittmacher miissen nicht in der Nahe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. /
Dragers van een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / /iuua,
MCONb3yHoLLWe SNEKTPOKAPANOCTUMYNISITOPbI, HE AOMKHbI HAXOAUTLCS BENMN3M AaHHOrO annaparta.
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Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d‘implants actifs ou passifs doivent étres informées. - Warning! Major magnetic field. Persons

with active or passive implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, miissen informiert werden. -
iAtencién! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. - Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve
of passieve implantaten moeten worden geinformeerd.- BiumaHue! CunbHoe MarHuTHoe none. Jiuua, UMetoLLme akTUBHbIE WK NacCUBHblE UMMNAHTaTbl AO/KHBI 6bITb
MNH(OPMUPOBaHbI.

A
-

Ne pas utiliser I'appareil en plei air. Ne pas utiliser 'appareil sous des projections d’eau. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the machine.
- Gerat nicht in AuBenbereichen verwenden. Gerat nicht ohne Schutz gegen Nésse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato bajo proyec-
ciones de agua. - Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnonb3yiite annapart Ha ynuue. He ucnonb3yiite
annapar noA 6pbiaramv BoAbI.

q3

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitétserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBaM EBpocotosa. [leknapaumns UE 0 COOTBETCTBUM AOCTYMHA AN1s NPOCMOTPA Ha HalleMm caiiTe (Ccbinka Ha 0BMoxXKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

IEC 62135-1
ISO 669:2016

La source de courant de soudage est conforme aux normes IEC62135-1 et EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669.
- Das Gerét entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgerate. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO
669. - VicTouHMk cBapoyHOro Toka oTBedaeT HopMaM IEC62135-1 n EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

(R

L'appareil respecte la directive 2013/35/UE. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerét entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapart oTseyaeT avpekTuse 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE.

(&

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- This product should be recycled appropriately

- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.
- ITOT annapaT NOANEXUT YTUIU3aLmu.

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

fi

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKOe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Information sur la température (protection thermique).

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- WHdopmaums no Temnepatype (TepmosaluumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHWsIM BennkobpuTtaHuun. 3asiBfieHne 0 COOTBETCTBUM ANsi BennkobpuTaHnm OCTYMHO Ha HalleM Be6-caiiTe (CM. rMaBHylo CTpaHuLy).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitétserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYET HopMaM Mapokko. eknapaums Co (CMIM) fOCTYNHa ANs CKauMBaHWUS Ha HaLLEM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHOM CTpaHuue).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

SAS GYS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN
France




